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TELWIN: the Home of Welding. The future live:

TELWIN: la Cittadella della Saldatura. 1l futuro ha trovato casa.

% our aim for over 50 years!

Da oltre 50 anni ci occupiamo di
tecnologia e innovazione.

EN IT FR

Since 1963, Telwin has been an important, Dal 1963 Telwin & un importante punto di Depuis 1963, Telwin est une référence
worldwide reference point in the welding, spot- riferimento mondiale nel campo della saldatura, mondiale du soudage, du soudage par points,
welding, plasma cutting, charging and starting puntatura, taglio al plasma, carica e avviamento. du découpage au plasma, de la charge et du
field. Research and innovation are in our DNA.We  Ricerca e innovazione sono nel nostro DNA. démarrage. La recherche et I'innovation sont
are always looking towards the future: Da sempre guardiamo al futuro: JOIN THE dans notre ADN. Nous sommes toujours tournés
JOIN THE INNOVATION! INNOVATION! vers I'avenir: JOIN THE INNOVATION!

’60s-"70s ’80s-'90s
CREATION AND DEVELOPMENT CONFIRMATION AND QUALITY

<
CERTIFIED QUALITY SYSTEM

The First Factory Production Line TLP 130 Technical UNI EN ISO 9001 Production Plant Supermig 350
First DIY Department
welder
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Desde 1963, Telwin es un punto de referencia Seit 1963 setzt Telwin weltweit im Bereich
mundial en los campos de la soldadura, de la des SchweiBens, PunktschweiBens,
soldadura por puntos, del corte con plasma, Plasmaschneidens sowie beim Aufladen und
de la carga y del arranque. La investigacion y Starten MaBstébe. Forschung und Innovation
la innovacion estan en nuestro ADN. Siempre liegen in unserer DNS mit dem Blick immer

miramos hacia el futuro: JOIN THE INNOVATION! Richtung Zukunft: JOIN THE INNOVATION!

HauuHas ¢ 1963 roga komnaHus

Telwin ABnAeTCA BaXHbIM UFPOKOM Ha PblHKE
YCTPOWCTB NS CBAPKM, TOYEUHON CBApKK,
NnasmMeHHoN pesKku, 3apsaHbIX U NYCKOBbIX
ycTpoicTs. ccnenosanis v MHHOBaLWN B Halen
OHK. Mbl Bcerga cmotpum B byayuiee: JOIN THE
INNOVATION!

2000 TODAY AND TOMORROW
ONWARDS PRODUCTS AND MARKET CONTINUOUS INNOVATION

The New Factory Production Smart Plant Expansion
Plant Technology

Products Wave OS
& Process
Innovation



Hi-Tech Solutions Everywhere.

Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.

Telwin is present on all 5 continents, in more
than 120 markets, with a strongly rooted,
capillary distribution network guaranteeing a
reliable, professional service without equal.
Telwin means speed, punctuality, efficiency:
offering its customers an absolute guarantee.
Telwin means advice, assistance and information
through the Telwin Training Lab: the protagonist
par excellence for all training activities.

Telwin has the widest, most complete range on
the market.

IT

Telwin € una presenza su tutti i 5 continenti, in
oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata
in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin ¢ rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente
di tutte le attivita formative.

Telwin & la gamma pit ampia e completa del
mercato.

Al
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Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau de
distribution organisé de fagon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité et
efficacité, une garantie absolue pour ses clients.
Telwin est synonyme de conseil, assistance et
information grace au Telwin Training Lab acteur
d’excellence de toutes les activités de formation.
Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

JOIN THE INNOVATION
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Telwin es una presencia en los 5 continentes, en
mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacion.

Telwin es la gama mas amplia y completa del
mercado.

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 Landermérkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverlassigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Plinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung, Information
- dank des Telwin Training Lab, dem
herausragenden Protagonisten sémtlicher
Schulungsakdivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

TELWIN

a1
ir

Telwin npeacTaBneH Ha 5 KOHTUHEHTax bonee
uem B 120 cTpaHax mupa. OpraHn3oBaHHas
AMCTPUBLIOTOPCKas CeTb obecrneunsaeT
HafeXHoe 1 npogpeccroHanbHoe
obcnyxusaHie. TELWIN - 970 AMHAMUYHOCTD,
MYHKTYanbHOCTb U 3GGEKTUBHOCTD. Telwin
MpeaoCTaBnAEeT 06CyXMBaHIE, KOHCYNbTaLIMY,
NHGopmaLio ¢ obyvaloL M LeHTpoM Telwin
Training Lab, cTpykTypOow,ans opranHusayum
MeponpuATUIA Mo NPoGecCroHanbHOMy
0byueHuIo.

Telwin npepnaraeT Hanbonee LMPOKYIo 1
MOSHYI0 raMMy MPOLYKLIMV Ha PbIHKE.

IRl TELWIN

i TELWIN
;. TRAININGLAB

e+ . The Learning Center
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Telwin Quality: get the best for your job!

Qualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!

Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.

Telwin is a Company System certified according
to IS0 9001:2008 and BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).

Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers.

Company
gI:SAS\
9001 I \1v§959511
(:ERTIHEII l)lIAIJIV SYSTEM cﬂmﬂﬂl SYSTEM

UNI EN IS0 9001:2008 OHSAS 18001:2007

CE AL £
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Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi automatizzati
all’avanguardia.

Telwin € un Sistema Azienda certificato 1SO
9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007. Telwin
¢ affidabilita, solidita, performance certificate

dai pit autorevoli enti internazionali (TUV, EAC,

UL, CSA, etc.). Telwin & garanzia di qualita

riconosciuta da oltre 50 anni dai propri clienti.

Products

TUVRhemla(:?d
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Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation Technologique, de
systemes de production automatisés a I'avant-
garde.Telwin est un Systeme d’Entreprise certifié
IS0 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.

El est synonyme de fiabilité, solidité,
performance certifiées par les plus grands
organismes internationaux (TUV, EAC, UL, CSA,
etc.). Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.
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Telwin es Investigacion y Desarrollo, Innovacion
Tecnoldgica, sistemas productivos automatizados
en la vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa certificado

ISO 9001:2008 y BSI OHSAS 18001:2007. El es
fiabilidad, solidez, rendimiento certificados por
los entes internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.). Telwin es calidad reconocida
desde hace mas de 50 afios por sus clientes.

Approved by

Telwin ist Forschung und Entwicklung,
Technologische Innovation, automatisierte,
hochmoderne Fertigungsanlagen.

Telwin ist ein Qualitietsmanagement, das nach
ISO 9001:2008 und BSI OHSAS 18001:2007
zertifiziert ist. Sie ist Zuverlassigkeit, Soliditét
und Leistung, die von den renommiertesten
internationalen Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA
etc.) bescheinigt werden. Die Telwins Qualitét
ist seit iiber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.

Mercedes Benz

(Y

HONIS

TELWIN

Telwin - 370 nouck Mouck 1 Pa3suTie,
TexHonoriueckas VIHHoBaL s, nepeosble
NPOW3BOACTBEHHbIE ABTOMATU3NPOBAHHbIE
cuctembl. Telwin - Cuctema Mpeanpustis,
MMeloLas CepTUhuKaLMIo COrnacHo CTaHaapTam
ISO 9001:2008 1 BSI OHSAS 18001:2007. Telwin

- 9T0 HAIEXXHOCTb, YBEPEHHOCTb, MPOUHOCTD,

uTO MOATBEPXKAET OPraHM30BaHHbI YPOBEHb
CTIONHEHNS, 3aCEpTUOULIMPOBAHHDIA CambIMu
BaXHbIMI MEXMyHapoaHbIMI opraHu3aumnamu (TUV,
EAC, UL, CSA etc). Kauectso Telwin npuatato ero
rokyniatenamm yxe bonee 50 ner.

i
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ELEMENTS

Which

element
are you?

Discover it!

Elements is the new range of welding
machines, chargers & starters created
by Telwin for the DIY experts, for the
most demanding handymen and for
the professionals looking for easy to
use, safe, high quality products.

Many Elements in a wide and complete

offer, where any need finds the best answer:

MMA, MIG-MAG and TIG welding machines,
both traditional and inverter; chargers
and starters for any type of vehicle.

All these Elements find their uniqueness
in TELWIN’s brand, world’s leader in

the welding, cutting and charging
sectors for more than 50 years.

Welding a fence, create a work bench,
doing the maintenance of a canopy,

jump starting a van, maintaining a
motorcycle’s battery during winter storage:
there’s no limits to Elements Line!

Find out which ELEMENT you are!

MMA MIG-MAG
WELDING ﬂt- WELDING |
pag. 10 pag. 16

CHARGING

LINE

CHARGING

& STARTING

IT

Elements & la nuova gamma di saldatrici

e caricabatterie/avviatori creata da Telwin

per gli esperti del fai da te, i bricoleur piu
esigenti, i professionisti alla ricerca di prodotti
semplici da utilizzare, sicuri, di qualita.

Elementi che compongono un’offerta varia e
completa, dove ogni necessita trova la migliore
risposta: saldatrici MMA, MIG-MAG e TIG a
tecnologia tradizionale e inverter; caricabatterie
ed avviatori per ogni tipo di veicolo.

Elementi che trovano la loro unicita nella
garanzia del marchio TELWIN, da oltre
50 anni leader mondiale nella saldatura,
taglio al plasma, carica e avviamento.

Saldare un cancello, realizzare un banco da
lavoro, eseguire la manutenzione della tettoia
di casa, avviare il furgone da lavoro, mantenere
carica la batteria della moto durante 'inverno:
non ci sono limiti alla gamma Elements!

Scopri che elemento sei tu!

TELWIN

TIG
WELDING | 1

pag. 13

TELWIN
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Elements est la nouvelle gamme de postes
de soudage et de chargeurs de batteries /
démarreurs créée par Telwin pour les experts
du bricolage, méme les plus exigeants, les
professionnels a la recherche de produits
simples a utiliser, sirs, de qualité.

Des éléments qui composent une offre variée
et compléte, ou chaque nécessité trouve sa
réponse la meilleure : postes de soudage MMA,
MIG-MAG et TIG a technologie traditionnelle

et a inverter ; chargeurs de batteries et
démarreurs pour tout type de véhicule.

Des éléments qui trouvent leur unicité
dans la garantie de la marque TELWIN,
depuis plus de 50 ans leader mondial
dans la soudure, le découpage au
plasma, la charge et le démarrage.

Souder un portail, réaliser un banc de
travail, exécuter la maintenance du auvent
de la maison, démarrer le fourgon de
travail, maintenir la charge de la batterie
de la moto durant I'hiver: il n’y a pas

de limites a la gamme Elements!

Découvrez quel élément vous étes!
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Elements es la nueva gama de soldadoras,
cargadores de baterias y arrancadores
creada por Telwin para los expertos del
bricolaje, los aficionados mas exigentes

y los profesionales que buscan productos
sencillos para utilizar, seguros y de calidad.

Elementos que componen una oferta
variada y completa, donde todas las
necesidades encuentran la respuesta mas
satisfactoria: soldadoras MMA, MIG-MAG
y TIG de tecnologia tradicional e inverter;
cargadores de bateria y arrancadores
para cualquier tipo de vehiculo.

Elementos que basan su unicidad en

la garantia de la marca TELWIN, desde

hace mas de 50 afos lider mundial en la
soldadura, corte al plasma, carga y arranque.

Soldar un portdn, realizar un banco

de trabajo, efectuar el mantenimiento
de la marquesina de casa, arrancar la
furgoneta de trabajo, mantener cargada
la bateria de la moto durante el invierno:
iNo hay limites para la gama Elements!

¢Qué elemento eres tu? jDescubrelo!

Elements heiBt das neue Programm,

zu dem SchweiBmaschinen sowie
Batterieladegerate und Starter gehoren,
geschaffen von Telwin fiir erfahrene und
anspruchsvollste Heimwerker, Bastler und
Profis, die benutzungsfreundliche, sichere
und hochwertige Produkte suchen.

Die Elemente bilden ein vielfaltiges und
llickenloses Angebot, das fiir jeden Bedarf
die richtige Antwort bereithalt: MMA-,
MIG-MAG- und WIG- SchweiBmaschinen
mit traditioneller und invertergestiitzter
Technik, Batterieladegeréate und Starter
fir alle Arten von Fahrzeugen.

Elemente, die einzigartig sind durch die
Garantie der Marke TELWIN, seit tiber 50
Jahren beim SchweiBen, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit flihrend.

Das SchweiBen eines Tores, die Herstellung
einer Werkbank, die Instandhaltung des
Vordaches, das Starten des Lieferwagens,
das Erhaltungsladen der Motorradbatterie
uber den Winter: dem Sortiment

Elements sind keine Grenzen gesetzt!

Welches Element bist du ?

JInHeika OnemMeHTbl ABNSETCA HOBbIM MOAENbHbIM
PALOM CBApPOUHbIX annapaToB 1 3apsaHbIX
YCTPOWCTB |/ CTapTepoB, Co3faHHbIM Telwin ang
cneumnanuctos DIY, camblx TpeboBaTemnbHbIX
MacTepoB Ha BCe PyKM 1 NpopeccrioHanos,
KOTOpbIE ULLYT NPOCTble B UCMONb30BaHN
TOBapbl, 6e30MacHbIe 1 BbICOKOrO KauecTsa.

JInHelika OnemeHTbl BKMouaeT B cebs
pa3Ho06pasHbIii 1 Hanbonee MosHbI MOLENbHbIN
psf, OTBeUas BCEBO3MOXKHbIM MOTPEBHOCTAM:
cBapouHble annapatsl MMA, MIG-MAG u TIG ¢
CMONb30BaHNEM TPAAMULIVIOHHOW TEXHONOMM 1
IHBEPTOPHOV TEXHOMOTWN; 3apsiiHble YCTPOCTBA U
CTapTepbl 19 BCEX TUMOB TPAHCMOPTHbIX CPEACTB.

YHUKaNbHOCTb NINHENKN JNEMEHTbI rapaHTpoBaHa
ToproBoi Mapkoit Telwin, koTopas 6onee 50 net
ABNAETCS MUPOBLIM NIMAEPOM B NMPOU3BOLACTBE
CBapOYHOro 06opyaOBaHNSA, NNA3MEHHBIX

pe3akoB, 3apsfHbIX YCTPONCTB 1 CTApPTEPOB.

CBapnTb BOpOTa, OpraHn3oBath pabouee

MECTO, MOYNHUTb KPOBIO, 3aHATLCA PEMOHTOM
aBToQyproHa, 0bCcnyxuBaTh 6atapeto MOToLMKNa
B TEUEHE 3UMbI: HET npefena BO3MOXXHOCTAM
QNS annapaToB SIMHENKN JneMeHTbI!

Y3HaiiTe, Kakoi 3NeMeHT Bbl?



INFINITY 120 - 150

@ MMA and TIG (mod. 170, 180, 220, 228) inverter, electrode welding machines in direct current (DC)
with scratch striking.
Use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in spite of mains voltage fluctuations
e arc force, hot start and anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator (+/- 15%) protections. Gomplete with MMA welding accessories.

=i

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA & TIG (mod. 170, 180, 220, 228) in corrente continua (DC) con
innesco a striscio.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: compatte e leggere o elevata stabilita della corrente di saldatura alle variazioni
della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%).
Complete di accessori per la saldatura MMA.

[FR £5 OE RU 2

ELEMENTS

LINE

OPTIONAL N

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES|  RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
= g 0 2mm
3
16 15 25k
abomms 1 e & 803737
0 2mm 15pcs 1 025mm 0 2,5mm 02,5mm
TIGER @ 802617 = 10gcs ¥ ? 10pcs 2,5 kg
e Dasmm  pes | @302623 ~ E302621 802739
c] C e
m 0 3,2mm 03,2mm 0 3,2mm
OTHER MASKS 03,2mm__ 10pcs 8pcs @150 | & 8pcsm 150 4 kg @ 150
Pag. 38 m 150 @ 80261 = @802624 = @802622 @ 802749
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX ‘ H -
= B8 E A JP. QP d=gnofle: ) Pl
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v A kw KW A n/cos ¢ mm mm kg
320L
i 230 . 80 07 1,6
Infinity 120 + ACD 816078 {7  10:80 50% @80A gy 72 15 23 3 10 06 25 | P21 310W 28
320L
i 230 . 125 082 16
Infinity 150 + ACX 816079y 10:130 60%@125A  7G 72 27 35 5 6 g 33 P2 370W |35

10



INFINITY 170 - 180 - 220 euin

@ Postes de soudage inverter & électrode MMA et TIG (mod. 170, 180, 220, 228) en courant continu (DC) @ Soldadoras inverter a electrodo MMA y TIG (mod. 170, 180, 220, 228) en corriente continua (DC)

avec amorcage a raynure. Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, con encendido a raspadura. Uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, de g
inox, fonte, etc. fundicidn, etc. Caracteristicas: compactas y ligeras e alta estabilidad de la corriente de soldadura en =
Caractéristiques: compactes et Iégeres e trés haute stabilité du courant de soudage aux variations presencia de variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick o
de tension d’alimentation e dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, o protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). =
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/- 15%). Equipadas con accesorios para soldadura MMA. <
Fournis avec accessoires de soudage MMA. E

)

ELEMENTS

LINE

inverter

PERE@E |

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

OPTIONAL N

TIG WELDING KIT | GAS REGULATOR | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
[0S
01,6mm 15pcs - -
N o 802616 e ] 0 2mm
o™ @ 722119 @2mm _ 15pcs - 3
Q@ ; o017 - i 2 309737
TIG TORCH pasmm s | F4 - 025mm i 0 25mm 0 25mm
e} CS Cs !
STREAM P aloes| §G2621 & 802739
Automatic 032mm 10pcs i c
STov @ 802813 ';‘?02519 ; H gaamm | f 032mm 932mm
THER MASK mm CS CS ™ CS T
@ 801007 ima722563 | ° Pag, ISKS mE0z20 T | ‘e d50c624| | m- B802622 82749 Infinity180
TECHNICAL DATA |

EN 60974-1 EN 60974-1

% % ¥ ; T
SERERRNDEGAESIREREQD
A A v A kW KW A mm mm kg

V (50-60Hz2) A n/cos ¢
Infinity 170 + ACX 816080 230 20:150 Jd0 80 60 I z 6 16 09 15 s Eggﬁv 51
Infinity 180 + ACX 816081 30 20:160 JE) 120 60 23 i 7 - 0 18 P23 Egg\zv 62
Infinity 220 + ACX si6082 230 20:200 20 140 60 = 8 10 . %2 % s gggﬁv 66

1



INFINITY 228 CE euin

@ MMA und WIG (mod. 170, 180, 220, 228) Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit @ Caapounble annapatsl ¢ uHeepTepom ¢ anextponamin MMA 1 TIG (wog. 170, 180, 220, 228), Ha

Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutilen, basischen riocTosHHoM Toke (DC), ¢ BO36YXKIEHVEM fiyri kacaHiem. OKOCTb MPUMEHEHNS C PA3AUYHbIMIA TUTTAMM
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. 3NEKTPOSIOB: PYTUNOBbIE, LENOYHbIE, 3 HepkaBeroLeil CTan, YyryHa i T.a.

Elgenschaﬂen kompakt und leicht » hohe SchweiBtromstabiltt bei finderung der XapakTepucTikit: nerkue i KOMMaKTHbie ® BbICOKast YCTOMUMBOCTb TOKA CBAPKIA MPIA U3MEHEHIAX
Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen o Schutzeinrichtungen HANPAXEHI NUTaHUA ® YCTPOICTBA arc force (cuna ayru), hot start (ropaunit sanyck), anti-stick
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung Uberlastung Stromaggregat (3alLyITa OT NPUTAMIAHIS) ® TEPMOCTATUUECKAR 3AULINTA, 3LLIUTA OT MIEPEHAMPAKEHIS, HU3KOTO
(+/-15%). Komplett mit SchweiBzubehor fiir MMA Schweissen. HanpAXEHWS, Neperpyakit no Toky, MoTorexepa Top (+/-15%). AnnapaTbl yKOMNNEKTOBaHbI

npuHagnexkHoctami ana ceapku MMA.

E

ELEMENTS

inverter

CuwLosic

@M

LINE

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

OPTIONAL N
TIG WELDING KIT TIG TORCH MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
: TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
L 01,6mm 15pcs - —
5, STOV = [@802616 = ; . g énlgm
“ 4m @ 722563 g2mm _ 15pcs ;
@ . B80o617 ¥E 803737
i 4 GAS REGULATOR ¢25mm  15pcs — | 025mm ? 0 2,5mm 0 2,5mm
' . @ 802618 105cs o 19ges 2,5k
s STREAM i 02623 | © 02621 6802739
Automatic 03.2mm - 10pcs . e
@ 802813 © 802619 g32mm | . @32mm 0 3.2mm
OTHER MASKS @4mm  8pcs 8pcs 5 8pcs %
@ 801097 722119 Pag. 38 @ 802620 Cm- E802624| = E802622 @ 802749
TECHNICAL DATA
a 60% %
T EEE L EEELEEE
EN 60974-1 EN 41
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm kg
- 400 L
Infinity 228 CE + ACX gieoss 230 20:200 3% 140 60 §g g 10 4% ‘f P23 JSW 68
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INFINITY TIG 225 DC-HF/LIFT VRD euin

@ Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Poste de soudage inverter TIG (amorgage HF ou LIFT), PULSE @ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach
striking), PULSE TIG-EASY PULSE and MMA inverter welding TIG-PULSE EASY et MMA en courant continu (DC). dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), PULSE WIG, EASY
machine in direct current (DC). Features: adjustment of multiple Caractéristiques: réglage de plusieurs parametres de la courbe PULSE-und MMA Verfahren.
parameters of the TIG welding curve e 2/4 strokes operation de soudage TIG  fonctionnement TIG 2/4 temps e prévus pour Eigenschaften: Einstellung mehrerer Parameter der WIG-

o remote control connector ¢ VRD device  MMA: adjustable arc controle a distance e dispositif VRD  MMA: arc force et hot start Schweisskurve o 2/4 Taktbetrieb e Fernkontrollanschluss ¢ VRD
force and hot start, anti-stick e protections. Complete with TIG réglables, antistick e protections. Fourni avec accessoires de Vorrichtung e MMA: verstellbar arc force und hot start, antistick
welding accessories. soudage TIG. o Schutzvorrichtungen. Komplett mit Schweisszubehar fur WIG

@ Saldatrice inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG @ Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG SchweiBen.

PULSATO-PULSATO EASY ed MMA in corrente continua (DC) PULSADO, PULSADO EASYy MMA en corriente continua (DC) @ CBapouHblil annapar ¢ HBepTepoM Ang ceapkw TIG (Momkwranue
Caratteristiche: regolazione di molteplici parametri della curva Caracteristicas: ajuste de los mltiples parametros de la curva HF w LIFT), PULSE TIG, PULSE EASY 1 MMA, nipu nocTostHom
i saldatura TIG ® funzionamento 2/4 tempi o predisposizione de soldadura TIG ® funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion Toke (DC). XapaKTepUCTUKIL: PEryMPOBKA HECKOMbKIIX NapaMETpoB
per comando a distanza e dispositivo VRD e MMA: arc force para el control a distancia e dispositivo VRD e MMA: arc force Kpuoit TIG cBapku © BbI60p paboThl 2/4 TakTa ® BOSMOXHOCT
e hot start regolabili, antistick ¢ protezion varie. Completa di y hot start ajustables, anti-stick e protecciones. Equipada con JVICTAHLAOHHOTO yTpaBneHis ® ycTporicrao VRD o MMA: arc force
accessori per la saldatura TIG. accesorios para soldadura TIG. W hot start perynvipyewas, antistick ® pasniukas awya. Annapar

yKoMnnexToBaH npuHagneXxoctuamu ana ceapki TIG.

ELEMENTS

LINE

inverter

["NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD NI  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG ELECTRODE TIG TORCH STAINLESS STEEL | REMOTE CONTROLS | TROLLEY AMERICA
TIG MASK HOLDER TIG CLEANING KIT
L~ 4m ST26 @ Tpet
r @ 742614 '] @ 802219

25 mm?4m DX50 8m ST26
w 713262 742616
ARGON GAS BOTTLE | GAS REGULATOR * 2 pggzsse
GUARFRE | GB-AUADAPTOR . ;e
Automaggz-s\(l]%riable n ! 'i-
c] -
a7 A CLEANTECH 100 ‘. Pedal

OTHER MASKS
3m DX50 @ 802067 Pag. 38 @ 432102 @ 722119 @ 850000 @ 802017 @ 803074
TECHNICAL DATA N
% % ! H
SEEESOESCERED
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A Kw n/cos ¢ mm mm kg
N 400 L
Infinity Tig 225 DC-HF/LIFTVRD + ACX 816089 730~ 5:200 200 130 60 k- e S R s 6
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MARTE 130

@ MMA stick electrode welding machine in alternating current (AC).
Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
CGomplete with MMA welding accessories.

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione - @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipada con accesorios para soldadura MMA.

continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica.
Elettrodi utilizzabili: rutili.
Completa degli accessori di saldatura MMA.

<
<
>

EINGIE

@ Poste de soudage 4 électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fourni avec accessoires de soudage MMA.

=i

(@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum WechselstromschweiBen (AC).
Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehor.

@ Caapounbiit annapar ¢ anekrponom MMA ¢ nepemenHbim Tokom (AC).
HenpepbiBHOe perynvipoBaxite Toka CBapKy.
TepmocTariieckan 3aluuTa. Mcronbayemble 3neKTPOLI: pyTNoBbIe.
YxomnnekroaH npuxagnexXxoctamu ceapkin MMA.

ELEMENTS

LINE

STANDARD N OPTIONAL
MMA MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
. STEEL IN BOX - STEEL
l 01,6mm  15pcs
TIGER 802616
2 02mm _ 15pcs 02mm 25kg 802673
802818 @ 802617 @ 802737
OTHER MASKS "™ g25mm  15pcs @25mm 25kg | OTHER GLOVES
Pag. 38 e [ 802618 @ 802739 Pag. 236
TECHNICAL DATA !
H
P. = 1P|
V (50-60Hz) A v KW A mm kg
230 16 315L
Marte 150 809039 1ph 30100 47 25 16 28 P21 ! %%\:_Iv 1,3
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PRATICA 152 - 182 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current (AC). @) Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms.

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Gomplete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). Regolazione @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Caapousbie annaparsi ¢ anexTponom MMA ¢ nepevesHui
continua della corrente di saldatura. Protezione termostatica. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. ToKo (AC). HenpepsigHoe peryipoBaiie Toka Caapki
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Tepmocmwiuec;(an 3aLma. Vcnonbayensie GJ'IeKTpOJ:lbI'I
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTTOBble. YKOMIIEKTOBaHbI MpUHaLeXHOCTANI céapxm

MMA.
ELEMENTS
AC
LINE

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
MASK STEEL INB

TlG 0X - STEEL
01,6mm 15pcs
@ 802616
= oify
5 ]
025mm 15pcs 02mm 25k

@ 802618

TIGER 802673
032mm  10pcs 025mm 2,5kg 8
ﬁ @ @ 802818 m802619 802739
OTHER MASKS 0 4mm 8pcs 3,2mm 4 kg OTHER GLOVES
m 152 m 182 Pag. 38 m 182 @ 80262 802749 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H h—d
= B A & 2 1P|
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
; 230 1,6 310L
Pratica 152 814160 e 40+130 48 25 16 32 IP21 170W 13,6
p ) 250 H
. 230 2 365L
Pratica 182 812015 o 55-180 48 25 - i IP21 gg w 15,9

MMA WELDING



BIMAX 110 AUTOMATIC

@ FLUX welding maching. With thermostatic protection.

CGomplete with FLUX welding accessories. Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX. Proteccion termosttica.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

@ Saldatrice a filo FLUX. Protezione termostatica.
Completa degli accessori di saldatura FLUX.

FLUX

N
w
(=}
<

Q%

BN
m

STANDARD OPTIONAL
'/\ MMA - MIG/MAG
TIG MASK

2m TW120

@ 742270
0,6+0,9mm
@ 729529

@ Poste de soudage a fil FLUX. Protection thermostatique.

i
@ FLUX Schweissgerét. Thermostatschutz.

Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.

@ Caapounbiit annapar ¢ Mposonokoi Ana caapki FLUX.
TepmocTaTuyeckas 3awiuTa. YkoMnnekToBax npuHapneXHocTAMu
ana ceapku FLUX.

ELEMENTS
FLUX ONLY

TIGER
@ 802818
OTHER MASKS
Pag. 38
TECHNICAL DATA N
MIN MAX] H
S A EN0REDERQEEB L
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v kw A N° mm mm kg
. . 230 . 80 355L
Bimax 110 Automatic 821075 55+80 0 27 25 10 2 0,8 1P21 175 W 12
1ph 10% 300 H
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BIMAX 140 TURBO

@ FLUX and MIG-MAG welding machine. With thermostatic protection.
CGomplete with FLUX welding accessories.

m

@ FLUX und MIG-MAG Schweissgerdt. Thermostatschutz.
Komplett mit SchweiBzubehor fiir das FLUX SchweiBen.

@ Poste de soudage a il FLUX et MIG-MAG. Protection thermostatique.
Fourni avec accessoires de soudage FLUX.

@ Saldatrice a filo FLUX e MIG-MAG. Protezione termostatica.
Completa degli accessori di saldatura FLUX.

@ Soldadora de hilo FLUX y MIG-MAG. Proteccion termosttica.
Equipada con accesorios de soldadura FLUX.

@ Caapounbiit annapar ¢ nposonoKoit na caapki FLUX
MIG-MAG. TepmocTatuueckas 3awuta. YKOMnAeKToBaH
npuHagneXHoctamn ana ceapku FLUX.

=
)
s
(@)

FLUX

(e &
FLUX MiGg-mp°,

LINE

N
W
=}
<

MAX
© 5Kg

200mm

BN
m

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL |  ALUMINIUM KIT
TiG MASK - GAS - - GAS - CONNECTIONKIT |  CONNECTION KIT KIT
Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
@ 742402
= @1 L. @ @
0,6+-0,9mm b < = 0 .
TIGER — - 3~
ey
@ 802818
ﬁ OTHER MASKS
Pag. 38 802147 @ 802148 802032 @ 802708 802037 @ 802036
TECHNICAL DATA
%lllllllﬁ
EN60974—1 EN6097
V (50-60Hz) A €oS ¢
Bimax 140 Turb g21076 230 s0:120 102 50 30 12 10 o9 4 08 o5 o8 08 2 gﬁgl\iv 17,3
Imax urbo 1ph = 15% 36 : 0g U 8 09 S70H ,
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MAXIMA 160 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING inverter
wire welding machines. They allow great versatility in the use
of various types of materials (steel, stainless steel, aluminium)
and in all possible applications, from maintenance to installation
works. The SYNERGIC adjustment of the welding parameters
makes the products easy to use and grants excellent results,
always, also for the less experienced operator. Light and
compact, they can be carried easily in any intervention place,
both inside and outside. Features: polarity reversal for GAS
MIG-MAG/BRAZING welding e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections.

Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-
MAG with the optional kit. Complete with MIG-MAG torch,

work clamp and cable.

=
a3
s
(@)

FLUX

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controllate a

microprocessore. Assicurano una grande versatilita nell'uso dei
diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) e nelle
possibili applicazioni, dalla manutenzione all'installazione. La
regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura rende il prodotto
semplice da usare e garantisce un risultato sempre eccellente
anche per I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono
essere trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento sia
interni che esterni. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura
GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione,

sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).
Predisposte per la saldatura NO GAS/ Flux, trasformabili

m

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING contrdlés
par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les
différents matériaux soudés (acier, acier inox, aluminium) permettent
une large variété de domaines d’application allant de I'entretien a
'installation. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
soudage rend le produit trés simple  utiliser méme pour 'opérateur
moins expert. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention,
qu'ils soient a I'intérieur ou a I'extérieur.
Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ

MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage, sous-
voltage, surcourant, motogénérateur (+/- 15%). Préts a 'emploi

in MIG-MAG con kit optional. Complete di torcia MIG-MAG, cavo
e pinza di massa.

pour soudage NO GAZ/Flux; ils sont transformables en MIG-MAG

avec le kit optionnel. Fournis avec torche de soudage MIG-MAG,
cable et pince de masse.

ELEMENTS

EXT)

LINE

inverter

5
yner'gy
e

A&

G
A A
S
FLUX MIG-MAC,

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD W OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS | ALUMINIUMKIT | BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY
m TIG MASKS -GAS - -GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT AMERICA ARCTIC
Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle
2m TW160
@ 742402 o a
O’G;gé%%n Q’ “k i‘ 4 - o 002032 Q ‘ o Use steel gas
POIN. Refillable Bottle j§ ~- :
TRIBE ¥ ] 0 efillal acoessories
|~ = o :
c] 0,8mm 0,8kg
[—= OTHER MASKS Cusi 802495
Pag. 38 @ 802147 @ 802148 @ 802708 802037 @ 802036 CuAl, @ 802496 @ 803074 @ 803059
TECHNICAL DATA N
% ’ H
BEEENERERCERREREN
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A KW A n/cos ¢ mm mm kg
450 L
; ; 230 115 9 1,2 086 06 08 08
Maxima 160 Synergic 816085 {pp  20-150 505 “4 g3 25 16 G7 o8 08 12 08 P23 |20l 93
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MAXIMA 190 SYNERGIC euin

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING controladas (@ Mikroprozessorgesteuerte MIG-MAG/FLUX/BRAZING @ Mposonounble HBepTOpHbie CapouHbie annapatbl MIG-MAG/
con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes DrahtschweiBgeréite mit Invertertechnik. Die sehr FLUX/BRAZING ¢ MKpOMpOLLECCOpHBIM YripaBneHyeM. bonbluas
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), permiten flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare TUBKOCTb MPY UCMIONb30BAHIN U CMOCOBHOCTb MPOBOAUTS
una gran variedad de campos de aplicacidn, desde el mantenimiento SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben CBAPOYHbIE PAOOTI Ha MaTepanax pasiiuuKbix TUMOB (CTartb,
ala instalacion. La répida regulacion SINERGICA de los parametros eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der HEpXaBeloLLIas CTab, AOMUHWIE), MO3BONAIOT 1A WUPOKOTO
(e soldadura vuelve el productos muy simple de usar incluso para Wartung bis hin zu Installation reichen. Durch die ziigige CMIEKTPA MPUMEHEHII, OT 0BCAYXKVBAHUS 10 MOHTAXHbIX pabor.
el operador con menos experiencia. Un bajo peso y la méxima Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, sind die Bbictpas CYHEPTETUYECKAS perynuposka napaMeTpos caapki,
compactibilidad ademés aseguran una facil transportabilidad a Produkte auBerst bedienungsfreundlich auch fiir den weniger [ienaeT U3enie Upe3BbIuaiHo MPOCTLIM B 1ICTIONb30BaHIN fiaxe
todos los lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre. erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und AuBerst geringe [719 MeHee OMbiTHOrO OrepaTopa. HebonbLuoil BEC 1 KOMNAKTHas
Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/ Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht KOHCTPYKLIMS 0BECTIEYBAIOT MDOCTOTY TPAHCTIOPTUPOBK BHE
BRAZING e protecciones termostética, sobre-tension, baja-tension, an alle Arbeitsstétten im Innen- und AuBenbereich transportieren 3aBYICUMOCTI O MECTA MPOBEIEHIR PabOT, KaK BHYTPH, Tak 1t BHe
sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%). Listas para el uso para lasst. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen OMELLEHVIE, XapaKTEpHCTUKI: TIEpeKTIoYeHHE OTAPHOCTH A
soldadulraENO GA(S‘/Fqu, transflormm%s m piIIIG-I\lI)IiL\G conel két SQS MIG-MAG/I?JRAZING o Schutﬁgingichtung? Thermostat, capkit GAS MIG-MAG/BRAZING e Tepmocraruieckas 3awura
opcional. Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de erspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat '
masa. (+/- 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- i o7 nepeHanpiNaiR, 1ANGT0 HATPAXEHAA, TEPerPy3Ki

110 TOKY, MoTOreHeparop (+/- 15%). Annaparbl roToBbl k cBapke
BE3 TA3A/FIuX, np1 NOMOLLM FOMOMHWUTENBHO0 KOMTNEKTA MOXHO
nepeobopynosat ana caapki MIG-MAG. YKkomnneKToBaHbl
ropenkoit MIG-MAG, ka6enem u 3aXumom macchl.

ELEMENTS

LINE

Bausatz zu MIG-MAG umriistbar. Komplett mit MIG-MAG-
Brenner, Massekabel und Masseklemme.

i

inverter

MAX

o 1 > '
synfe? rgy

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Wl  OPTIONAL N

m MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUMKIT | BRAZING WIRE TROLLEY TROLLEY
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT TEEL KIT AMERICA ARCTIC

TIG MASKS STEE

Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle
2,5m TW180

@ 742605 15—
0 @: 9L i @ 9,

@ 722529 STREAM D)) ‘i,® Refillable Bottle L L Use steel gas

- oo accessories
D Automatic - - ‘ o
0,8mm 0,8kg
@ OTHER MASKS e CuSi, 3 802495
Pag. 38 @ 802147 @ 802148 @ 802708 @ 802037 @ 802036 CuAl, [ 802496 @ 803074 @ 803059
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60 ’ H
coocff v. g JasAci v Jacdpd = dnogesifessfen fendecf Pl I &
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos ¢ mm mm kg
450 L
; ; 230 140 1 16 086 06 08 08
Maxima 190 Synergic 816086 1y 20170 509 80 44 5 g5 16 {7 gy 08 12 08 IP23 |2l 99
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m

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC- LIFT contrdlés par microprocesseur. La grande flexibilité
d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox,
aluminium) permettent une large variété de domaines d'application.
Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage rend
les produits trés simples & utiliser méme pour I'opérateur moins
expériment. Poids réduit et trés grande compacité assurent en
outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention.
Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ
MIG-MAG/BRAZING e protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur (+/- 15%)

Fournis avec torche de soudage MIG-MAG, cable et

pince de masse.

MAXIMA 200 SYNERGIC

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA e TIG-
DC-Lift controllate a microprocessore. Assicurano una grande
versatilita nell’'uso dei diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio) e nelle possibili applicazioni. La regolazione
SINERGICA dei parametri di saldatura rende il prodotto semplice
da usare e garantisce un risultato sempre eccellente anche per
I'operatore meno esperto. Leggere e compatte, possono essere
trasportate agevolmente in tutti i luoghi di intervento.
Caratteristiche: cambio polarita per saldatura FLUX/MIG-MAG
(mod. 200) e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%). Gomplete di torcia
MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC- LIFT inverter welding machines. They allow great versatility
in the use of various types of materials (steel, stainless steel,
aluminium) and in all possible applications. The SYNERGIC
adjustment of the welding parameters makes the products easy
to use and grants excellent results, always, also for the less
experienced operator. Light and compact, they can be easily
carried in any intervention place. Features: polarity reversal for
GAS MIG-MAG/BRAZING welding  thermostatic, overvoltage,
undervoltage, motorgenerator (+/- 15%) protections
Gomplete with MIG-MAG torch, work clamp and cable.

=
@
e<
=
(@]

MMATIG
DC-LI

i El

ELEMENTS

LINE
230V
mnverter
Ok
200mm MULTIPROCESS

MIG - MMA - TIG

BN
m

Someray
ynergy
L

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD Wl  OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS | ALUMINIUM KIT MIG-MAG ELECTRODE TROLLEY
L TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTIONKIT |  STEELKIT TORCHES HOLDER ARCTIC
-~ Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle
3m MT15 3 s *@
@ 742180 D amE 742181
3 > | sma7aie @ 713281 803059
06:09 0 ] 802032 <& -
6:00mm ). A ~'L . . -, o | GASREGULATOR |  TIG TORCH TROLLEY
TRIBE 1] /_') i Refillable Bottle | P L R AMERICA
I e P B .
E ;
[—= OTHER MASKS D sTov
Pag. 38 @ 802147 @802148 @ 802708 802037 @802115 @ 722119 4m @ 722563 @ 803074
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60! : H
V. o ACRACN v Jasdprd 4N oesrfessfeaferdfen 1P Julk f &
ENG60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A v A KW A /cos § mm mm kg
. . 450 L
Maxima 200 Synergic si60s7 730 20170 i) s P18 . G 8 08 %8 28 08 e 2BW 11
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MAXIMA 230 SYNERGIC

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC- LIFT controladas con microprocesador. La gran flexibilidadde

m

(@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/ @ MposonouHblit HBEPTOPHbIIH CBAPOUHbIE annapatel MIG-MAG/FLUX/

FLUX/BRAZING/MMA/WIG DC- LIFT mit Invertertechnik. Die

uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable,

aluminio), permiten una gran variedad de campos de aplicacion.
La répida regulacion SINERGICA de los parémetros de soldadura
vuelve el producto muy simple de usar incluso para el operador

con menos experiencia. Un bajo peso y la méxima compactibilidad
ademds aseguran una facil transportabilidad a todos los lugares de
intervencion. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura
GAS MIG-MAG/BRAZING e protecciones termostatica,sobre-tension,

baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+/- 15%)
Equipadas con soplete MIG-MAG, cable y pinza de masa.

FLUX

MMATIG
L

=
LB
< T =

MAX
9 15Kg
300mm

BN
m

sehr flexiblen Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium), erlauben
gine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern. Durch die ziigige
Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter, ist das
Produkt duBerst bedienungsfreundlich auch fiir den weniger
erfahrenen Bediener. Ein geringes Gewicht und &uBerst geringe
Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an
alle Arbeitsstétten transportieren lasst.

Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-
MAG/BRAZING » Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%). Komplett
mit MIG-MAG-Brenner, Massekabel und Masseklemme.

BRAZING/MMATIG DC- LIFT ¢ muKkponpoLeccopHbiM yrpasneHuem.
Bonbluas ruBKOCTb MM UCTIONb30BAHIN 1 CMIOCOBHOCTb NPOBOAUTH
CBAPOUHbIE PabOTBI Ha MaTepuanax pasnuuHbix TUMOB (CTanb,
HepXaBeloLLas CTanb, anloMHYIA), NO3BOARKOT AN LMPOKOTO
cnexTpa npumerenuit. Bictpas CYIHEPTETUYECKAA perynuposka
n1apameTpoB CBapKy, AENaeT M3nenie Ype3sbluaiiHo MpocTbiM B
IICTI0b30BaHIY SXE ANA MeHee OMbITHOro onepatopa. HebonbLuoit
BEC 11 KOMTaKTHas KOHCTPYKLIMS 0BECTIeUMBaIOT MPOCTOTY
TPaHCMOPTUPOBKY BHe 3aBUCMMOCTM OT MECTa MpOBETEHNA pabor.
XapakTepucTikyt: NepeKnioveHvte NonapHOCTY AN ceapku GAS
MIG-MAG/BRAZING e TepmocTaTiyeckas 3allyTa, 3awiuta ot
nIEPEHaNPAKEHI, HU3KOTO HANPRXEHIA, NEPErpy3kI N0 ToKY,
motoreHeparop (+/- 15%). Komnnexrosanbl ropenkoi MIG-MAG,
kaBenem n 3aXkumom maccb.

ELEMENTS

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

TN
Synergy
e

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226

STANDARD N OPTIONAL |
MMA - MIG/MAG | GAS REGULATOR MIG-MAG STAINLESS |  ALUMINIUM KIT NAIL SPOT ELECTRODE TIG TORCH
™ 9 TIG MASKS e TORCHES STEEL KIT WELDING KIT HOLDER
-~ el
3m MT15 0,6:0,9mm
@ 742180 @ 72019 @ 722119 o, Q d - . f
ar
GAS REGULATOR S g .ﬂ@
STREAM F L =
ﬁ Automatic — =
GAS TUBE OTHER MASKS 4mE 742181 STV
Pag. 38 @ 722341 5m @ 742182 @ 802037 @802115 @ 802034 713281 4m @ 722563
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60 60"
I FEORENEERIOCSDDOEREED
EN609741 EN609741
V (50-60Hz) A KW n/cos §
5L
i i 230 180 15 22 08 06 08 08 08 16
Maxima 230 Synergic 816088 iy 20-220 50 100 50 gy 7§ G7 ] 12 3p P23 3e%w 22

21



TOURING 11

@ Battery charger with electronic control of the charging steps,
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 6/12V voltage. With
warning LED to indicate battery charge status.

Fit with protection against overloads and polarity reversal and
recognition of battery voltage.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi i carica,

interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Carica batterie WET,
GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 6/12V. Segnala lo stato di

carica della batteria tramite LED.

Dotato di protezione contro sovraccarichi, inversione di polarita e

riconoscimento della tensione della batteria.

P

230V

ENDBOE

10PCSKIT
5A O 802859

1|_Flll

@ Chargeur de batterie avec controle électronique des phases de

charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la
charge des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec
tension 6/12V. Indique I'état de charge de la batterie par LED.
Fourni avec protection contre surcharges, inversions de polarité et
reconnaissance de la tension de la batterie.

@ Cargador de baterias control electronico de las fases de carga,

interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga
de acumuladores WET, GEL, Ph-Ca, AGM, MF, EFB con tension
6/12V. Indica el estado de carga de a bateria mediante LED.
Equipado con proteccion contra sobrecargas, inversiones de
polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria.

AN NNNNNNN

vt ] o e Jacu Jrooof e
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(@ Ladegerét mit elektronischer Steuerung der Ladephasen sowie

automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 6/12V Spannung. Zeigt den
Akkuladezustand {iber LED.

Ausgestattet mit Uberlastungsschutz, Verpolung und Erkennung
der Batteriespannung.

@ 3apanoe YCTPOCTBO aKKYMYATOPOB C ANEKTROHHEIM KOHTPOEM

3apaoku ¢as, ¢ asTomatveckim npepbisatiem (TRONIC)
BOCCTaHOBNEHuEM, AN 3apsaki akkymynaTopos WET, GEL, Pb-Ca,
AGM, MF, EFB ¢ Hanpsxevem 6/12 B. MokaabiBaeT cOCTOHYE
3apaza barapey ¢ MoMOoLLbIO CBETOMMOTHOTO MHAKATOPA.
OcHaLeH 3aLyToit T neperpy3ku, 06PaTHoi NONAPHOCTM 1
PACro3HaBaHIIA HanpsxeHus barapen.

ELEMENTS

LINE

Tronic;

TECHNICAL DATA N
H
P B
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
100L
; 230 2(6 15(6 15/30 (6
Touring 11 A 1ph 60 6/12 450 Y% sz o 18
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TOURING 15-18 euin

@ Battery chargers with electronic control of the charging steps, @ Chargeurs de batterie avec controle électronique des phases de (@ Ladegeréte mit elektronischer Steuerung der Ladephasen
automatic interruption and restart (TRONIC), for charging WET, GEL, ~ charge, interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge sowie automatischer Unterbrechung und Wiederaufnahme des
Pb-Ca, AGM, MF, EFB batteries with 12/24V voltage. With warning des accumulateurs WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB avec tension Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von WET, GEL, Pb-Ca,
LED to indicate battery charge status. 12/24V. Indiquent I'état de charge de la batterie par LED. AGM, MF, EFB Akkumulatoren mit 12/24V Spannung. Zeigen den
Fit with protection against overloads and polarity reversal and Fournis avec protection contre surcharges, inversions de polarité et Akkuladezustand iiber LED. Ausgestattet mit Uberlastungsschutz,
recognition of battery voltage. reconnaissance de la tension de la batterie. Verpolung und Erkennung der Batteriespannung.

@ Caricabatterie con controllo elettronico delle fasi di carica, @ Cargadores de baterias control electronico de las fases de carga, "
interruzione e ripristino automatico (TRONIC). Garicano batterie interrupcion y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga ® ?;ng;nu:;Ieq)gcsnéo:gg;;myewém;or?::pilggsﬂfﬂo#sm%?ﬁonem
WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tensione 12/24V. Segnalano lo de acumuladores WET, GEL, Pb-Ca, AGM, MF, EFB con tension BoccraHosnéHmeM, [in9 3apaIKm akkymynaTopos WET, GEL, Pb-Ca,
stato di carica della batteria tramite LED. 12/24\. Indican el estado de carga de la bateria mediante LED. AGM, MF, EFB ¢ HarpaxeHview 12/24 B. Mlokassigaior cocToskie
Dotati di protezione contro sovraccarichi, inversione i polarita e Equipados con proteccion contra sobrgcargas, inversiones de 3aDA1A B&TADEM ¢ TOMOLLbI0 CRETOIIORHOT0 WHIUKATOa.
riconoscimento della tensione della batteria. polaridad y reconocimiento de la tension de la bateria.

QOCHaLLeHbl 3aLLITO/ OT Neperpy3kw, 06paTHOI MONAPHOCTH W
Pacro3HaBaHuI HanpaxeHis barapey.

ELEMENTS
Tronic,
PN N NANNANY

EAANANNNNNAS

EN DDBR £

- Touring

LoV .- 24V
TELWIN
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10A @ 802255 Touring 15
15A B 802256 Touring 18

TECHNICAL DATA N
v p
T %
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
100L
i 230 912 6 (12V 50/115 (12
Touring 15 807502 = 100 12124 Py S (50 s Sal 190 29
Touring 18 807593 230 230 12124 o) a2 po e 1900 34
ouring 1ph 8 (24V) 6 {24 50/115 224 190 H '
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ALASKA 150 START - 200 START

@ Battery chargers, starters and maintainers with electronic
control of the charging current, automatic interruption and
restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12V
(mod.150) and 12/24V (mod.200) voltage of motorcycles,
vehicles, vans, light trucks. Charge options: normal CHARGE,
BOOST quick charge, automatic TRONIC charge and
maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode
¢ visualization of charging current (CHARGE) e wamning LED
to indicate battery charge status, end of charge, maintenance
(TRONIC) * choice of output voltage, charge voltage, start
e protection against overloads and polarity reversal.

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec
contréle du courant de charge, interruption et reprise automatique
(TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec tension
12V (mod.150) et 12/24V (mod.200) de motocyclettes, voitures,
fourgons, camions légers. Options de charge: CHARGE normale
et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance
TRONIC des accumulateurs WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF, START-STOP.
Caractéristiques: sélecteur mode CHARGE, TRONIC e affichage du
courant de charge (CHARGE)  LED de signalisation pour indiquer
I'état de charge, fin de charge, maintenance (TRONIC) ® sélecteur
tension de sortie, courant de charge, démarrage e protection contre
surcharges et inversions de polarité.

@ Carica batterie, awiatori e mantenitori con controllo elettronico @ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores de la

della corrente di carica, interruzione e ripristino automatico
(TRONIC), per accumulatori al piombo a 12V (mod.150) e
12/24V (mod.200) di motoveicoli, autoveicoli, furgoni, autocarri
leggeri. Possibilita i carica normale CHARGE, carica rapida
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie
WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF.START-STOP. Caratteristiche:
selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizzazione della
corrente di carica (CHARGE) e segnalazione a led della carica,
fine carica, mantenimento (TRONIC)  selezione tensione di
uscita, corrente di carica, aviamento e protezione contro
sovraccarichi e inversioni di polarita.

BN 'DO0DDE &

corriente de carga, interrupcion y restablecimiento automatico
(TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con tension
12V (mod.150) y 12/24V (mod.200) de motocicletas, automéviles,

furgonetas, camiones ligeros. Posibilidades de carga normal CHARGE,

carga rapida BOOST, carga automética y mantenimiento TRONIC de
baterias WET, GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas:
seleccion modalidad CHARGE, TRONIC e visualizacion de la corriente
(e carga (CHARGE) e LED para indicar el estado de carga, fin de
carga, mantenimiento (TRONIC) e seleccion de tension de salida,
corriente de carga, arranque © proteccion contra sobrecargas e
inversiones de polaridad.

2 IN 1: CHARGE & START! §

et J oo | e Juoufer-cf e

| £ Jrevein

(@ Batterieerhaltungsladegeréte mit Starter, mit elektronische
Steuerung des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung
und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen
von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.150) und 12/24V (mod.200)
Spannung von Motorréder, Fahrzeugen, Lieferwagen, Kleinlastern.
Maglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
BOOST, automatischen TRONIC Aufladung und Erhaltungsladung von
WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP Batterien. Eigenschaften:
Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige (CHARGE)
o | ED zum hinweisen die Ladeszustand der Batterie, Ladungsende,
Erhaltungsladung (TRONIC) e Anzeige von Ausgangsspannung,
Ladestrom, Start e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

@ 3apaHble yCTpOiCTEa, NOREPXVBAIOLLE 3APAT, U MYCKOBLIE
YCTPOICTBA C ENEKTPOHHLIMC YIPaBNEHvIeM ToKa 3apaaa, C
asTomarvyeckim npepbisaniiem (TRONIC) n BoccTaHoBneHuem, ans
3aPABKM CBIHLIOBbIX aKKyMYNATOPOB C Hanpaxexvem 12B (mop.150)

1 12/24 B (Mop.200) 19 MOTOLVKNOB, NETKOBLIX aBTOMOGUNEN,
yproHoB, nerkoBbix TPakTOPOB. BoaMOXHOCTb HOpMANbHOTO 3apsda
CHARGE, 6bicTporo 3apsna BOOST, agromaruueckoro TRONIC sapana
1 nopepxaxis ana 6atapein WET,GEL, AGM: SPIRAL,MF,START-STOP.
Xaparepuctiku: Boibop pexuma CHARGE, TRONIC e Busyanusauus
ToKa 3apsna (CHARGE)  nHmvkaTopamin CUTHanM3aLm COCTOSHuA
3apsza aKKyMynsTopa, KoHeL, 3apsta, nopiepxanus (TRONIC) e Buibop
BbIXOBHOTO HaMPAXeH, TOka 3apaa, CTapTep ® 3allyTa OT neperpy3ok
I I3MEHEHHO/ nonsipHoCTY.

ELEMENTS
Tronic,

-

Alaska 150 Start

TECHNICAL DATA N
"
Vi % D
V (50-60Hz) A Ah 15h N° mm kg
230 251
Alaska 150 Start 807576 = 0,22/ 12 15 12 50/100 10/200 % Toaw 59
Alaska 200 Start 807577 230 0,3/2,2 1224 B(12M  15012V) - qq0/50  25/300 (12 2 S0 7,6
aska a 1ph 1312, 12 (24 8 (24V) 30/160 524 A |
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SPRINTER 3000 - 4000 - 6000 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start  display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e aviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
di 12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs-démarreurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP)
avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et camions Iégers.
Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.

NHOoononn &

mod. 6000 Start

A

N
ERNDG

| £ Jrewin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
tension 12/24V' y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(D Batterieladegeréite und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apannble YCTPOICTBa aKKyMYNATOPOB 1 NYCKOBLIE YCTROACTBA (CTAPTEPbI) 1A 3APANKH CBIHLIOBLIX
akkymynsTopos (WET/START-STOP) ¢ Harpsxetiem 12/24B 11 [1na BbICTPOr0 3amycka BCeX TUMOB NerkoBbix
aBTOMOOUNE, GYPrOHOB 1 METKUX rpy30BbIX aBTOMOBMNEN. XapaKTepucTUky: BbIOOP HOPMANbHOTO
3apspa, GbicTporo 3apsna (BOOST), GbicTporo nycka ® Busyani3aLiyis Toka 3apsa v nycka ® 3auuta ot
MIEPErpy30K 11 U3MEHEHHOI MOMAPHOCTI.

ELEMENTS

LINE

wa

12VR24v —
H 50A 1@ 802259 Sprinter 3000 Start l -
80A @ 802260 Sprinter 4000 Start . CH AR GE & START .
20 PGS KIT 100A @ 802029 Sprinter 6000 Start 2 I N 1 . ! Sprinter 4000 Start
TECHNICAL DATA N
m =
E 000 EEB0
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
i 230 320L
Sprinter 3000 Start 829390 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 380W 16,5
i 230 320L
Sprinter 4000 Start 829391 oh 1,610 12724 75 50 400 300  20/1000 4 380W 19,8
. 230 320L
Sprinter 6000 Start 829392 1ph 2/10 12/24 90 70 570 360  20/1550 4 380W 24
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MMA Electrode Welding

TECHNICAL
INFORMATION

28

MMA PROCESS

1. Electrode 2. Core 3. Coating 4. Slag 5. Gaseous protection
6. Welding arc 7. Melting pool 8. Base material

ir| 1. Elettrodo 2. Anima 3. Rivestimento 4. Scoria 5. Protezione gassosa

6. Arco di saldatura 7.Bagno di fusione 8. Materiale base

1. Electrode 2.Ame 3. Revétement 4.Scorie 5. Protection gazeuse
6. Arc de soudage 7. Bain de fusion 8. Materiau de base

es| 1.Electrodo 2.Alma 3. Rivestimento 4. Escoria 5. Proteccion gassosa

6. Arco de soldadura 7. Bafio de fusion 8. Material de base

1. Elektrode 2.Kern 3. Umhiillung 4. Schlacke 5. Gasschutz
6. Schweisshogen 7. Schmelzbad 8. Grundstoff

DE|

RU|
6. CapouHas nyra 7. Pacrinas 8. Matepuan ocHOBbI

MMA FEATURES
® PLUS

IT

FR

ES
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RU

MINUS

en| Low productivity  Slag removal from the piece

| Limitata produttivita e Rimozione delle scorie dal pezzo

rr| Productivité limitée e Elimination scories de la piéce

ES

Limitada productividad e Eliminacion de escorias de la pieza

DE

RU

DUTY CYCLE (EN 60974)

eN| The Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes during
which one welding machine can operate continuously at a given current.
The Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it
is measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

Il Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice pud lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo
alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato;
TELWIN dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°C.

Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10
minutes, durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a
une certaine courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la
température a laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a
la température ambiante de 40°C.
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Beschrankte Produktivitdt e Entfernung der Schlacke vom Werkstiick

1. Onektpopa 2. CepauesuHa 3. Mokpbitvie 4. Lnak 5. Mazosas sawura

Praktische Handhabung e Kostengiinstig e Keine Gasflaschen e SchweiBen in allen Lagen

Bbicokast MPakTU4HOCTL @ Bbicokasi 3KOHOMUYHOCTb @ OTCYTCTBI/Ie rasoBblx 6anno0HOB ® CBapKa BO BCEX JIOXEHMAX

OrpaHuueHHas Npon3BOANTENbHOCTb ® YOaneHue Wnakos ¢ Aetanu

O NO T A WN =

Highly practical e Highly economic e Without gas bottles e Welding in any positions

Elevata praticita e Alta economicita ® Assenza di bombole gas e Saldatura in tutte le posizioni

Aspect pratique extréme ¢ Haut économique e Pas de bouteille de gaz e Soudage en toutes positions

Elevada practicidad e Alta economicidad e Ausencia de bombonas de gas e Soldadura en todas las posiciones

es| ElDuty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los

DE

RU

cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente.
El Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual
se mide; TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine SchweiBmaschine in einem
10 Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstérke kontinuierlich
arbeiten kann. Die Einschaltdauer fiir den Hochststrom héangt davon ab, bei
welcher Temperatur gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern
beziehen sich auf eine Umgebungstemperatur von 40°C.

Pabounit LMK - 9TO KONUYECTBO MUHYT B 10-TW MUHYTHOM MHTepBane
B PEMeHV, KOTOpPOro CBapouYHbIl annapaT MOXET paboTaTb HenpepbiBHO
npy 3anaHHOM 3HaueHun Toka. Pabounii LMK Mpy MakcuMarnbHOM TOKe
3aBucUT oT Temnepatypbl; TELWIN BbiBOAWT BCe n3mepeHus paboyero
LuKna npy BHelHen Temnepatype 40°C.

eN| | can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

1T | Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

FR| Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s'arréter pour la premiére fois.
es| Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

pe| Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweiBen, bevor die SchweiBmaschine zum ersten Mal aufhalt.

RU| A Mory CBapHOro HempepbIBHO 2 MUHYTHI 10 OCTAHOBKM arnaparta B nepebivi pas.



MMA Electrode Welding

B PRODUCTS & ELECTRODES

Products | current | gt

BS

SS

Cl

AL

Electrode Types

CE

INVERTER

Infinity, Force,
Tecnica, Advance,

Technology 186 HD, | DG
216 HD, 236 HD,
Superior 250

Motoinverter CE,
Technology 238

CE/MPGE,

Superior 320 CE VRD, DCck v
Superior 400 CE VRD,
Superior 630 CE VRD

TRADITIONAL

Marte, Pratica,
Moderna, Nordica,
Nordika, Artica 220, AC v
270, Eurarc 310,
410, Thunder 220 AC

rurarc 322,422,522 | 2AC v

Quality 280 AC/DC | v

Linear D C v

Thunder 304 CE DCce | v

B CELLULOSIC ELECTRODES (CE MODELS)

en| Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary
to be resistant to gas, water and liquids
under pressure in general.

ir | Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove &
necessaria la tenuta al gas, all’acqua,
ai liquidi in pressione in genere.

rr| Prévus pour le soudage de conduites
(bain profond et visqueux) exigeant
I'étanchéité au gaz, a I'eau et aux
liquides sous pression en général.

es| Adecuados para la soldadura de
tuberias (bafio profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion
en general.

pe| Zum SchweiBen von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas,
Wasser oder Druckfliissigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes, viskoses SchweiBbad).

Rru| MomxoawT ang ceapku Tpyb (rnybokuii
1 “BA3KWIA” pacnnase), roe Tpebyertcs
repMeTYHOCTb A1 ra3a, Bofbl,
XXNOKOCTEN Nof JaBMEHNEM B LLENOM.

ELECTRODES & CURRENTS

en| Welding current mean values (A)
ir | Valori medi corrente saldatura (A)

RT

BS

Cl

SS

AL

CE

AC

TECHNICAL
INFORMATION

LEGENDA

en|Rutile  Fr[Rutile  oe|Rutile
im|Rutile  es|Rutile  Rru|PyTunosbie

en|Basic  Fr|Basique oe|Basisch
im|Basico  es|Basico Rru|LLlenouHbie

en|castiron rr(fonte  pe|GuBeisen
im|ghisa  es|fundicionru |Uyry

en|stainless steel

IT |acciaio inox

FR|acier inox

s |acero inoxidable
pe|Edelstahl
RU|HepxaseloLas ctanb

EN|aluminium  es|aluminio
im |alluminio pe| Aluminium
FrR|aluminium  Ru| AnoMuHun

en| cellulosic

im | cellulosico
Fr|cellulosique

es| cellulosico

pe | Zellulosisch
RuU|LlenntonosHole

en|alternate current
i | corrente alternata
FR | COUrant alternatif
es | corriente alternada
pe| Wechselstrom

RU | MEPEMEHHBIN TOK

2AC en|alternate current - double output

DC

0E

it |corrente alternata - doppia uscita

rr | courant alternatif - sortie double

es | corriente alterna - salida doble

oe | Wechselstrom - doppel Ausgang

RU | MEPEMEHHbIV TOK - ABOVIHOW BbIXOf

en | continuous current
i |corrente continua
FR|COUrant continu
es|corriente continua
pe| Gleichstrom

RU | MOCTOSAHHbIV TOK

en|electrode diameter

ir | diametro elettrodi
rr|diametre électrodes

es | diametro electrodos

pe | Elektrodendurchmesser
ru| AvameTp anekTpoaa

es| Valores mediana corriente soldadura (A)

pe| Mittelwerte des SchweiBstroms (A)

fFr| Valeurs moyenne courante soudage (A) ru| CpenHue 3HaueHns Toka ceapku (A)

nﬂ“% 16 2 25 3,25 4 5 6

RT 30-55 40-70 80-130 | 120-130 | 120-170 | 150-250 | 220-370
BS 50-75 60-100 | 110-150 | 110-150 | 140-200 | 190-260 | 250-320
CE 20-45 30-60 40-120 | 70-120 | 100-150 | 140-230 | 200-300
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FORCE 125

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC). @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: compact and light e high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e arc force, hot start and
anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections.

Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.
Caratteristiche: leggere e compatte e elevata stabilita
della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick
o protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore™ (+15%).

e 1A i el
SR
Primata O &0 el
Rarpledo
S e b Bl
LT e R T

.
= ol pant lips=
|

4 Crmarypuant g bt

=R

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte,
ete. Caractéristiques: Iégeres et compactes e trés haute stabilité
du courant de soudage aux variations de tension d'alimentation
o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (+ 15%).

foverfer

Solution

LG BRI el
R ]

Pk rd il el

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm  15pcs
—. @802616 — = g}%’.'(""
T Mmzmﬂ 15pcs — IR & 802737
8026 0 2,5mm T 025mm 02,5mm
025mm  15pcs 103(:5 103cs 25 kg
@ 802618 02623 | § @802621 & 802739
03,2mm  10pcs [
TIGER DR 1 gpsc,szmm - gp:;c,szmm glis,gmm
S AL OT‘;gm“\ng f°2619 . m 145,165, |~ @145, 165, m 145, 165
mme<3a+2m mm CS [M] s M M|
@ 801000 Pag. 38 B 0165195 B502620 | me G064 | == 1802622 @ 802749 Force 165, Force 195
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FORCE 145 -165 - 195 = Rrauin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElekrodenschweiBen mit @ Caapounbie annapatsl ¢ unsepTopom ans MMA anekTpogos
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen nocTosHHoro Toka (DC). Mcnonb3ayemble 3neKTpORbI: PyTUNOBbIE,
fundicion, etc. Caracteristicas: ligeras y compactas Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw. LenouHble, 13 HepkaBetowLiedi CTanu, uyryHa n T.g.
¢ alta estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de Eigenschaften: leicht und kompakt e hohe SchweiBtromstabilitét bei XapaKTepucT/Ku: NIETKWIA 1t KOMNaKTHbIIA ® BbICOKAA YCTOMUMBOCTD
variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick T0Ka CBAPKYN NPV M3MEHEHISX HAMPAXEHIA MUTaHNS ® YCTpOiicTBa
force, hot start, anti-stick e protecciones termostética, sobre- Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, arc force (cuna ayru), hot start (ropaumii 3anyc), anti-stick
tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat” ( 15%). (3311472 OT MPUTIANAHIS) ® TEPMOCTATUYECKA 3aLLYTA, 3AlLTa

OT NepeHanPAXEHNA, HIIKOTO HamPAXEHNA, Neperpyk no Toky,
motoreHepatop* (+ 15%).

<A

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

TECHNICAL DATA

TELWlN
MIN MAX snw
copefl /. " \V/ P Doc
P — zo c 40 c © MAX MAX MIN/MAX

EN 60974-1

V (50-60Hz) A n/cos
Force 125 + accessories 230 80 . - 0,7 1,6 3200
! 815872 10:80  50% @ 80A 72 3 10 ' , P21 370W 3,1
in cardboard carry case 1ph ’ 5% 15 23 0,6 25 145 H
Force 145 + accessories 230 125 . - 082 16 380L
' : 815856 10:130  60% @ 125A 72 5 16 ' , P21 420W 52
in plastic carry case 1ph ° 7% 2 35 0,6 32 170 H
. 380L
v v | L
fon 10150 60%@150A 7o 72 5 a 6 16 06 f P21 oot
Force 165 815853 125W 29
225H
; 380L
npiastc ooy omse O a0 N . e I
fon 195170 40%@170A g 72 2 : 7 16 06 i P21 oot
Force 195 815858 12 %g VI_\II 29

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 0 Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato ideado por Telwin, no
20 C presente en la EN 60974-1 @Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehort @ 370 3HaueHne BbINo NpuaymaHo Telwin, oHo oTcyTcTByeT B cTaHaapTe EN 60974-1
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FORCE 125 - 145 euin

& MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu
(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast Elettrodi utilizabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. (DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
iron, etc. Features: compact and light  high welding current Caratteristiche: leggere e compatte e elevata stabilita della corrente Caractéristiques: 1égéres et compactes o trés haute stabilité du courant
stability in spite of mains voltage fluctuations e arc force, di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi e soudage aux variations de tension d'alimentation e dispositifs arc
hot start and anti-stick devices e thermostatic, overvoltage, arc force, hot start, anti-stick e protezioni termostatica, sovratensione,  force, hot start, anti-stick e protections thermostatique, survoltage,
undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore™ (+ 15%). Sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).
Force 125 and 145 are complete with TIGER mask and MMA Force 125 e 145 sono complete di maschera TIGER e accessori Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et accessoires
welding accessories. Force 165 is complete with automatic per la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera de soudage MMA. Force 165 est fourni avec masque automatique
mask and MMA welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. et accessoires de soudage MMA.

EEX)

L —— T — .-.;:.—-.-—‘
T~
:} j.—lll Bt o —Eangas inverter

230V [ PR g
1 i Rt e = i
P !

EAL

FORCE 125 + TIGER MASK & ACCESSORIES
e B inverter
=e
FORCE 145 + TIGER MASK & ACCESSORIES

EN60974-1

TELWIN H -
T EEEFELEEFERERELE
A 1 A kW kW A mm

V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm gen (kit)
- 300 L
Force 125 + accessories giseel 20 10:80 50%@80A 80 72 15 23 3 10 O 16 e josw
and Tiger mask 1ph 5% 0,6 2,5 sen | (85
Force 145 + accessories 230 oo 125 082 16 0L o8
and Tiger mask §15862 200 10+130 60%@125A 10 72 27 35 5 © G gp P W g
- 300L
Force 165 + accessories 815863 230  10:150 0% @150A 0 72 31 49 6 16 082 16 ooy o5y 29
and automatic mask 1ph 7% 06 4 ooy 42
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FORCE 165

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua
(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicién, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas o alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension
de alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-

(@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das ElektrodenschweiBen mit

Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden usw.

Eigenschaften: leicht und kompakt ® hohe SchweiBtromstabilitat

bei Anderung der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start,
Anti-stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat*

I T

@ Caapounble annapatsl ¢ uHaepTopom A MMA anekTponos
nocToaHHoro Toka (DC). Mcnonb3yembie 3neKTpoaLl: pyTinoBble,
LenouHble, 13 HepkaBerowLed CTanu, uyryHa u T.a.
XapaKTepuCTUKiL: NETKiAii 1t KOMNaKTHbII ® BbICOKas YCTORYMBOCTb
TOKa CBAPKM NPVt UI3MEHEHNAX HAMPAKEHNS MUTaHNg @ YCTPOVCTBa
arc force (cvna ayru), hot start (ropaumit 3anyck), anti-stick
(3awwTa OT NpuAMNaHWS) ® TEPMOCTAT/YECKAA 3aLLATa, 3alLMTa

MMA WELDING

corriente, motogenerador* (+ 15%).

Force 125y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura MMA.

(15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
SchweiBzubehdr fiir MMA Schweissen. Force 165 ist komplett
mit automatischer Maske und SchweiBzubehor fiir MMA
Schweissen.

QT NIepeHanPMKEHINS, HI3KOTO HAMPAKEHNA, NEPErpy3Kit MO TOKY,
Mmotorerepatop* (+ 15%). Force 125 u 145 ykomnnekToBaHbI

¢ mackoin TIGER n npunagnexkxocTuamu gna ceapku MMA.
Force 165 ykomnnekToBaH ¢ Mackoil aBToMaTieckas i
npuHagneXHoctuamu ana ceapku MMA.

inverter

‘Wolding macting

Saldatrice
Posto da goudege EESEETE T aiten TR
Beidsdpnrs RIS Bl O e st S o) T L ]
Schwedlgerat B byt Pl Ir T e
Comsprusid annapar QBT -

i) L] Vi e W T

IrcCe

inverter

FORCE 165 + AUTOMATIC MASK & ACCESSORIES

STANDARD N OPTIONAL N
FOR cod. 815861, 815862, 815863 RUTILE ELECTRODES RUTILE BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL ELECTRODES STEEL IN'BOX - STEEL
STAINLESS STEEL
01,6mm 15pcs X
802616 = = g gnk1m
0 2mm 15pcs {
805617 .f.'.; @ 802737
025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 02,5mm
soz618 Ly 05623 3 Ly 62621 2%5 739
] e [ c] ]
g%ﬂ" 165 10pes '- @ 802673
@ 802519 0 3,2mm ~= 032mm 0 3,2mm
8pcs ' 8pes kg
0 4mm Bgcs m 145,165 | | & 145,165 m 145,165 | OTHER GLOVES
@ 165 @ 802837 m165 @802620 E802624 | | =-| @802622 @ 802749 Pag. 236
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TECNICA 171/S

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking. Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc.
Features: high welding current stability in spite of mains
voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick
devices e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.

=

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC)

con innesco a striscio. Impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura alle
variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force,
hot start, anti -stick e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

‘Welding maching Sokdadora
Saldatrice SohwweiBgperit

Podte de powdsgs  Coapouiss sespas

=] i

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant
continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation avec les
électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte, etc.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux
variations de tension d'alimentation  dispositifs arc force, hot start,
anti-stick e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

COMPLETE WITH ACCESSORIES
| recivenoanA W

TELWIN : ‘ H -
i EEaSDEN
A A v A KW KW A mm mm kg

EN60974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) n/cos ¢

; 380 L

In plastic carry sase
P y 230 40.150 ssw@ison 20 g5 75 1T 26 4 6 086 16,y 170H
1ph : 25% 28 42 0,7 4 300L

Tecnica 171/S 816003 130W 4,1
230 H
. 380 L

i plact carry case
230 . 170 19 29 0,88 1,6 170H
ph 15180 65% @180A ygo 105 75 34 53 7 16 07 4 1P23 2001

Tecnica 211/S 816022 130W 4,1
230 H
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TECNICA 211/S

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura.
Uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion  dispositivos arc force, hot start, anti-
stick o protecciones termostética, sobre-tension, baja-tensidn,
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDINGKIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  [BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
== (016mm 15pcs = =4
= @802616 = —
! 02mm _ 15pcs - 1
— Q o @067 H “F
e E |
“:'-Q @25mm 15pcs 7 0 2,5mm & 025mm
TRIBE [@802618 = 10gcs 10303
Automatic 032mm  10pcs - @802623 @ 802621
@ 802837 @802619 H 032 iy 032
16 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS Odmm  Gpos | MW gpos |5 gpcs Tecnica 171/S, Tecnica 211/S
@ 801096 @3801097 Pag. 38 — @m802620 = @802624 = @802622 ’

(@ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das

ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung.
Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler,
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden,

usw. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitét bei Anderung
der Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick
Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* ( 15%).

Wielting mathine  ‘Soldedorn
Saldatrice Srlvweillgerin

Podie de soudagy  CEapessi SRS

COMPLETE WITH ACCESSORIES

=] i

@ Caapounble annapats ¢ HeepTepom ¢ anextponamt MMA 1 TIG,

paboratowuyte Ha nocTosHHom Toke (DC) ¢ Bo3DYXIeHveM fyrv
kacatieM. Vlcnonbayembie aNexTpodbl: PYTUNOBbIE, LIENOYHbIE,
HepkaerolLas CTanb, YyryH, i .. XapakTepUCTUKIL: BbICOKaA
YCTOAYMBOCTb TOKA CBAPKIA NP M3MEHEHISX HAMPMXEHIA MUTaHIA
® ycTpoiicTea arc force (cuna ayru), hot start (myck u3 ropsuero

€oCTOsHA), anti-stick (3awwTa T MpUnMNaxws) ® TepMocTaTveckas
3alliUTa, 3allyuTa OT CBEPXHAMPAXEHVA, 3aLLWTa OT HISKOTO HaNPAXEHNS,

3alLuTa OT CBEPXTOKA, MoTOreHeparop* (+ 15%).
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD euin

& MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant

current (DC) with scratch striking. Use with a wide range con innesco a striscio. Impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation facile avec les

of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron, etc. rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: elevata stabilita della électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte,

Features: high welding current stability in spite of mains corrente di saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione ete. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage

voltage fluctuations e arc force, hot start and anti-stick devices o dispositivi arc force, hot start, anti-stick e regolazione arc force e aux variations de tension d’alimentation e dispositifs arc force,

e regulation of arc force and hot start according to the type hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 236) hot start, anti-stick  régulation d'arc force et hot start en fonction

of electrode in use (mod. 236) ® thermostatic, overvoltage, e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, de I'électrode utilisée (mod. 236) ® protections thermostatique,

undervoltage, overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%). survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).
MMATIG mnverter

DC

OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs : =
P @ 802616 ﬁ @ 2mm
- f2mm _ 15pcs e L
@ @ 802617 )
o= e 025mm 15pcs 0 2,5mm ? 0 2,5mm 0 2,5mm
.i-"(;)q : 802618 10pcs o e 25kg
P TREAM @ 802623 | 02621 @ 802739
Automatic @32mm 10pcs e
16 mm23+2m DX25 0 o 8028183 S 202619 8 g 3,2mm Wt g 3,2mm ?l:(},me
mm*g+2m THER MASK mm cS CS = CS
@ 801096 801097 Pag. 38 @802620 = G024 | == 50262 & 802749 Technology 186 HD - 216 HD
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% 60% ‘ H h—d
A EFEIEEFEEREE
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW n/cos ¢ mm mm kg
360 L
inaluminom samy oase 168 T
230 . 160 23 35 09 1,6 185 H
Tph 5160 ooy 125 83 % A 7 07 4 L  —
Technology 186 HD 816005 150W 47
235H
Technology 216 HD + acc 360L
in aluminium carry case ' 816206 400W 84
230 . 180 23 35 0,87 1,6 185H
Tph 5180 g 125 83 %5 55 8 0.7 4 L  E—
Technology 216 HD 816006 122?) w 4,7
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TECHNOLOGY 236 HD euin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente continua € MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das @ Caapourble annaparbi ¢ iHsepTepom ¢ anekposamit MMA 1 TIG Ha

(DC) con encendido a raspadura. Uso con los electrodos mas ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifenziindung. nocTosHHoM Toky (DC) ¢ BosbyxmeHueM Jyr KacaHuem. oKocTs (L]
variados: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion, etc. Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer MPUMEHEHNA C PA3NNYHbBIMY TVINamy JNEKTPOLOB: PYTUNOBbIE, =
Caracteristicas: afta estabilidad de la corriente de soldadura en Elektroden, Edelstahl-, GuBeisenelektroden usw. Eigenschaften: ~ wenounbie, Hepkasetowas cTanb, uyryH, 1 T.0. XapakTepucTyki: =
presencia de variaciones de la tension de alimentacion hohe SchweiBtromstabilitit bei Anderung der Versorgungsspannung  Bricokas YCTOIRUMBOCTb TOKA CBADKY MY V3MEHEHSX HAMPAXEHUA ;
o dispositivos arc force, hot start, anti-stick e regulacion de arc o Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen  Anpassung Arc- NUTaHa ® yeTpoiicTsa arc force (cuna yrw), hot start (nyck 13 ropayero =<
force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. Force und Hot-Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 236) COCTORHYS), anti-stick (3alLyyTa OT MPUTANaHIS) ® PeryavpoBaHie =
236) » protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, o Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, arc force (cvna yru) v hot start (nyck 13 ropsuero cocTosHus) B =
sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). 3aBUCMIMOCTY OT TMINa UCMONb3yemoro dnekTpoda (mog. 236)

© TEPMOCTATIYECKAA 3alLiWTa, 3aLLUTa OT CBEPXHANPMKEHIS, 3alyTa OT
HI3KOrO HaMpAXEHIA, 3aLLITa OT CBEPXTOKA, MoTOreHepatop® (t 15%).

inverter

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL V! GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT | TIG WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
— 016mm 15pcs —
= ©302616 = @ 2mm
0 2mm 15pcs ; 2,5 ki
[, Ba0z617 E @ 802737
ﬁ h 02,5mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 02,5mm
L STREAM [@802618 10pcs ..i 10pcs 25 kg
. 032 10 @ 302623 - @ 302621 @ 802739
Automatic 8’02"(]3[1“9 pes Es
802813 g32mm | i @32mm 0 3,2mm
25 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS 0 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs 4k
@ 801102 801097 Pag. 38 5 maen = o502 | = @802622 & 802749 Technology 236 HD

TECHNICAL DATA

Iy

4 i) 2 % | H
S BEEREDEEADEREECDRD
A kw kw mm mm kg

EN 6{;\974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A Vv n/cos ¢
355
_T;:c?nr(r)]l_c:]gy n%36 |I'-||'D + acc. 816207 465W 9.8
i aluminium carry case 20 g0 20 0 g 24 42 L 084 16 L, 185H
1ph : 35% 42 6,6 0,8 4 385L
Technology 236 HD 816007 ;ggw 6,2

(*) Pag. 44 37



PROFESSIONAL WELDING HELMETS

38

RLY i

VISION 180
Cod. 804097

e automatic
e variable: 3/4+8/8+12 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >2A

e class: 111111 < WM@
* 4 sensors 50)%
© 180° view area =
o true color

JAGUAR FIRE
Cod. 802807

° automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/2/1/2

STREAM
Cod. 802813

° automatic
o variable: 4/9+13 DIN
e grinding mode

o TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

Cod. 802837

o automatic
o fix 11 DIN
¢ TIG from >5A
o class: 1/1/1/2

. VANTAGE GREY XXL
4 Cod. 802937

e automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range
@ e grinding mode

¢ TIG from >2A T
o class: 1/1/1/2 O Lok
* 4 sensors Y

~

o XXL view area

JAGUAR
Cod. 802779

° automatic
o variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range
@ e grinding mode

¢ TIG from >5A
o class: 1/2/1/2

TAURUS METAL
Cod. 804094

OPTICAL CLASS: 11111
° automatic
¢ TIG from >2A

o class: 1/1/11

TIGER XL
Cod. 802812

o fix
*11DIN
o XL view area

* e qutomatic

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

* automatic
e variable: 4/5+9/9+13 DIN
e double range

e grinding mode

* TIG from >2A n
eclass: 11112 L3
* 4 sensors Y
e XL view area N/

STREAM FLAME
Cod. 802816

* automatic
e variable: 4/9+13 DIN
e grinding mode

o TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

TRIBE RED
Cod. 802814

o fix 11 DIN
o TIG from >5A
o class: 1/1/1/2

TIGER
Cod. 802818



PROFESSIONAL WELDING HELMETS

TECHNICAL
DATA

MMA
MIG-MAG/TIG
TIG

AUTOMATIC

GRINDING MODE

VIEWING AREA
(mm)

VARIABLE ﬁ?
m D

SENSITIVITY

[
DELAY (5)
I on

]
LENS SPEED (ms)
SENSORS

OPTICAL CLASS

m

VISION180 | VANTAGE | VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM | TAURUS |TRIBERED | TRIBE | TIGERXL | TIGER
GREYXXL | REDXL FIRE FLAME METAL
804097 802937 802936 802807 802779 802816 802813 | 804094 | 802814 | 802837 | 802812 | 802818
o o o o o o o o o o o o
>2A >2A >2A >5A >5A >5A >5A >2A >bA >bA g o
o o o o o o o o o o
o o o o o o o
115x85 100x93 100x67 93x36 93x36 90x35 90x35 90x35 90x35 90x35 | 102x80 | 110x50
et Rt A s s A s s A
3/4+8/8+12 | 4/5-9/9+13 | 4/5+9/9=13 | 4/5+9/9+13 | 4/5-9/9+13 '4/a3+ '4/?1,; 1 1 1 1 1"
DOUBLE | DOUBLE | DOUBLE | DOUBLE | DOUBLE - -
RANGE RANGE RANGE RANGE RANGE
e Z BIENe T N N7 T RS 7 R FIX FIX FIX FIX FIX
et e e R e T T
01+1 | 01+1 | of<1 | o1s1 | o1+1 | K X i LA
3 4 4 4 4 4 4 3 3 3
04 01 01 04 04 04 04 0,1 04 04
4 4 4 2 2 2 2 2 2 2
111N 11112 11112 121112 121112 11112 11112 111N 111N 11112 1 1

(*) - 7v + variable - variabile - variable - variable - wechselnd - nepemeHHas

B GLASS PROTECTION
PROTEZIONE VETRO - PROTECTION VERRE - PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS - 3ALLNTA CTEKNA @

MMA WELDING

EXTERNAL
cod. 804103 390X150mm

cod, 802655 90X110mm

cod. 802939  114X134mm cod. 802804 94115mm

[NEW |
Vision 180 Viantage Grey XXL Vantage Red XL Jaguar Jaguar Fire Stream Flame Stream Taurus Metal Tribe Red
INTERNAL WELDING HELMET SWEATBAND
PAG. 236 FASCETTA ANTISUDORE PER MASCHERE - BANDEAU ANTI-TRANSPIRATION P. m

CAOUGLE - BANDA DE SUDOR P. CASCO DE SOLDADURA - STIRN-SCHWEISSBAND

F. SCHWEISSHELM - EHTA 3ALLTbI OT MOTA CBAPQUHOTO LLITEMA \\

cod. 804099

Tiger XL Tribe Tiger




TECHNICAL

VRD & TIG LIFT

INFORMATION

I VRD: IMPROVES SAFETY DURING WELDING OPERATIONS

en| VRD: Improves safety during welding operations

The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease output
voltage to a safe level when the welding machine is on but not in welding
conditions. This grants the operator’s safety: he can come into contact with
the electrode without risks, until welding operations are resumed. (mines
or shipyards, etc.).

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

IT

VRD: Miglior la sicurezza nelle operazioni di saldatura

I'VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un livello di
sicurezza quando la saldatrice & accesa ma non in condizioni di saldatura
garantendo Iincolumita dell’operatore che puo venire a contatto con
I'elettrodo senza rischi finché non riprende la saldatura (miniere, cantieri
navali, ecc.).

FR

VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage

Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit la tension en
sortie a un niveau de sécurité quand le poste de soudage est allumé mais
n'est pas en conditions de soudage. Il garantit la sécurité de I'opérateur
qui peut entrer en contact avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on
ne reprenne les opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

ES

VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura

El VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce la tension
eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la soldadora se
encuentra encendida, pero no en condiciones de soldadura. Este dispositivo
garantiza la incolumidad del operador, que puede entrar en contacto con
el electrodo sin riesgos hasta que reanude las operaciones de soldadura
(minas o astilleros, etc.).

DE

VRD: Mehr Sicherheit bei SchweiBarbeiten

Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
SchweiBmaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweiBbereit ist. Die
Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit der Elektrode
gefahrlos in Berlihrung kommen kann, solange die SchweiBarbeiten nicht
wieder aufgenommen sind (Bergwerken, Schiffswerften, usw.).

ru| VRD: MoBbiwaeT 6e30MacHOCTb onepauuil CBapKil

VRD (Voltage Reduction Device - YCTpoMUCTBO [JI1 CHUXEHWS
HanpsKEHNsl) - 9TO YCTPOWCTBO, CHUKAIOLLEE BbIXOLHOE HampsKeHME
po 6e3omnacHoro ypoBHsi, KOTA@ CBapOuHblii anmapaT BKIOYeH, HO
cBapka He NpoBoauTCA. ATO YCTPOVCTBO 0becrneunBaeT 6e30MacHOCTb
oreparopa, KOTOpbIi MOXET 6€e3 BCSKOTO pucka [oTparuBaTtbCs
[0 9neKTpofa, noka He BymyT BO30GHOBMEHbI Onepauun cBapku (B % TELWIN
LwaxTax Unn cyaosbix Bepdsax, U.T.M.). ' CHRNNEL

B TiG LIFT

en| Use with mma and tig dc lift

es| Uso en mmay tig dc lift

40

IT|

FR|

e Arc force and hot start adjustment: best arc
strike and welding seam

e User-friendly: easy reading of parameters
thanks to the digital panel

e Inverter quality

Utilizzo in mma e tig dc lift

e Regolazione arc force e hot start: migliore
innesco dell’arco e del cordone di saldatura

e User-friendly: facile lettura dei parametri grazie
al pannello digitale

o Qualita’ inverter

Utilisation en mma et tig dc lift

e Réglage arc force et hot start: excellent
amorcage de I'arc et du cordon de soudage

o User-friendly : lecture facile des parametres
gréce au panneau digital

e Qualité inverter

RU|

e Regulacion arc force y hot start: optimizacion
del cebado del arco y del cordon de soldadura

e User-friendly: lectura fécil de los parametros
gracias al cuadro digital

e (alidad inverter

Einsatz in MMA und WIG DC Lift

e Einstellung Arc-Force und Hot-Start:
Optimierung der Lichtbogenziindung und der
SchweiBnaht

e Benutzerfreundlich: die Parameter lassen sich
auf dem Digitaldisplay leicht ablesen

e |nverterqualitat

Vcnonb3osaHue ana csapku mma u tig de lift

® PerynupoBaHue arc force (cunbl gyrn ) u
Hot start (nycka 13 ropsuero CoCTosiHMA)
onTUMM3aLVs BO3BYXXOEHNS Oy 1
CBapoOYHOro LIBa

® [pocToTa aKcrnyaTaLuy: Nerkoro YTeHus
napameTpoB B CBA3U C LGPOBON MaHebio

® KauyecTBO MHBepTepa




TECNICA 190 TiG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machine in direct
current (DC). Use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys.
Features: VRD device e display to check welding current ¢ MMA
regulations; arc force and hot start e MMA electrodes: rutile,
basic, stainless steel and cast iron e thermostatic, overcurrent,
overvoltage, undervoltage, motogenerator* (+ 15%) protections.

@ Saldatrice inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente
continua (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche:
dispositivo VRD e display per la visualizzazione della corrente
di saldatura e regolazioni MMA: arc force e hot start e elettrodi
in MMA: rutili, basici, inox, ghisa e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore*
(+15%).

=] i

@ Inverterschweissgerét zum SchweiBen mit Gleichstrom

(DC) nach dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren.

Arbeitet mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: VRD
Vorrichtung e Anzeige von Schweissstrom  MMA Einstellungen: Arc
Force und Hot Start ® Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuBeisenelektroden e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom,
Uberspannung, Unterspannung, Stromaggregat* (+ 15%).

@ Poste de soudage inverter TIG (amorgage LIFT) et MMA en courant
continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: dispositif VRD e affichage numérique courant de
soudage e régulations en MMA: arc force et hot start e électrodes
en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte e protections thermostatique,
surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur* ( 15%).

@ Soldadora inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente
continua (DC). Uso con los materiales mas variados como acero,
acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones.
Caracteristicas: dispositivo VRD e visualisacion de la corriente de
soldadura e regulaciones en MMA: arc force y hot start
o electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicion
o protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja
tension, motogenerador* (+ 15%).

MMA WELDING

@ Caapounbiit annapar ¢ uHeepTepom s ceapki TIG (¢ B03ByxaeHvem
LIFT) u MMA npu noctosHHom Toke (DC). [ilbkocTs npumeHeHus ¢
PasHbIMY TVINAMV MaTepanos, TakVMU Kak: CTanb, Hepkaselowuas
CTanb, TUTaH, Mefib, HUKENb W NX CTINaBbl. XapaKTepueTKuL:
yerpoiicteo VRD © gucnineit ing 0TobpaxeHs CBapouHoro Toka

© perynuposatine MMA: arc force (cvna ayru) u hot start (ropaunia
3amyck) ® anekTpogbl icnonb3yembie npu MMA: pyTunoBble, LLENOUHbIE,
HepXaBetolLas CTaslb i UyryH ® TepMoCcTaTUYECKas 3aLLuTa, 3alvTa

OT NepeHanPAXEHNA, HIIKOTO HamPAXEHNs, Neperpykyt no Toky,
motoreHepatop* (+ 15%).

TIG LIFI'

['NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

DIGITAL

EAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

OPTIONAL N TECNICA 190 TIG
with TIG/MMA accessories
MMA | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
,_g WELDING|  T16 MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
KIT
= 016mm 15pcs - =
16 mm?34+2m DX25 ;202616 15 ® i g
@ 801096 @07 ¥ @ 802737
TIG WELDING KIT @25mm  15pcs 0 2,5mm ? 0 2,5mm 0 2 5mm
- JAGUAR = 802618 lOgcs i 10gcs 3
Q P A”‘""“‘gﬁg}%"*""‘* 032mm  10pcs 02623 | 02621 & 802739
§ = " © 802619 0 3,2mm = 0 3,2mm 0 3,2mm
OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs = 8pcs %
@ 801097 Pag. 38 @ 802620 = @802624 | == 802622 @ 802749
TECHNICAL DATA
MIN TELWIN MAX 60 60
B & %%IIE
EN60974-1 EN 509741
V (50-60Hz) A n/cos ¢ mm
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 3801
. . 816220 420W 94
+TIG/MMA acc. in plastic carry case
230 40.170 ssu@ison B0 490 73 )7 26 g5 4 086 16, _170H
] ] 1ph ; o 20% 29 44 07 4 300L
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230H

(*) Pag. 44 M



MULTI VOLTAGE POWER FACTOR CORRECTION

B iv/PFC: WIDE RANGE OF INPUT VOLTAGES

en| Flexible use with any variable voltages within
a wide range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V)
e Use with unstable voltages
e Complete protection for motogenerators
e Use of long extensions up to 250 m without
loosing performances
e Power absorptions are reduced by 30%
e Easy to use; light-weight and quality results
are guaranteed by the inverter technology (hot
start, arc force, anti-stick).

IT

Flessibilita di utilizzo con qualsiasi tensione
variabile entro un largo range

(e.g. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

© Funzionamento con tensioni poco stabili
e Protezione completa per motogeneratori
o Utilizzo di lunghe prolunghe fino a 250m
senza diminuire le prestazioni
 Assorbimenti ridotti del 30%

e Maneggevolezza, leggerezza e risultati di
qualita garantiti dalla tecnologia inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

FR

Flexibilité d’utilisation avec n’importe quelle
tension variant a I'intérieur d’'une ample
fourchette (ex. 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
e Fonctionnement avec des tensions peu
stables

o Protection compléte pour motogénérateurs

o Utilisation de longues rallonges jusqu’a 250m
sans diminuer les prestations

e Absorptions réduites de 30%

¢ Manipulation facile, 1égéreté et résultats de
qualité garantis par la technologie inverter (hot
start, arc force, anti-stick).

es| Flexibilidad de uso con cualquier tension
eléctrica, variable dentro de una amplio gama
(por ejemplo 100/120V, 180V, 200V, 220/240V)
e Funcionamiento con tensiones eléctricas poco
estables
e Proteccion completa para motogeneradores
e Uso de largas extensiones de hasta 250 m sin
disminuir las prestaciones
e Absorciones reducidas del 30%
e Manejabilidad, ligereza y resultados de
calidad garantizados por la tecnologia inverter
(hot start, arc force, anti-stick).

DE

Flexibler Einsatz mit jeder aus einem breiten
Bereich einstellbaren Spannung (z.B. 100/120V,
180V, 200V, 220/240V)

e Betrieb bei instabilen Spannungen

e \ollschutz bei Stromaggregaten

e Einsatz langer Verldngerungen bis 250 m
ohne dass die Leistungen beeintrachtigt werden
® Bis zu 30% geringere Stromaufnahmen

e | eichte Handhabung, geringes Gewicht

und hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start, Arc-force,
Anti-stick).

RU

TbKoe NpUMEHEHVE C NoBbIM
HanpsXxeHnem, B LIVPOKOM Ayana3oHe
3HaveHun (Hanpumep, 100/120 B, 180 B, 200
B, 220/2408 )

® PaboTa ¢ He cTabusbHBIM HamnpsXKeHNeM
® [onHas 3aLmTa ¢ MOTOp-reHeparopamm

® /cronb3oBaHne QJIMHHbIX

yonuHutenen o 250 M, He cHuxXas ee
3KCMnyaTaLnoHHble XapaKTepuUCTUKM

® [oTpebreHne ymeHblLeHo Ha 30%

e JlerkocTb B 0bpaLL,eHnn, HeBOMbLL OV

BEC 1 KaueCTBEHHble pe3ynbTaTbl
rapaHTupyloTCs brarogaps TEXHONornm
nHeepTepa (hot start (nyck 13 ropsuero
cocTosHuA), arc force (cuna pyru), anti-stick
(3awmTa OT MpUKnemBaHUsa A1eKTpoaa)).

MULTI
VOLTAGE [/ GOHAECTION

MV

PFC

8

180V
160V, 200V
115v§§\\\\\\ %230v

=

1%V 240V

MIULTIVOLTAGE

POWER FACTOR CORRECTION

i-’
Bk e
s ©

ADVANCE 187 MV/PFC

42

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD

TECHNICAL
INFORMATION



ADVANCE 187 MV/PFC - 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD e

@ MMA/WIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Ziindung

@ MMATIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking mod. 227)
inverter, electrode welding machines in direct current (DC).
Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron.
Features: MV/PFC device e arc force, hot start and anti-stick
devices ® VRD device (mod. 227) ¢ thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections e complete protection with
motogenerators.

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA/TIG (amorgage &

raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. 227) en courant continu
(DC). Types d'électrodes prévus: rutiles, basiques, inox, fonte.
Caractéristiques: dispositif MV/PFG e dispositifs arc force,

hot start, anti-stick e dispositif VRD (mod. 227) e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant

e protection complete avec motogénérateurs.

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a striscio mod. @ Soldadora inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido a raspadura

187, innesco LIFT mod. 227) in corrente continua (DC). Elettrodi
utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa. Caratteristiche: dispositivo
MV/PEG e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e dispositivo
VRD (mod. 227) # protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente e protezione completa per

mod. 187, encendido LIFT mod. 227) en corriente continua

(DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicién. Caracteristicas: dispositivo MV/PFC e dispositivos arc
force, hot start, anti-stick e dispositivo VRD (mod. 227)

* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-

mod. 227) Inverterschweissgeréte filr das ElekirodenschweiBen
mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen
Elektroden, Edelstahlelektroden, GuBeisenelektroden.

Eigenschaften: Viorrichtung MV/PFC e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick

Vorrichtungen  VRD Vorrichtung (mod. 227) e Schutzvorrichtungen

Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung e Vollschutz

bei Stromaggregaten.

@ Csapourbie annaparsl ¢ uHBeprepom ¢ anekTposami MMA/TIG

motogeneratore.

MMATIG
SCRATCH

'
O

mod. 187

MMATIG
DC-LIFT

mod. 227

100/240V

ElN i

corriente © proteccion completa con motogeneradores.

(c B03bYXmEHEM [y KacaHvem Mop. 187, ¢ BosbyxaeHvem LIFT mog,

MMA WELDING

227) Ha noctosHHom Toke (DC). Mcnonb3yemble NeKTPOfbI: PyTUNOBbIE,

WenoyHble, 13 HepkaBerowLeil CTani, YyryHa. XapakTepucTuku:
yetpoiicteo MV/PFC e ycpoiicTea arc force (cuna pyrw), hot start

(ropauwit 3anyck), anti-stick (3awwTa ot npunvnaig) ® yctpoiictso VRD
(mop. 227) ® TepMoCTaTUYECKAR 3ALLNTA, 3aLLWTA OT NEpeHanpMKEHNS,
HH3KOrO HAMPAXEHIA, Neperpy3ku Mo TOKY ® NONHas 3alLiTa ¢ MoTop-

reHeparopami,

inverter
MV PE C

VOLTAGE |/ cCORREETION
14

180V
160% Nl 200v
230V

y o

100V 240V
NIULTIVOLTAGE

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. 227

TIG

mod. 227

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
* HOT-START

mod. 227

OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES|  GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
'g — 016mm 15pcs —
. = [@802616 i_l 0 2mm
16 mm23+2m DX25 J 2,5 ki
@ 801096 D nm , 199es e & 802737
TIG WELDING KIT 025mm  15pcs g 25mm | 0 .26mm 9 25mm
i STREAM ] B CS ,
Aiamat D3anm  1ows w8023 | @ h02621 6802739
Q@ a 0 3,2mm . 0p32mm 03,2mm
OTHER MASKS @4mm  8pcs 8ncs = 8pcs g OTHER GLOVES
@801097 Pag. 38 5 msowo " D= ooz | = w8oo622 & 802749 Pag. 236 Advance 187 MV/PFC
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX| ) ) H —d
T EEEECLEEEEREFER
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW A n/cos ¢ mm mm kg
1010;)1h2° 102110 60 ;2:2 ;; 415 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 ’ / P23 150W 57
200-240 . 140 125 27 1 098 4 265 H
tph  10:150 - B3 195 43 © 0
100-120 130 20 22
10+130 . 110 g 5 15
Advance 227 MV/PFC s16010 P L 0% g 2 28 084 16 s SoL s
Tig DC-LIFT VRD 200240 40900 200 .o 175 37 8 . 098 4 %5H
1ph ; 30% 27 59

¢ B8 - 1500030% = B =20
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INVERTER FOR MOTOGENERATOR NEORMATION

B rorce MPGE, TECNICA MPGE, TECHNOLOGY MPGE: THE SOLUTION

en| All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly NMULTI
stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in particular, guarantee PROTECTIONS
better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and transport GENERATOR
so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from the power FOR

IT

FR

ES

DE

RU

supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes. MPGE

Tutti gli inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. | motogeneratori, se non
adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli specifici “MPGE” garantiscono una migliore funzionalita
grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione. L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento
rispetto alle motosaldatrici, anche a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le
tubazioni.

Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu’a 15% de la tension d’alimentation. Si mal stabilisés, les
motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations. Les modeles spécifiques “MPGE” garantissent un fonctionnement
supérieur grace a leur protections multiples contre les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande
liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modéles portant le label “CE” ont été
spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacion de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no
se estabilizan adecuadamente, podrian no asegurar la tension con estas variaciones. Los modelos especificos “MPGE” garantizan una mejor funcionalidad
gracias a protecciones multiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad y facilidad de transporte asegura la méaxima libertad
de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los modelos marcados con la sigla “CE” han sido especificamente
estudiados para soldar las tuberias.

Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte
Stromaggregate hingegen konnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE” garantieren
bessere Funktionseigenschaften dank mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich
sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren SchweiBaggregaten hochste
Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit
entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind
speziell zum SchweiBen von Rohrleitungen ausgelegt.

Bce wuHBepTepbl TELWIN rapaHTupyloT npaBusibHylo paboty npu
N3MEHEHNN HanpshkeHus nutaHus ao 15%.MoTtop-reHepaTopbl, ecnu
OHV CTabunM3npoBaHbl JOMKHBIM 06pa3omM, MOryT He rapaHTUpoBaTbh
HanpskeHue B Npeaenax ykasaHHblx Boille KonebaHui. CrewmanbHble
mozemm “MPGE” rapaHTupyloT nyyllyio paboty, brnarofaps XopoLue
3awmte OT nepeboeB anekTponuTaHus. HeobblualHas npocToTa
obpalLleHs 1 BO3MOXHOCTb MepeHoca ¢ MECTa Ha MECTO rapaHTMpyioT
MaKcVMarnbHylo CBObOMY ABVKEHWI, MO CPaBHEHWMIO C MOTOPHbLIMY
CBapoYHbIMY annapatamu, f[axe Ha 60MblOM  PacCTOsAHUM  OT
UCTOUHMKA MuUTaHus. Mopgenu, nomeueHHble 3Hakom “CE”, 6biin
crneumanbHo paspaboTaHbl Ans cBapku Tpyb.

B FEATURES

44

en| Great freedom of movement compared to traditional engine-driven Fr| Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
welding machines ¢ Can be used without mains power supply e High classiques e Utilisation possible en I'absence de réseau d’alimentation
performance with power supplies lacking stability ¢ MPGE: control device électrique o Hautes performances en cas d’alimentations peu stables
of the waveform, filter against input peaks, stabilization of oscillations. o MPGE: dispositif de commande de la forme d’onde, filtre contre pics

IT

d’entrée, stabilisation des oscillations.
Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale
e Uso in assenza della rete elettrica  Alte prestazioni con alimentazioni es| Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional
poco stabili ¢ MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro o Uso sin red eléctrica e Altas prestaciones con alimentaciones poco
contro i picchi di ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. estables e MPGE: dispositivo de control de la forma de onda, filtro contra
picos de entrada, estabilizacion de las oscilaciones.

DE

GroBere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren
SchweiBaggregat e Betrieb auch ohne Netzversorgung maglich e Hohe
Leistungen bei wenig stabilen Versorgungsverhaltnissen © MPGE:
Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen Peak-Eingang,
Stabilisierung der Schwingungen.
RU

LLinpokas cBoboaa ABVKEHMS MO CPABHEHUIO C TPAANLIVIOHHBIMM
moToannapartamu ® Vicnonb3oBaHve B MecTax, rae HefoCTyrnHo
ceTeBOe 3MIeKTPUUECTBO ® BbiCoKMe aKcnnyaTaLMoHHble
XapaKTepUCTVKK Npu HecTabunbHoM nutaHun ® MPGE: ycTpoiicTso,
KOHTPONMMPYIOLLLEE CKaYKN HanpsXKeHns, GunbTp OT CKaukoB Ha
BXO[l€, CTabunmsauus KonebaHui.

Motogenerator Working Place




I T

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio mod.
188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 238).
Raccomandate per motogeneratori®, garantiscono alte prestazioni con alimentazioni poco stabili
grazie alle protezioni multiple MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi in
ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura
alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi arc force, hot start, anti-stick e regolazione
arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 238) e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

FORCE 168 MPGE

@ MMA inverter, electrode welding machings in direct current (DC), (and TIG with scratch striking mod.
188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron
and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators™, they guaranteg high performance in
situations of unstable power supply by means of multiple MPGE protections: waveform control device, input
peaks filter, stabilization of fluctuations. Features: high welding current stability in spite of mains voltage
fluctuations e arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot start according to the
type of electrode in use (mod. 238) © thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent protections.

MMA WELDING

EEXT)

RECOMMENDED FOR inverter

M%A MOTOGENERATORS

PROTECTIONS

ror GENERATOR
MPGE

EIN Ei

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES| RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
01,6mm 15pcs e -
@ 802616 = — @ 2mm
02mm _ 15pcs 2,5k
.,-...‘ B80Z617 % s @ 802737
025mm  15pcs =~ 025mm 0 2,5mm 02,5mm
m TRIBE @ 802618 foges ? Ioges 25k
Automatic @32mm  10pcs . E@802623 | @302621 @ 802739 @ 802673
802837 @ 802619 03,2mm =3 03,2mm 0 3,2mm
10mm23+2m DX 25/ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs = 8pes 4 kg OTHER GLOVES
801000 Pag. 38 802620 " = oistoe2 | = o 02622 & 802749 Pag. 236 Force 168 MPGE
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX ! H =
i JAl v RA. AP 3P S =" o Rz N 1P
EN60974-1
V (50-60Hz) A v A (] KW A 1/cos ¢ mm mm kg
380 L
Force 168 MPGE + acc. 816211 20W 55
in plastic carry case 230 . o 170 H
10+150 60% @ 150A -, 72 31 4,1 6 16 2 1P21
1ph % 300L
Force 168 MPGE 816011 125W 29
225H
(*) Pag. 44 45



TECNICA 188 MPGE euin

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec amorcage & @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a raspadura mod.
raynure mod. 188, 238). Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, 188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion
inox, fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés pour motogénérateurs*, ils garantissent y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para motogeneradores*, garantizan altas prestaciones con
de hautes prestations avec des alimentations peu stables grace aux protections multiples MPGE: alimentaciones poco estables, gracias a las protecciones miltiples MPGE: dispositivo de control de la forma

dispositif de contréle de la forme d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations. de onda, filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las oscilaciones. Caracteristicas: alta estabilidad
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension d’alimentation de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tension de alimentacion e dispositivos arc

o dispositifs arc force, hot start, anti-stick e régulation d'arc force et hot start en fonction de force, hot start, anti-stick e regulacion de arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso
I'électrode utilisée (mod. 238) ® protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. (mod. 238) # proteccidnes termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.

ey

NATE RECOMMENDED FOR inverter
ScRatcH MOTOGENERATORS

t

' PROTECTIONS
Jrox GENERATOR

MPGE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
r-." 01,6mm 15pcs —_
- @ 802616 = g gnk1m
2 0 2mm 15pcs ,
16 3+2m DX 25 @ 802617 -?. 802737
025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 2,
TIG WELDINL(Ii KIT , TthEt . ms02018 éo 65 0y | éo s %’% E‘";':g 802673
utomatic c]
Q@ o 802837 g%’gzrwg e 03,2mm o 03,2mm 0 3,2mm
OTHER MASKS @4mm  8pcs = 8pcs = 8pcs ke OTHER GLOVES .
@ 801097 Pag. 38 @ 802620 = @802624 | = [@802622 c] 8%2749 Pag. 236 Tecnica 188 MPGE
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN MAX ) ) % H h—d
BE EERENEERDS IR R
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW kw A n/cos ¢ mm mm kg
Tecnica 188 MPGE + acc. 816212 228",'\, 7
in plastic carry case 230 140 17 26 086 16 170 H
Tph 104150 88%@150A  oep 95 75 %8 22 6 16 07 2 1P23 g
Tecnica 188 MPGE 816012 130W 4,1
230H

46 (*)Pag. 44



TECHNOLOGY 238 CE/MPGE euin

@ MVA Inverterschweissgeréte, fiir das ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) (und @ Caapourtie annaparsl usseprep MMA Ans cBapkw aneKTpogiom, paboTalolLiem Ha nocTosHHom Toke (DC)
WIG mit Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, (u TIG ¢ Bo3byXTeHveM fiyr kacaHiem Mog. 188, 238). [IBKOCTL MPUMEHEHNS C PASTMUHbIMIA TINAMI
basischer Elektroden, Edelstahl-, GuBeisen und Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie 37IEKTPOF0B: PYTINIOBBIE, LLEN0YHbIe, HepkaBelowas cTanb, YyryH U ANEKTPOROB C LENON03HbIM
sind fiir Stromaggregate* empfohlen und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen (Mog. 238). PekomeHzyIoTCS N4 MOTOTEHePaTopoB®, rapaHTUPYIOT NPEKPaCHbIE KCMAyaTaLyoRHbIe
MPGE bei instabiler Stromversorgung hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle, XapaKTepUCTUKV NPy HeyCTONYMBOM MUTAHY, 6narofaps MHOXECTBEHHbIM 3alLuTam MPGE: ycTpoiicTeo
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen. Eigenschaften: hohe SchweiBtromstabilitat yNIPaBneHs GOPMOI BOHbI, GUUNLTY 1A 3ALIMTHI OT MIHKOB BYOTHOTO TOKA, CTAOMNM3ALIA KONIEBaHVA,
bei Anderung der Veersorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen  Anpassung — XapaxrepicTuku: BbiCOKas YCTO/MBOCTS TOKA CBAPKY NP USMEHEHUSX HAMPAXEHIA NUTaHHA ® YCTPOICTB
Arc-Force und Hot-Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) ¢ Schutzvorrichtungen arc force (cvna ayru), hot start (nyck u3 ropayero cocToswws), anti-stick (sawwyTa ot npUAMnaH)
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. * perynupoBaHue arc force (cuna fyru) 1 hot start (nycK U3 FOpAYEro COCTORHHS) B 3ABUCUMOCTH OT THNA

1ICTIONb3YEMOr0 3NEKTPOA (Mof. 238) © TepMoCTaTUeCKas 3alLwTa, 3alLuTa OT CBEpXHANPMKEHIS, 3aLLnTa

m OT HU3KOrO HanpsmxeHs, 3alliuTa OT CBEPXTOKa.

Y RECOMMENDED FOR
el VMOTOGENERATORS

inverter

MIULTI
PROTECTIONS

MPGE

ELLULOSIC

@MY

Aluminium

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL N

GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG RUTILEELECTRODES |  RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL BOX - STEE
r’ - 01, 15pcs =
N = Qa0 — g Zmm
2 0 2mm 15pcs ,
25mm s%ﬁrélzDXZS B E0817 E @ 802737
TIG WELDING KIT STREAM g%’ozeq}s 1opes 0 Esmm ,.i ?ozg’gsm " gg ol
o Automatic @32mm  10pcs @ 802623 -~ @806 & 802739
Qo | ews oty pomn | g3z 32mm
mm CS CS CS
@ 801097 Pag. 38 A mswen = 60262 = o6 c] 8%2749 Technology 238 CE/MPGE
TECHNICAL DATA N
M\N MAX 60” EO %
%llﬁll
EN609741 EN
V (50-60Hz) A n/cos ¢
T 355 L
echnology 238 CE/MPGE + acc. 816213 285 W
in aluminium carry case 10,1
20 5g0 M0 g 102 X 43 g 08 16y 185K
1ph § 35% 36 6 0,7 4 385 L
Technology 238 CE/MPGE 816013 150W 6,2
265 H
(*) Pag. 44 47
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SUPERIOR 250

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in direct
current (DC) with scratch striking (mod. 250), and LIFT striking
(mod.320). Use with a wide range of electrodes: rutile, basic,
stainless steel, cast iron (cellulosic mod. 320).

Features: compact and light  high welding current stability in
spite of mains voltage fluctuations e immediate control of the
welding droplets transfer o arc force, hot start devices (adjustable
mod. 320) e anti-stick device ® VRD device (mod. 320)

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,

motorgenerator* (= 15%) protections.

MMATIG
SCRATCH

!l Bl B
Y B8 W

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua
(DC) con innesco a striscio (mod. 250) e LIFT (mod. 320).
Flessibilita di impiego con i pili svariati tipi di elettrodi: rutili, basici,

inox, ghisa (cellulosici mod. 320).

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e stabilita della corrente di
saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione  controllo
istantaneo del trasferimento delle gocce di saldatura e dispositivi arc
force, hot start (regolabili mod. 320) e dispositivo anti-stick

o dispositivo VRD (mod. 320)  protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (x+ 15%).

=] i

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en courant
continu (DC) avec amorcage & raynure (mod. 250) et LIFT (mod.320).
Utilisation facile avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
basiques, inox, fonte (lectrodes cellulosiques mod. 320).
Caractéristiques: compact et Iéger e trés haute stabilité du courant de
soudage aux variations de tension d’alimentation  contrdle immédiat
du transfert des gouttes de soudage e dispositifs arc force, hot start
(réglables mod. 320) e dispositif anti-stick e dispositif VRD (mod.320)
e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (+ 15%).

EXT)p

inverter

200A @35%

OPTIONAL 1
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK TIG MASK
‘ / 1 ‘
F
m JAGUAR JAGUAR
Automatic - Variable FIRE . © 802673
@ 802779 Automatic
25mm24+3m DX50 OTHER MASKS Variable 4m ST26V OTHER GLOVES
@ 801081 Pag. 38 @ 802807 @ 742058 @ 722119 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % ‘ H
D E GRS A RE L
EN 60974-1 EN 60974~
V (50-60Hz) A A v A kw kw A n/cos ¢ mm mm kg
410L
. 400 . 220 6,8 4 0,87 1,6
Superior 250 816039 i 10:250 L. 130 85 12 8.2 12 10 08 5 1P23 13 zg ‘C.’ 8,4
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SUPERIOR 320 CE VRD euin

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente (@ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das @ Caapoutble annapatbl ¢ HsepTepoM ¢ anektponan MMA n TIG,
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 250) y LIFT ElektrodenschweiBen mit Gleichstrom (DC) und Streifen- Ha riocTosHHom Toke (DC), ¢ BO3OYXAEHEM fiyri KacaHuem =
(mod. 320). Uso con los electrodos mas variados: rutilos, (mod. 250) und LIFT-Ziindung (mod.320). Einsatz verschiedenster (mop. 250) v LIFT (mop, 320). [M6KOCTb MpUMEHEHUS C PauyHbIMM =
basicos, inoxidables, de fundicion (electrodos celuldsicos Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, TUNaMI ANEKTPOROB: PYTUNOBbIE, LiENOUHbIe, HepkaBerolas cTarb, o
mod. 320). Caracteristicas: compacta y ligera e alta estabilidad GuBeisenelektroden (Zelluloseelektroden mod.320). uyryH (LLeNNKon03HbIMM aneKTpogamu Mog, 320). XapakTepucTuki: =
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschaften: kompakt und leicht e hohe SchweiBtromstabilitat KOMNaKTHbIVt 1 NIErKiit ® BbICOKaA YCTOMMUBOCTH ToKa CBapK/A MpH <
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia bei Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der VI3MEHEHVIAX HAMPAXEHIA IATAHIS ® MTHOBEHHbI/l KOHTPOMb 3a =
de las gotas de soldadura e dispositivos arc force, hot start SchweiBtropfeniibertragung e Arc-Force, Hot-Start (einstellbar bei NeEHOCOM Karleflb CBapKit ® YCTpoiicTaa arc force (cuna ayri), hot =
(ajustables mod.320) © dispositivo anti-stick e dispositivo mod.320)  Anti-stick Vorrichtung e VRD Vorrichtung (mod. 320) start (nyoK 3 ropsuero COCTORHS) (oKW peryavpyloTca B Mog. 320)
VRD (mod. 320) e protecciones termostatica, sobre-tension, e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, o YCTPOICTBO anti-stick (3aLyITa OT MPUTNTHKS) ® YCTPOICTED
bajatensidn, sobre-corriente, motogenerador* (= 15%). Uberlastung, Stromaggregat* (- 15%). VRD (vop. 320) ® TepMOCTATIECKaS 3AlL|Ta, 3aLLTA OT

CBEPXHAMPAXEHINS, 3ALLUTA OT HU3KOO HAMPAKEHNA, 3aLLUTa OT
CBEPXTOKa, MoToreHeparop* (+ 15%).

i

inverter

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

MMATIG
DC-LIFT

230/400V!

il

0 LIFT
m Aluminium

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG REMOTE CONTROLS TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
TIG MASK TIG MASK
1 pot.
‘ | @802219 f y .
. i | =1
P . 2pot. 4
' g ' JAGUAR JAGUAR ) @802336
Automatic - Variable FIRE 802673
@ 802779 Automatic
25mm24+3m DX50 OTHER MASKS Variable ‘ Pedal am ST26V OTHER GLOVES
@ 801081 Pag. 38 @ 802807 802017 @ 742058 @ 722119 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60% % ’ H
A0 ECRDEARE LD
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw kw n/cos ¢ mm mm kg
102270 270@35% 205 63 10 6,5 13 1601
1 230/400 —(400Y) 144 9 09 16
Superior 320 CE VRD 816036 aph 10250 220042% 185 60 15 6 10 09 6 1P23 ;ggw 10,2
(230V) 19 7

(*) Pag. 44 49



SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMA,TIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, inverter
welding machines with microprocessor control, designed for
welding cellulosic electrodes and coated electrodes such as
aluminium, rutile, basic, stainless steel, cast iron with diameter
up to 6 mm (mod.400) and up to 8 mm (mod.630). Fit with the
“gouging” function, they make possible also MIG-MAG/FLUX
welding with optional feeder for industrial applications on
steels and steel-by products.

Features: highly compact e high welding current stability in spite
of mains voltage fluctuations e immediate control of the welding
droplets transfer e regulation of arc force and hot start according
to the type of electrode in use e anti-stick device

* VRD device e storage of the last 10 alarms e remote control
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (x 15%) protections.

MMATIG
DC-LIFT

230/400V/

il=°) Y
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m
§
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EAL

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

TECHNICAL DATA

@ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, TIG-LIFT in

corrente continua (DC), con controllo @ microprocessore, progettata
per la saldatura di elettrodi cellulosici ed elettrodi rivestiti di
tipo alluminio, rutile, basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6
mm (mod.400) e di 8 mm (mod.630). Prevedono la funzionalita
“scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/FLUX
con trainafilo optional per applicazioni industriali su acciai e
derivati. Caratteristiche: massima compattezza e elevata
stabilita della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento delle gocce
di saldatura  regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di
elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
 memorizzazione ultimi 10 allarmi e predisposizione per comando
a distanza e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore™ (+ 15%).

m

@ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en

courant continu (DC), avec contréle par microprocesseur, congus
pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a un
diamétre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).

lls sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et permettent
de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option pour des
applications industrielles sur aciers et dérivés.

Caractéristiques: trés compacts e trés haute stabilité du courant

de soudage aux variations de tension d'alimentation ® contrdle
immeédiat du transfert des gouttes de soudage ® régulation d'arc
force et hot start en fonction de I'électrode utilisée e dispositif anti-
stick e dispositif VRD » mémorisation des 10 derniéres alarmes

o prévus pour contrdle a distance e protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant, motogenerateur* ( 15%).

[ S DE RU 2
inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG

Guwosic
@M

Aluminium

G/ﬁrs‘cm
Cur\

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

@-~

Pag. 98

Iy

MIN MAX| 60% 60% % | H
coocfl V.. A EDESECIERE R E L
V (50-60Hz) A BN BNt v A KW KW nleos 6 mm mm kg
10+350 330@35% 230 62 8,5 8 20 530L
. 400 20 14
Superior 400 CE VRD gigos4 2300400 ) 08 W e 2w 2
p 10+300 250@35% 170 63 14 5 12 ’ 450 H
(230V) 24 8
10+600 500@40% 400 73 20 13 32 670 L
. 400 35 23
Superior 630 CE VRD steosy 23000 000 086 W e slow 43
p 10+450 400@35% 300 65 25 10 22 ’ 560 H
(230V) 44 16
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SUPERIOR 630 CE VRD

@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en corriente
continua (DC) con control @ microprocesador, disefiadas para la
soldadura con electrodos celuldsicos y electrodos revestidos
del tipo aluminio, rutilo, bésico, inoxidable, de fundicion de hasta
un didmetro 6 mm (mod. 400) y 8 mm (mod. 630).

Se suministran con la funcionalidad “escarpado” y con el
alimentador de hilo opcional se puede soldar también en
MIG/MAG, FLUX para las aplicaciones industriales en aceros
y derivados. Caracteristicas: muy compactas e alta estabilidad
de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e control instantaneo de la transferencia
de las gotas de soldadura e regulacion de arc force y hot start en
funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo de anti-stick

o dispositivo VRD e memorizacion de las Ultimas 10 alarmas

* predisposicion para el control a distancia e protecciones
termostatica, sobretensidn, baja-tension, sobre-corriente,
motogenerador* (+ 15%).

i

MMATIG
DC-LIFT

230/400V

()
<

REMOTE

CONTROL

TX 50 WIRE FEEDER

'

with optional torch

(@ Mehrprozessbetrieb, Inverter-SchweiBgeréite filr das MMA, WIG-LIFT

mit Gleichstrom (DC) schweiBen mit Mikroprozessor Steuerung.
Geeignet zum ElektrodenschweiBen mit Zellulose- und umhiillten
Elektroden wie rutilen, GuBeisenelektroden, basischen Elektroden,
Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu einem Durchmesser

von 6 mm (mod. 400) und 8 mm (mod. 630). Sie sind mit der
“Fugelhoben” Funktionalitdt vorgesehen und mit dem optionalen
Drahtvorschub ist auch MIG/MAG, FLUX SchweiBen méglich fiir
industrielle Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen.
Eigenschaften: hochkompakte ¢ hohe SchweiBtromstabilitat bei
Anderung der Versorgungsspannung e sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfeniibertragung ® Anpassung Arc-Force und Hot-Start
auf den jeweiligen Elektrodentyp e Anti-stick Vorrichtung e VRD
Vorrichtung e Speicherung der letzen 10 Alarme

o Fernkontrollanschluss e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

@ Caapounble annapatsl MHOTOMPOLIECCHOMC UHBEPTEPOM C

m

anexrpogamn MMA u TIG, Ha noctosxHom Toke (DC), ¢ ynpasneHmem
MUKPOMPOLLECCOPaMM, CTPOEKTUPOBAHHI A4 CBAPKY LIENHONO3HBIMM
MEKTPOAAMI 1 MEKTPOAAMM € NOKPLITUEM TIANA: aNOMUHIIA,
PYTUNOBbIE, LL{ENOUHbIE 3NEKTPORLI, HEPXKaBEloLLaA CTafb, YyTyH A0
fmametpa 6 mm (Mog. 400) u 8 mm (mog. 630).

OHu 0BecneymBalot GyHKLIMOHNBHOCTb “HagyBaTenbcTBo” i ¢
JONONHITENbHBIM NPOBONOKONOAAIOLIIM YCTPOICTBOM Takoke
moxkHo ceapusatb 8 MIG/MAG, QMIOC ans npombiwnexHoro
MPUMEHEHINA B CTaNV W NPON3BOAHBIX MaTepuianoB. XapakTepueTyiku:
0YeHb KOMMAKTHbI ® BbICOKas YCTOIYMBOCTb TOKA CBAPKM Mpyt
UI3MEHEHUAX HAMPAXEHIA MUTaHUA ® MTHOBEHHbIA KOHTPOMb 33
NIEPEHOCOM Kanenb CBapkyi ® PerynvipoBanite cunbl ayrv (arc force)

11 TIycKa 13 ropavero cocTosHu (hot start) B 3aBucuMoCTt OT TUNa
11CTIONb3Yemoro 3neKTpoda @ ycTpoicTBo anti-stick (3awwra ot
npununanys) © yetpoiicteo VRD  3anomuHarye nocnesHbix 10
CHUTHONOB * BOMOXHOCTb [VICTAHLIVIOHHOTO YrpaBeHNs

® TePMOCTaTUYECKan 3alLiWTa, 3alLWTa OT CBEPXHANPAXEHNA, 3aLLTa OT
HVI3KOr0 HAMPKEHW, 3aLLUTa OT CBEPXTOKa, MoToreHepatop® (+ 15%).
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SUPERIOR 630 VRD
MIG PACK (AQUA)

OPTIONAL
MMA WELDING KIT TIG TORCH GOUGING KIT MIG-MAG TORCHES | WIRE FEEDER EXTENSIONS
f TX50
I’ / ¥ S s
ST26V a 3m @ 742186 3
w am 742058 802666 5m @ 742188
REMOTE CONTROLS CARBON GAS REGULATOR 806110 i
i 1 pot. ELECTRODES m 400 @ 802472
50mm?4+3m DX50 @ 802219 0 8mm 50cs = 4ROLLS @ 630 @ 802348
[ 400 @ 801093 ¥: ,,382336 8 mm: i T 05:2mm
J W 10m
7ommé+3m BXT0 Pedal 9 10mm Spcs e Vaxi5kg | @400m 802473
@ 801106 @802017 @722119 300mm @ 630 @ 802349

ALUMINIUM KIT TROLLEY TROLLEY
CONTINENTAL NATIONAL
X : g
LRGN
@ 802273
FLUX KIT
o
802466 I 630 @ 803064 @ 803076



MOTOINVERTER: READY TO WORK NEORMATION

B VOTOINVERTER: THE NEW GENERATION OF ENGINE-DRIVEN WELDERS

en| The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better performances (up to 30%). In particular, work
on site is simplified by the presence of integrated devices such as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are
a must in an engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills etc., it becomes a complete, fully
independent work station.

IT

Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprovviste del collegamento alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici
tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale.
Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici, trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

FR

Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entierement autonome.

ES

Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexion a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras tradicionales,
la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los dispositivos integrados
arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada a una utilizacion profesional.
Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacion de trabajo completa y totalmente auténoma.

DE

Die SchweiBaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkdmmlichen fahrbaren SchweiBaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewéahr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), inshesondere aber
vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese Merkmale
sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren SchweiBaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie beispielsweise
Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, vollig eigenstandigen Arbeitsstation.

RU

CBapouHble annapatbl ¢ MoTopom rammbl MOTOVHBEPTOP siBnsitoTcs HE06XOAVMbIMI B MECTaX, e HEA0CTYMHO NMOACOEAVHEHUE K 31IEKTPUUECKON CETH.
B ominunm oT TpaguuMoHanbHbIX MOAEnen, UHBepTepHas TEXHONOrUs rapaHTVpyeT Jyullue 3SKcrnnyaTaunoHHble xapaktepuctuku (o 30%) u B
0COBEHHOCTY yrpoLLaeT paboTy, bnarogaps MHTerpasbHbIM YCTPONCTBaM HOPCUPOBaHHas ayra, ropaumnii cTapT, GyHKLMS aHTU3anUnaHns 1 3HauUTeNbHO
YMEHbLIEHHOMY BECY — XapaKTepucTikam 6e3 KOTOpbIX Y>Ke HEBO3MOXHO cebe MpeacTaBuTb CBApPOYHbIN annapat ¢ MOTOPOM M MPOMbILLSIEHHOrO
MConb3oBaHns. VICTOUHUK MUTAHKA O 3MeKTPOonprbopoB, Kak LUNBOBasbHble CTaHKW, 3MEKTPOAPent U T.M. CTAHOBUTLCA KOMIMIEKCHOW pabouen
CTaHLMen NoSIHOCTbIO aBTOHOMHOW.

+30%

PERFORMANCES

B FEATURES

en| Improved performance compared to traditional engine-driven welding es| Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras
machines e Inverter technology for high quality welding e Easy to e Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter e Facilidad
transport e Can also use cellulose electrodes e Power supply for de transporte e Uso también con electrodos celuldsicos ® Fuente de
sanders, drills, lamps etc. alimentacion para pulidoras, taladros, lamparas, etc.

1| Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici oe| Bessere Leistungsmerkmale als herkdmmliche fahrbare SchweiBaggregate
e Qualita delle saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di ¢ Hohe SchweiBqualitdt dank Invertertechnik e Transportfreundlichkeit
trasporto e Uso anche di elettrodi cellulosici e Fonte di alimentazione o Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden e Stromquelle, etwa fiir
per smerigliatrici, trapani, lampade, etc. Schleifer, Bohrer oder Lampen.

FrR| Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés RU| YnyulueHHble Mo CPaBHEHMIO C TPaaULIMOHabHBIMY annaparamu
classiques e Qualité du soudage garantie grace a la technologie a 3KCnyaTaLMoHHbIE XapakTepucTukn ® KauecTBo cBapku, bnaropaps
inverseur ¢ Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes TEXHOMoruy MHeepTep ® MpocToTa TPaHCMOPTUPOBKM ® BO3MOXHOCTb
cellulosiques ® Source d’alimentation pour ponceuses, perceuses, TakXXe UCMonb30BaHUs 1 LIENION03HbIX 3MEKTPOLOB ® MICTOUHMK
lampes, etc. nuTaHns ons WnndoBasnbHbIX CTAHKOB, Apesien, namn v T.M.
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MOTOINVERTER 174 CE euin

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and TIG-DC welding with scratch striking. The models by 4-stroke, air cooled petrol
engine are Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (HONDA motor with recoil starter). The model with direct injection, diesel engine is Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric starting by key). Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc.

They can also be used as direct current (DC) generators for powering electrical tools such as drills, sanders, etc. Features: over-fast engine safeguard e continuous welding current adjustment o high current stability
with variations in engine revs e hot start, anti-stick devices e arc force regulation (except for mod. 174 CE) e welding machine-generator selector switch e thermostatic protection e shutdown for lack of oil.

IEEXT)

MMA WELDING

inverter
DC
P i‘]
DC 220y PETROL
ENGINE
+30%
m PERFORMANCES

ELLULOYIC

@M

OPTIONAL A
MMA WELDING KIT| MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES |BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
. 01,6mm 15pcs .
h, 11 "= @s02616 = ]
~nlg | @2mm  15pcs T - ;
= @ 802117 @ 802617 g @2mm 25k |
.iﬂ;h g25mm  15pcs 02,5mm 1 0 2,5mm T = i
STREAM TIG WELDING KIT @ 802618 10pcs 10pcs =
Automatic = g32mm  10pcs [ 802623 L [@802621 @ 2,5mm 2,5 kg i -
10 mmz3+2m 802813 Q.\Q @ 802619 032mm | B2l 0 32mm ©802739
DX25 OTHER MASKS 5| 04mm 8pcs 8pcs 5 8pcs @ 3,2mm 4 kg
801000 Pag. 38 801097 2 E@802620 = @802624 | == @802622 @ 802749 cod. 802117 |
WELDING CHARACTERISTICS v
MIN MAX| 60% H
= 1P|
EN 60974-1 EN60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5:160 o ) 110V DC 3 12"(54) P23 750x370x430 40
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B & o 0O & B
v kw kW/Hp cm?® rpm I 9/kWh dB
Motoinverter 174 CE fgﬂ 18 HoND 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA



MOTOINVERTER 204 CE

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alternatore ad alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio. | modelli con alimentazione a benzina 4 tempi sono
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motore HONDA con avviamento a strappo). Il modello con alimentazione diesel ad iniezione diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI, aviamento elettrico con
chiave di accensione). Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente continua (DC) per alimentare
elettroutensili quali trapani, smerigliatrici, ecc. Caratteristiche: protezione per sovravelocita del motore ® regolazione continua della corrente di saldatura o elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del
motore e dispositivi hot start, anti-stick e regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE) e selettore saldatrice-generatore e protezione termostatica e blocco automatico per assenza olio.

i

MMATIG
SCRATCH

i 6

o

9]
g
@
S
<

[e]
]

U

N
/M

Inls T

[FR &5 DERU 2

ELLULOS

@MMMMMMMMMM)))

inverter

B
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+30%

PERFORMANCES

IC

WHEELS KIT

cod. 802490
OPTIONAL N
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TiG MASK . SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
‘== @1,6mm 15pcs =1
LB _{i = agieie — 0 2mm
, @ 802490 O2mm . 15pcs e & 802737
,P'.Q TIG WELDING KIT @25mm  15pcs g25mm | (B g25mm 02,5mm
" STREAM 5 @ 802618 10pcs . 1opcs 25kg 802667
OTHER MASKS @ §32mm  10pcs @802623 |~ @802621 @802739
Pag. 38 A 802619 0 3,2mm L 032mm 0 3,2mm
16mm? 3+.2mDX25 | Automatic w. O4mm  8pcs 8pcs 2 o i OTHER GLOVES
= 801096 [@802813 @ 801097 @ 802584 @ 802620 @ 802624 @ 802622 @ 802749 Pag. 236
WELDING CHARACTERISTICS Y
MIN MAX 60% H
B
EN 609741 EN 609741
A A A v mm mm kg
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 aom 115 112V DC P23 840X4T0X480 58
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B & & 0O &
v kw KW/Hp cm?® pm | o/kWh dB
Motoinverter 204 CE fgg 22 s 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 254 CE

@ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter avec alternateur haute fréquence a
aimants permanents pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec amorcage par a raynure.
Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement a I'air sont Motoinverter 174 CE,
204 CE, 254 CE (moteur HONDA avec démarrage par lancer a rappel). Le modéle avec moteur diesel
a l'injection directe est Motoinverter 264 D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage électrique avec
clé d'allumage). Grande flexibilité d'utilisation avec un ample gamme de types d'électrodes: rutiles,
basiques, cellulosiques, inox, fonte, etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur de
courant continu (DC) pour I"alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses, etc.
Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur  réglage continu du courant de soudage
* haute stabilité du courant aux variations tours moteur  dispositifs hot start, anti-stick e régulation
d'arc force (exclu mod. 174 CE) e sélecteur poste de soudage-générateur e protection thermostatique
* blocage automatique en cas de manque d’huile.

=] i

@ Motosoldadoras con tecnologia inverter con alternador de alta frecuencia con imanes permanentes para
a soldadura con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a raspadura. Los modelos con motor de gasolina de
4 tiempos y refrigeracion por aire son Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motor HONDA con arranque
por tiron). El modelo con motor diesel a inyeccion directa es Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI,
arranque eléctrico con llave de encendido). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
basicos, celuldsicos, inoxidable, de fundicidn, etc. Pueden utilizarse ademas, como generador de
corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos como taladros, esmeriladoras, etc.
Caracteristicas: proteccion por exceso de velocidad del motor e regulacion continua de la corriente de
soldadura e elevada estabilidad de la corriente a las variaciones de las revoluciones del motor
o dispositivos hot start, anti-stick e regulacion de arc force (excl. mod. 174 CE) ¢ selector soldadora-
generador e proteccion termostética e bloqueo automatico por ausencia de aceite.

MMA WELDING

inverter
oC 250 PETROL
ENGINE
(@3
C¢ +30%
m PERFORMANCES

GuLuroric
@M

| cod. 802675
OPTIONAL
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
el .*' == 016mm 15pcs - —1
—_— = =802616 - — 0 2mm
@ 802675 @2mm _ 15pcs . 25 kg
o @ 802617 E @ 802737
TIG WELDING KIT 025mm  15pcs 02,5mm § 025mm 02,5mm
F Aot i o 802618 10pss . s 23k @ 802667
802813 @ @ 3,2mm 10pcs 02623 '__ @ 802621 [ 802739
4 802619 0 3,2mm ! 03,2mm 0 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 | OTHER MASKS 5 0 4mm 8pcs 8pcs - 8pcs 4 k% OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 38 @ 801097 @ 802494 = @802620 802624 | == @802622 @ 802749 Pag. 236
WELDING CHARACTERISTICS Y
v % H
E = B
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 254 CE 815975 5:230 o 130 112V DC P23 850X550X670 73
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B & o 0 & O
Vv kw KkW/Hp cm?® rpm I 9/kWh dB
Motoinverter 254 CE fgﬂ 3 gg';gﬁ 8,2/11 389 3300 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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@ MpvBogHble CBapOUHbIE annapaTbl ¢ UHBEPTOPOM, BBICOKOHACTOTHBIM FeHEPaTopOM NEpENEHHOr
T0Ka C MOCTORHHbIMY MarkuTamu ina ceapkyt anektposamu MMA u TIG-DC, ¢ BosbyxeHuem fyru
KacaHuem. Moienut ¢ 4-TakToBbiM BeH3iHoBbIM aBuratenem - Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE
(mewratenb HONDA, ¢ myckosbiM). Motoinverter 264 D/CE BneTcA MOReNnbio ¢ AU3ENbHbIM ABUraTenem
¢ npAMBIM Bripbickom Tonnvea (psurarenb LOMBARDINI, ocHalLeH 3neKTPORHOI CUCTEMOIA 3amycka C
KMI0YOM 3aXUraHis). BosMOXKHOCTb MCTIONb30BAHIA C Pa3MiUHLIMU TvINamyt 3NEKTPOLOB: PYTUAOBLINMA,
WeNOYHbINM, LIENTINO3HbIMK, 13 HepkasetoLuei cTanu, YyryHa i T.4. OHi MOTYT TaKke UCnonb30BaTbCH
B KaUeCTBE reHepaTopa nocTosHHoro Toka (DC) Ans nuTaHUa 3neKTPOOBOpYROBaHIS, HampuMep, Apene,
LWAMGOBANbHbIX CTAHKOB V1 T.0. XapakTEPUCTIKW: 3aLLUTa ABUraTeNs OT CAMLLKOM BbICOKOW CKOPOCTH
© HenpepbIBHOE PETyMMPOBaHIE TOKA CBAPKY ® BbICOKAs YCTOMUMBOCTb TOKA MPU U3VIEHEHNSX 060poToB
fiBuratens ® yctpoiictsa hot start (ropauero sanycka), anti-stick (3alwmTbl 0T NpUAMNaHIS) ® peryauposka
arc force (cvna Ayrv) (3a uckniovermem mofenn 174 CE) e nepekniovaren pexvma cBapouHblii annapar-
TeHepartop ® TepMoCcTaTYECKas 3alliuTa ® aBTOMaT/YecKas BROKPOBKa Mpu OTCYTCTBIA Macria.

MOTOINVERTER 264D CE

@ Inverter, SchweiBaggregate mit Permanentmagneten Hochfrequenz-Wechselstromgenerator
fiir das ElektrodenschweiBen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen mit Streifenziindung. Die
Modelle mit Luftgekiihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (HONDA
Motor, mit Handstarter). Das Modell mit diesel Motor und direkter Injektion ist Motoinverter
264 D/CE (LOMBARDINI Motor mit elektrischem Starter durch Ziindungsschlissel). Flexibler
Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, Zelluloseelektroden, Edelstahl-,
GuBeisenelektroden usw. Benutzbar auBerdem als Gleichstromgeneratoren (DC Generator), zur
Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, Schleifmaschinen usw. Eigenschaften: Sicherung
gegen Uberdrehzahl des Motors e stufenlose Einstellung des SchweiBstroms e hohe Stromstabilitat
gegeniiber Anderungen der Motordrehzahl e Hot Start, Anti-Stick Vorrichtungen e Anpassung Arc-Force
(aus Mod. 174 CE) o Wahlschalter SchweiBmaschine-Generator ¢ Thermostatischer Schutz
* automatischer Abschaltung bei Olmangel.
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WHEELS KIT

cod. 802675
OPTIONAL N
MMAWELDINGKIT | MMA - MIG/MAG |  AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
e g * == 016mm 15pcs —
— = @802616 — 0 2mm
802675 @2mm _ 15pcs . 25 kg
= @ 802617 3 802737
.@ TIG WELDING KIT @25mm  15pcs @ 2,5mm ? @ 2,5mm 0 2,5mm
JAGUAR .} @ 802618 10£cs = lOgcs 2,5k
o @32mm  10pcs 02623 h 02621 & 809739 @ 802673
Automatic - Variable Q G aemm,  10p F
802779 4 03,2mm e 0 3,2mm 0 3,2mm
25mm? 3+2m DX25| OTHER MASKS w . 04mm 8pcs 8pcs = 8pcs 4 k% OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 38 @ 802494 @ 801097 = m802620 = 802624 =- 802622 802749 Pag. 236
WELDING CHARACTERISTICS v
MIN MAX 60% H h—d
B E ® G
EN60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5:230 B 130 113V DC 15 P23 1050x580x720 107
DC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
B & & 0O & O
v kW kW/Hp cm® rpm | a/kWh dB
. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5 250 98 LWA

56



THUNDER 220 AC
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@ Engine-driven welding machings for MMA electrode welding in AC alternate current @ Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente continua DC

(mod. 220) and DC direct current (mod. 304).

Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER motors) are
petrol engine-driven. Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE uses a wide range of
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be used
as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors, pumps, neon and
incandescent lighting systems.

Feautures:

Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter ¢ two welding current adjustment ranges
* welding machine-generator selector o two 3,5 kVA single-phase outputs with protection

o thermostatic protection ¢ automatic shutdown for lack of oil.

Thunder 304 CE: air cooled direct injection petrol engine with electric starting by key e three welding
current adjustment ranges e 4.0 KVA single-phase output and 10,0 KVA three-phase output with
protection e thermostatic protection e tank with level indicator e automatic shutdown for low oil
pressure.
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(mod. 304). Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER 4
tempi) sono alimentati a benzina. Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE salda svariati tipi
di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc.

Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i tipi di
elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad incandescenza e al neon.
Caratteristiche:

Thunder 220 AC: motore con avviamento a strappo e raffreddamento ad aria e due gamme di
regolazione della corrente di saldatura e selettore saldatrice-generatore © due prese monofase AC 3,5
kVA con protezione e protezione termostatica e blocco automatico per assenza olio.

Thunder 304 CE: motore con avviamento elettrico con chiave di accensione e raffreddamento ad aria
o tre gamme della regolazione della corrente di saldatura e una presa monofase AC 4,0 VA ed una
trifase AC 10,0 kVA con protezione e protezione termostatica e serbatoio con segnalatore di livello

* blocco automatico per bassa pressione olio.

[FR £5 e RU 2
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OPTIONAL N
MMA WELDING KIT | MMA - MIG/MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES WHEELS KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL IN'BOX - STEEL
-
—. 016mm 15pcs = il
= @802616 s @ 2mm e
@2mm  15pcs 2,5k ;
. ‘.ﬂ, B802617 G 809737 | i .
F’Q et 025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm . e
4 STREAM FLAME h"- @ 802618 mgcs 25 kg - W
Automatic 0 3,2mm 10pCS @ 302623 [ 802739 802667 Trr
@ 802816 802619 0 3.2mm 0 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 | OTHER MASKS @ 4mm 8ncs 8pCs 4Kkg OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 38 @ 802675 = m802620 P - & 802624 & 802749 Pag. 236 cod. 802675
WELDING CHARACTERISTICS v
% _ H
= P
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A v mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60200 = 180 65V AC : P23 860X510x550 82
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
Gf & & 0O =
v kVA kW/Hp cm? rpm | a/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC 1ph 7 X 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 313 97 LWA
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THUNDER 304 CE

@ Groupes électrogénes pour le soudage & électrode MMA en courant alternatif AC (mod. 220) et en
courant continu DG (mod. 304).
Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER a 4 temps)
sont alimentés a essence.
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE utilise les plus divers types d’électrodes:
rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
lls peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types d’outils
électriques (ex.. perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systémes d'illumination au néon
et a incandescence. Caractéristiques:
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer a rappel ® deux gammes de réglage du courant
de soudage * sélecteur poste a souder-générateur ¢ deux prises monophasées AC de 3,5 KVA avec
protection e protection thermostatique e blocage automatique en cas de manque d’huile.
Thunder 304 GE: moteur avec démarrage électrique a I'aide d’une clé d'allumage et refroidi par air
* trois gammes de réglage du courant de soudage © prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise
triphasée AC de 10,0KVA avec protection e protection thermostatique e réservoir avec jauge a huile
* blocage automatique en cas de basse pression d’huile.
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@ Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna AC (mod. 220)
y en corriente continua DG (mod. 304).
Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER de 4 tempos)
son impulsados por gasolina. Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE utiliza los mas
diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de fundicion, etc..
Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los tipos de utensilios
eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores, bombas, sistemas de iluminacion de
nedn y de incandescencia. Caracteristicas:
Thunder 220 AC: motor con arranque por tirdn y refrigerado por aire ® dos gamas de regulacion de la
corriente de soldadura e selector soldadora-generador e dos tomas de corriente monofasicas de 3,5 KVA
con proteccion ¢ proteccion termostética e blogueo automético por ausencia de aceite.
Thunder 304 CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido, refrigerado por aire © tres
gamas de regulacion de la corriente de soldadura ¢ toma de corriente monofasica de 4,0 kVA y toma de
corriente trifasica de 10,0kA con proteccion e proteccion termostatica o tanque con sefializacion del nivel
* hloqueo automatico por baja presion de aceite.
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Aluminium

MMAWELDING KIT |  MMA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
—  016mm 15pcs =
= @802616 E 0 2mm
02mm _ 15pcs - 2,5k
’ B80T g 6803737 s, —
P 025mm  15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 0 2,5mm
.ﬂ,"f;h JAGUAR —— @ 802618 ioges j I0ges 25k
Automatic - Variable @ 32mm  10pcs 02623 | [ 802621 802739 T‘ [ 1]
35mm? 4+3m DX50 OEBgzh;Z\ZKS 5202619 8 g™ | F fagmm T
mm- 4+3m mm CS CS CS
@ 801095 Pag. 38 802680 A gaga G602624 | | m- | @ 602622 @ 802749 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS Y
X % H
= B
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 40+300 0 250 85V DC b P23 940x570x790 166
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
BB E a0 D
Vv kVA Vv kVA kW/Hp cm? pm | 9/kWh dB
- 230 400 KOHLER
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 1ph 3ph 10 CH730  186/25 725 3000  ELECTRIC 18 350 78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht filr den Verkauf in der EU - He ana npopaxv 8 EC
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THUNDER 304 CE

@ SchweiBaggregate fiir das MMA-ElektrodenschweiBen mit Wechselstrom AC (mod. 220) und
Gleichstrom DC (mod. 304).
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE mit einem Viertak-
Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 220 AC verwendet Rutilelektroden.
Thunder 304 CE ist einsetzbar mit den verschiedensten Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose,
Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur
Speisung aller Elektrowerkzeuge (z. B.. Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und
Gliihlicht-Beleuchtungssysteme.
Eigenschaften:
Thunder 220 AC: Luftgekiihlt, Handstarter Motor e Zwei Bereiche filr die SchweiBstromeinstellung
e Wahlschalter SchweiBmaschine/Generator e Zwei geschiitzte einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA
o Thermostatschutz e Automatische Abschaltung bei Olmangel.
Thunder 304 CE: Direkteinspritzung, luftgekiihlt Motor e Drei Bereiche fiir die SchweiBstromeinstellung
* Geschiitzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose, 10,0 kVA e Thermostatschutz ¢ Behalter mit
Standanzeige e automatische Abschaltung bei niedrigem Oldruck.

I T

@ NpsoHble cBapOUHble annapaThl AnA CBapKY NepemMeHHbIM Tokom AC (Mog. 220) M NOCTOSHHbIM TOKOM
(moga. 304) anexrpopamu MMA.
Thunder 220 AC (puratens Honda 4-TaktHbiit) 1 Thunder 304 CE (nguratens Honda/KOHLER 4-TakTHbiil)
BeHanHoBbIi feyraTens. Thunder 220 AC pabotaer ¢ pyTunosbiv anextporiamu. Thunder 304 CE pabotaet
C Pa3NMUHBIMY TUMaMIt ANEKTPOA0B: PYTUAOBBINIM, LUENOYHbIMM, LENION03HbINIM, U3 HepkasetoLueil
CTan, anioMUHIA, YyryHa n 7.4,
MoryT Takxe 1Cnonb30BaTHCA B KAUECTBE reHepaTopa nepemerHoro Toka (AC) AN nuTaxus BCex Tvnos
3NIeKTPOVHCTPYMEHTOB (HanpuMep, Apened, LANGOBabHLIX CTAHKOB, U T.A.), KOMMPECCOPOB, CUCTEM
HEOHOBOTO OCBELLEHIA 1t Nl HaKanBaHus.
XapakTepcTukit:
Thunder 220 AC: gByraTenb ¢ BO3MYLUHbIM OXTTXIEHIEM 11 3aMYCK C MOMOLLbIO MYCKOBOTO LUHYPa © fiBa
[manasoHa perynupoBaHia Toka CBApKI ® NepeKmioyaTent PExvMa CBaPOUHbIIl annapar-reHeparop © fse
oHoda3Hble Po3eTkin 3,5 KBA ¢ 3awwmToit * TepMocTaTUECKas 3aLUTA ® aBTOMATIYECKAS GTIOKIPOBKE NpK
OTCYTCTBIN Macna.
Thunder 304 CE: anextpocTapTepHblil NyCK OT K7ioYa 3aXVraHyia v BO3RYLUHbIM OXTaXTEHIEM ® Tpi
[anasoHa perynupoBaHia Toka ceapku @ Tpexasras posetka 10,0 kBA n ogHodasHas poseka 4,0 kBA ¢
3aLLUTON ® TEPMOCTATHYECKAS 3aILMTA ® BaK C CUTHAIM3ATOPOM YPOBHA ® ABTOMATUYECKAS ONIOKVPOBKA
MIPI HY3KOM JaBNEHVI Macna.
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Aluminium

OPTIONAL N
MMAWELDING KIT | MVA - MIG/MAG |  WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES WHEELS KIT
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
—  016mm 15pcs =
= @802616 E 0 2mm
0 2mm 15pcs - 2,5k
‘ . B802%17 g 6803737 — —
P P 025mm 15pcs 0 2,5mm 0 2,5mm 0 2,5mm
.ﬂﬁ;ﬁ JAGUAR — @ 802618 10§'cs j 10§'cs 25 'kg
Automatic - Variable @32mm  10pcs 02623 | [ @ 802621 © 802739 T‘ [ 1]
35mm? 4+3m DX50 OﬁiEsgth\ZKS ;fozmg 8 g 3zmm | 8 g3,2mm 03’2"""
mm* 4+3m mm CS CS CS
@ 801095 Pag. 38 @ 802680 Al gaea G602624 | = 602622 @ 802749 cod. 802680
WELDING CHARACTERISTICS Y
1 H
1P|
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 40+300 0 250 85V DC b P23 940x570x790 163
AC GENERATORS & ENGINE CHARACTERISTICS
PEBRCRREE 2050
v kVA v kVA kW/Hp cm? rpm | 9/kWh dB
. 230 400 HONDA
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 1ph 4 3ph 10 Gxe30  155/208 688 3000  ELECTRIC 18 350 78@7m

(**) Not available in the EU - Non disponibili in UE - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE - Nicht fiir den Verkauf in der EU - He ana nponaxv 8 EC

59

MMA WELDING



MODERNA 150 - NORDICA 4.181 - 4.185 TURBO [ EZ

@ MMA stick electrode welding machines in alternating current @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). @ MMA ElektrodenschweiBgeréite zum WechselstromschweiBen

(AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehdr.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente altera (AC). Regulacidn gy CBaposHble annaparsi ¢ anekTponont MMA ¢ nepemeHHbi Tokom
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostética. (AC). HenpepblBHog perynupoBaxme Toka caapit. TepmocTariyeckas
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. 3alLya. VCOnbayeNble SMEKTPOZbI: PYTUNOBbIe. YKOMANEKTOBaHb!
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. npwuanhe)kuocmmm cBapKn MMA.' '

MMA

400V

3
] : QN 3
M B < ©

STANDARD NIl  oPTIONAL N

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
01,6mm  15pcs
— @802616
= mm _ 15pcs 0 2mm
i it
025mm 15pcs
= 802618 0 2,5mm
2,5k
P Wl Nl b
c]
0 4mm 8pcs 0 3,2mm
OTHER MASKS m4.181,4.185 4k
Pag. 38 2. m8026%0 & 802749 Moderna 150
TECHNICAL DATA N
MIN H h—d
= 3 8B 0 &6 2 8 B B O
V (50-60Hz) A v KW A mm mm kg
230 1,6 3451
Moderna 150 809200 40+140 48 25 16 ’ P21 215 W 13,9
1 ph 3.2 80 H
i 230 2 370 L
Nordica 4.181 Turbo 814104 50+160 49 2,5 16 P21 250 W 15,7
Tph 4 310 H
Nordica 4.185 Turb 814105 230 1ph 50160 49 25 16-10 2 IP21 o 16,6
ordica 4. urbo 400 2ph i 0 4 360 H '
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO euin

@ MVA stick electrode welding machines in alternating @) Postes de soudage 4 électrode, MMA, en courant alternatif (AC). (@ MVIA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. (AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz. =
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA =
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. SchweiBzubehor. o

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). Regulacion @ Csapourbie annapatsl ¢ anextporom MMA ¢ nepeMeHHbIM TokoM <<
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica. (AC). HenpepbiBHoe perynvpoBaiie Toka cBapku. TepmocTatiyeckas E
Protezione termostatica. Elettrodi utilizabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Equipadas con accesorios para 3alura. Mcronb3ayemble 3neKTPOALI: PyTUAOBbIE. YKOMNAEKTOBAHbI
Complete degli accessori di saldatura MMA. soldadura MMA. npuxagnexHoctamu ceapku MMA.

MMA

EIN BIE] E

STANDARD N OPTIONAL

¥

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES
‘ TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
& Bznm
0 2mm 15pcs :
i f q02617 803737
025mm 15pcs 2,
TRIBE 802618 P g,s Eé" "
Automatic @32mm 10pcs @ 802739
802837 B802619 032mm
Ca OTHERMASKS | ™ g gy ke
Pag. 38 —— [@802620 @ 802749
TECHNICAL DATA N
MIN H
= B = X = 1P|
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
i 230 1ph 2 575L
Nordica 4.220 Turbo 814175 55+190 50 35 20-10 1P21 325 W 19,4
400 2ph 4 360 H
i 230 1ph 2 575L
Nordica 4.280 Turbo 814176 p 70+220 55 36 25-16 1P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H
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NORDIKA 1800 - 2160

@ MMA stick electrode welding machings in alternating current

(AC). Stepless regulation of welding current.

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.

CGomplete with MMA welding accessories.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
CGomplete degli accessori di saldatura MMA.

MMA
AC

B
EAL

STANDARD

OPTIONAL

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

Equipadas con accesorios para soldadura MMA,

=R

(@ MVA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

Komplett mit MMA SchweiBzubehor.

@ Ceapounble annaparsl 1A MMA anekTpogoB NepemMeHHoro Toka
(AC). HenpepbiaHas perynuposka Toka cBapkyt. TepMocTatiyeckas
3aluura. Mcnonbayemble 3neKTPObl: pyTHNoBbIe. YKOMNEKTOBaHbI
npuHagneXkHoctamn ceapki MMA.

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES| GLOVES
TIG MASK STEEL IN'BOX - STEEL
== 016mm 15pcs
L= [@802616 @ 2mm
25k
i } oy 1P & 809737
02,5mm 15pcs 2
TIGER ki 2’5 Eén . 802667
032mm 10pcs @ 802739 @
“ # @ 802818 @ 802619 4 3.2mm
OTHER MASKS . 04mm 8ncs ko OTHER GLOVES
@ 1800 m@ 2160 Pag. 38 2 22160m802620 & 802749 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN H
= U & X = IP)
V (50-60Hz) A v kw A mm mm kg
Nordika 1800 814189 230 40140 48 2,5 16 18 P21 oW 139
1 ph 5 g 3,2 575 H ,
. 230 2 640 L
Nordika 2160 814193 50+160 49 25 16 1P21 325 W 17,2
1ph 4 435H
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NORDIKA 3200 - 3250 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode, MMA, en courant alternatif (AC). @3 MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC)
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique. nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. =
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden. =
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA SchweiBzubehor. o

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Ceapourble annaparsl ¢ anekTpogom MMA ¢ nepemeHHbIM Tokom <
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. (AC). HenpepbiBHoe perynvipoBanute Toka caapkyt. TepmocTaTiyeckas E
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. 3aluura. Vcnonb3yemble aneKTPOAbI: PyTUNOBbIE. YKOMNNEKTOBAHbI
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. npuxagnexHoctamu ceapku MMA.

MMA

EIN BiIE] E

STANDARD N OPTIONAL Y
MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
i == 016mm 15pcs
= 302616 g 2mm
2 15 25k
Loy 19w & 808737
025mm 15pcs
TRIBE B 802018 Q,E’Eé"m
Automatic 802739
802837 03,2mm 10pcs
@ 802619 0 32mm
OTHER MASKS gamm  8ocs i
Pag. 38 2 e T Shor49
TECHNICAL DATA N
MIN H
V. P..] B E
V (50-60Hz) A v KW mm mm kg
Nordika 3200 814180 230 1ph 55:190 50 35 2 P21 00w 21
ordika 400 2ph e ’ 4 440 H
Nordika 3250 812012 230 1ph 70250 55 45 2 IP21 oW 22
ordika 400 2ph & , 5 o



ARTIKA 220 - 270

@ MMA stick electrode welding machings in alternating current
(AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.

<
<
>

4 E

N
w
(=}
<

EIN B

OPTIONAL

@ Postes de soudage & électrode, MMA en courant alternatif (AC).
Réglage continu du courant de soudage. Protection thermostatique.
Electrodes utilisables: rutiles.

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion
continua de la corriente de soldadura. Proteccion termostatica.
Electrodos utilizables: rutilos.

=R

> MVA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen
(AC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Thermostatschutz.
Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

@ Caapounble annapatsi ¢ anetposom MMA ¢ nepemeHHsIM TokoM
(AC). HerpepbiBHoe perynvpoBakie Toka cBapki. TepmocTaTveckas
3alyTa. Mcnonb3yemsle 3NeKTpOfbI: PYTUNOBbIE.

MMA WELDING KIT

=

MMA - MIG/MAG

MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK

. STREAM
Automatic
TIGER 802813
16mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS
@ 801096 802818 Pag. 38

TECHNICAL DATA

GLOVES

@ 802673

OTHER GLOVES
Pag. 236

¥

MIN MAX 60% % I
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw cos ¢ mm mm kg
Artika 220 814178 2301ph 49909 170 60 50 24 06 2 P22 20 23
1ka 400 2ph & 10% 65 8 4 190 H
Artika 270 812011 2301ph 79559 200 70 55 2,6 0,55 2 P21 20w 25
lka 4002ph O 10% 85 ' 5 290 H
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QUALITY 280 AC/DGC euin

@ MMA stick electrode welding machine i direct (DC) and @ Poste de soudage & électrode, MMA, en courant continu (DC) et (@ MMA ElektrodenschweiBgerat zum Gleichstrom (DC)- oder
alternating current (AC). Stepless regulation of welding alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection WechselstromschweiBen (AC). Stufenlose Regelung des (L]
current. With thermostatic protection. Use with a wide range of thermostatique. Utilisation universelle pour différents types SchweiBstroms. Thermostatschutz. Flexibler Einsatz der E
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron. d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte. verschiedenartigsten Elektrodentypen: rutiler, basischer —
Elektroden, Edelstahl- und GuBeisenelektroden. ;
@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) ed @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) y alterna =<
alternata (AC). Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacidn continua de la corrente de soldadura. Proteccion @ Caapoussi annapar ¢ anexrpogom MMA ¢ nocTosHHbM Tokom =
Protezione termostatica. Flessibilita di impiego con i pill svariati termostatica. Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: (DC) 1 nepenerbiv Toxom (AC). Henpepbiakoe peryniposaiie =
tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa. rutilos, basicos, inoxidables, de fundicidn. ToKa CBapk. TepMOCTaqueCKaalsaw,MTa. TUBKOCT> TpHMEHeHA

C Pa3MUHbIMIA TUMAMIt S7IEKTPOLI0B: PYTUTIOBbIE, LUENOUHbIE,
HepkaBetoluas CTanb, YyryH.

hg N B
Y B E S5

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG GLOVES
TiG MASK TIG MASK
w STREAM
Automatic @ 802667
@ 802813
16mm? 3+2m DX 25 TIGER OTHER MASKS OTHER GLOVES
@ 801096 @802818 Pag. 38 Pag. 236

TECHNICAL DATA

MIN MAX| 60% 60% Q oc WH h—4
i PMAX n L
A

EN60974-1 EN60974-1
A A

V (50-60Hz) v KW cos ¢ mm mm kg
7501
: 2301ph  45:230AC 220@10%AC  90AC  55AC 33 1,6:5AC
Quality 280 AG/DC 814097 Zooph  23:160DC 150@15% DG 8ODG 670G 72 05 1e:4Dc P22 AW 40
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EURARC 310 - 410 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode MMA en courant (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC).
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Verwendbare Elektroden:
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Rutilelektroden.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Caapourbie annapatsl ¢ anektponom MMA pabataioiuim ¢
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. nepemetHsM TokoM (AC). HenpepbiBHOe perynvipoBatiie Toka cBapKil.
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. Vcnonbayembie ANEKTPOAbI: PyTUNOBBIE.

MMA

N\ I N
EIN GifI E

OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK
2O
STREAM FLAME
16mm? 3+2m DX 25 Automatic
@310 @ 801096 TIGER YL 802816
25mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
@410 @ 801081 @ 802812 Pag. 38
TECHNICAL DATA ”
MIN MAX 60% % H
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw C0S ¢ mm mm kg
690 L
230 1ph . 200 2,6 2
Eurarc 310 817019 7o zgn 70250 % 70 55 85 0,55 £ 1P22 :i%g \|I_I\I 26
830 L
230 1ph . 300 4.2 2
Eurarc 410 817016 7ooobn  70:330 oo, 140 51 ) 0,75 & IP22 doo W 45
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EURARC 322 - 422 - 522 euin

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage & électrode MMA en courant alternatif (AC). (@ MMA ElektrodenschweiBgerate zum WechselstromschweiBen (AC).
current (AC). Stepless regulation of welding current. Réglage continu du courant de soudage. Tous les modeles sont Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Alle Modelle haben =
Each model has double secondary voltage for use with a double tension secondaire pour le soudage des électrodes doppelte Sekundérspannung und kdnnen mit rutilen und AC =
rutile and AG basic electrodes. rutiles et AC basiques. basischen Elektroden arbeiten. o
=
@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC) @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). Regulacion @ Caapourble annaparsl ¢ nekpozom MMA ¢ nepemeHHbIM TokoM <
Regolazione continua della corrente di saldatura. continua de la corriente de soldadura. Todos los modelos tienen (AC). Henpepbisxoe perymupoBaxkie Toka caapki. Bee mogen =
Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e possono doble tension secundaria y pueden soldar electrodos rutilos y VIMEIOT ABOVIHOE BTOPUMHOE HAMPAKEHIIE 1 MOTYT BECT CBapky AC =
saldare elettrodi rutili e AC basici. AC basicos.

LLENOYHbIMI 11 PYTINIOBbIMIA ANEKTPOAAMN.

r\g N NS
mP=T]=TH 3

OPTIONAL N DUAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
TIG MASK TIG MASK

25mm? 3+2m DX 25 JAGUAR
@322 801102 Automatic - Variable
25mm 4+3m DX 50 @802779
m422 @ 801081 TIGER XL
50mm2 4+3m DX 50 OTHER MASKS
@522 @ 801093 802812 Pag. 38 Eurarc 522
TECHNICAL DATA
MIN MAX| 60% % H h—d
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v KW cos ¢ mm mm kg
Eurarc 322 817014 2301ph  45.550 250 125 52/76 39 0,4 18 P22 S0 37
urarc 400 2ph g 15% 9 ' 5 g
E 422 gi7017  2301ph - 79.350 213 170 52/73 49 0,4 2 P22 T 61
urarc 400 2ph : 35% 13 ; 6 S0 H
E 522 gi7018  2301ph 40400 350 265 52/71 1 0,7 16 P22 o0 81
urarc 400 2ph i 35% 15 ) 6 80 H
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LINEAR 280 - 340 euin

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu (DC). (® MMA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle (DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte, verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
steel, cast iron and aluminium. aluminium. Edelstahl- und GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (OC). @ Capousie annaparsi ¢ anexTpogom MMA ¢ nocToskHuiM Tokom (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad

Sees r Py Tt . - . N " P Hel‘lpepblBHoe perynupoBaHune Toka CBapku. TubKoCTb NPUMEHEHNA

Flessibilita di impiego con i pil svariat tipi di elettrodi: rutil de uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos,  PASTMUHBIMA THTAMH STEKTPOLOR: PYTUTOBbIE, LUENOYHbIE
basici, inox, ghisa, alluminio. inoxidables, de fundicion, aluminio. ; ’ ’

HepkaBetoLas CTab, YyryH, anioMuHMil,

MMA

Aluminium

|w)
(@]

2
-

Y

RECTIFIED

230/400V

EIN &

OPTIONAL

MMA WELDING KIT ING KIT MMA - MIG/MA( MMA - MIG/MAG
X GOUGING TIG MI{;S/K 6 TIG MASK

5 = STREAM FLAME
25mm? 4+3m DX 5i

0 Automatic
280 @ 801081 TIGER XL 802816
35mme 4+3m DX 50 OTHER MASKS
m 340 @ 801095 340 @ 802666 @802812 Pag. 38
TECHNICAL DATA N
MIN % % H
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A A Vv kw C0S ¢ mm mm kg
. 890 L
Linear 280 sigonz 200 s0:260 20 J% 140 62 2 06 15 P22 40w 65
890 L
Linear 340 sig020 230 go:320 JZ) A 180 65 s 06 z P22 40V 80
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LINEAR 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct

current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, stainless
steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).

Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

MMA

E-

RECTIFIED

230/400V

EN RE B

DC Aluminium

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d’électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,
aluminium,

@ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad
de uso con los electrodos més variados: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, aluminio.

I T

@ MVA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapounbie annapats ¢ anextponom MMA ¢ nocTosHHiM Tokom (DC).
HenpepbiBHoe perynpoBanite Toka ceapkit. [MBKOCTb pUMEHeHNS
C Pas/IvYHbIMY TVINaMy JNEKTPOROB: PYTUNOBbIE, LENOYHbIE,
HepkaBetowias cTanb, YyryH, anloMIHIA.

MMA WELDING

OPTIONAL
MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIG/MAG GLOVES
TIG MASK
g I 6 Sy JAGUAR FIRE [ 802673
: Automatic
50mm?4+3m DX50 Variable OTHER GLOVES
@ 801093 802666 @ 802807 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% % H
= A REREDEDODEREREB L
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A v kw €0S ¢ mm mm kg
Linear 430 HD 19000 2307400 gg.360 325 240 62 8.4 06 2 P22 200\ 101
Inear 3ph & 35% 14 ) 6 P
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LINEAR 530 HD - 630 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct
current (DC). Stepless regulation of welding current. Flexibility
of use with a wide range of electrodes: rutile, basic,

stainless steel, cast iron and aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC).
Regolazione continua della corrente di saldatura.
Flessibilita di impiego con i pill svariati tipi di elettrodi:

rutili, basici, inox, ghisa, alluminio.

MMA

|w)
(@]

2
-

Y

RECTIFIED

230/400V

EIN &

OPTIONAL

Aluminium

aluminium,

de fundicion, aluminio.

@ Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu (DC).
Réglage continu du courant de soudage. Utilisation universelle
pour différents types d'électrodes: rutiles, basiques, inox, fonte,

@ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (DC).
Regulacion continua de la corriente de soldadura. Flexibilidad de
uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,

=R

@ MVA ElektrodenschweiBgerate zum Gleichstrom SchweiBen
(DC). Stufenlose Regelung des SchweiBstroms. Flexibler Einsatz
verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl, GuBeisenelektroden, Aluminium.

@ Caapouble annaparbi ¢ anekTpogom MMA ¢ nocTosHHsM Tokom (DC).
HenpepbiBHOE perynpoBanite Toka ceapkit. TMBKOCTb MpUMEHeHIS
C Pa3AMUHBIMY TUMaMV NEKTPOTOB: PYTUMOBbIE, LIENOUHbIE,
HepXkaBetoLas CTab, YyryH, anioMuHmiA.

MMA WELDING KIT

&0

70mm?4+3m DX70
@ 801106

TECHNICAL DATA

GOUGING KIT

802666

CARBON ELECTRODES

08mm  5pcs
@ 802803

0 10mm_5pcs
630 HD
@ 802305

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

TIGER XL

802812

MMA - MIG/MAG
TIG MASK

STREAM

Automatic
802813
OTHER MASKS
Pag. 38

MIN AMAX
— 40°C

EN60974-1
A

Al V.
40°C|

EN60974-1

GLOVES

@ 802673

OTHER GLOVES
Pag. 236

¥

60% Dic w ' i
kw mm mm kg

V (50-60Hz) A A v €S ¢
1000 L
; 230/400 . 410 16 2
Linear 530 HD 819055 3ph 60450 oo 350 70 20 07 8 IP22 40 170
1000 L
Linear 630 HD g1o0s2 230400 gg.550 500 370 69 17 0,7 2 P22 540 W 180
3ph 35% 24 8 =l
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MIG-MAG Welding

TECHNICAL

INFORMATION

B \IG-MAG PROCESS

en| 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-electrode 4.Welding arc 5.Gaseous protection

6.Melting pool
ir| 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Protezione 1
gassosa 6.Bagno di fusione 2
FrR| 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-électrode 4.Arc de soudage 5.Protection gazeuse 3
6.Bain de fusion 4
es| 1.Inyector 2.Tubito de contacto 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura 5
5.Proteccion gassosa 6.Bafo de fusion 6
oe| 1.Diise 2.Kontakirohrchen 3.Draht-elekirode 4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad
RU| 1.Comno 2.HakoHeuHuk Hanpasnswoler 3.MpoBonoka-aneKTpof
4.CapouHas gyra 5.Masosas 3awuta 6.Pacnnas
B GAS WELDING B NO GAS/FLUX WELDING
@® PLUS @® PLUS
en| Easy to learn technics e high productivity  no slags e low presence of en| Ready to be used e high practical (no gas hottle)
fumes e ideal for out-door use
T | Tecnica semplice da imparare e elevata produttivita e assenza di scorie IT | Subito pronta all’'uso e elevata praticita (no bombola)  uso ideale
e hassa presenza di fumi all’aperto
Fr| Technique d’assimilation simple e haute productivité e absence de Fr| Utilisation immédiate  aspect pratique extréme (pas de bouteille)
scories e basse présence de fumées e utilisation idéale a I'air libre
es| Técnica sencilla de aprender e elevada productividad e ausencia de es| En sequida preparada para el uso e elevada practicidad (sin bombona)
escorias ® baja presencia de humos * uso Ideal al aire libre
oe| Einfach zu erlernende Technik e hohe Produktivitét  keine Schlacke pe| Sofort einsatzbereit e praktische Handhabung (keine Flasche)
e geringe Rauchentwicklung e ideal fiir den Einsatz im Freien
RU\ HPOCTaﬂ onsa 06yHeHI/IH TEXHMKa ® BbiCOKas Npon3BoanTeNbHOCTb RU\ Hemep,neHHo rOTOBO K MCMOMb30BaHNIO ® BbICOKAA NPakTUYHOCTb
® OTCYTCTB M€ Ll1aka ® HN3KOEe KONM4YeCTBO AblMOB (HeT 6ann0Ha) ® yaeanbHOE MCMNOJb30BaHNE HAa OTKPbITOM
BO3ayxe
® MINUS ® MINUS
en| Presence of gas bottle e limited out-door use en| Slags to be removed e cost of the flux wire
1T | Presenza bombola gas e limitato uso all’aperto im | Scorie da rimuovere e costo filo animato
Fr| Bouteilles de gaz e utilisation limitée a I'air libre FR| Scories a éliminer e co(t fil fourré
es| Presencia de bombona de gas e uso limitado al aire libre es| Escorias a eliminar e coste del hilo macizo
oE| Einsatz einer Gasflasche e beschrinkte Verwendung im Freien oe| Entfernen der Schlacke notwendig e Kosten fiir Fiilldraht
RU| Hanuuve rasoBoro 6annoHa ® orpaHuyeHne UCronb3oBaHue Ru| Heobxoaumo ynaneHue LWNAKoB ® CTOVMOCTb MOPOLLIKOBON
Ha OTKPbITOM BO3ayxe MPOBOJIOKN
B TYPICAL WELDING GAS
0 )
. ArCO, ArCO, | ArCO, | ArCO, | ArO,
Materials Mode C0. (80/20) Ar (82/18) i (92/8) i (98/2) | (98/2)
En| Steel e Acier oe| Stah Shor/Spray A, s},{ym v v
1T |Acciaio es|Acero RU| CTasb Pulse Arc \/ \/ \/
EN| Stainless steel Fr|Acier inox oe| Edelstahl Short/Spray Arc \/ \/ \/
it |Acciaio inox  Es|Acero inoxidable  Ru|HepxasetoLas
cTanb Pulse Arc \/ \/
en|Aluminium R |Aluminium pe| Aluminium Short/Spray Arc v
1T | Alluminio es| Aluminio RU | ATIOMUHUI Pulse Arc
EN|Brass/Bronze Fr|Laiton/Bronze pe| Messing/Bronze Short/Spray Arc
1T | Ottone/bronzo Ees| laton/bronce RU|JlaTyHb/ BpoHaa pray \/
EN|Brazing FR|Brasage pe| Mig-loten Short/Spray Arc |
im|Brasatura  Es|Cobresoldadura  Ru|Maiiku Pulse Arc
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MIG-MAG Welding NFORMATION

B iiG-MAG WELDING CIRCUIT

noa

GAS CoIL WIRE FEEDER GENERATOR EARTH CLAMP TORCH

PULSE/PULSE ON PULSE

en| PULSE welding (fig.1) and PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium
iT | Saldatura PULSE (fig.1) e PULSE ON PULSE (fig.2) su alluminio
Fr| Soudage PULSE (fig.1) et PULSE ON PULSE (fig.2) sur aluminium
f 7 q By o A es| Soldadura PULSE (fig.1) y PULSE ON PULSE (fig.2) en aluminio
DEAE R SRR R S oc| PULS-Schweissen (fig.1) und PULSE on PULSE (fig.2) auf Aluminium

ru| MYNbCOBASA ceapka (puc.1) n ABOVIHAA MYNIbCOBAA ceapka
2 (puc.2) anommHua

B iiG BRAZING

en| Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs 1500°C) with less
deformation problems of the connected elements. The materials are united by the melting of the only
filler rod (CuSi3 or CuAl8). Wide applications in the automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back
(fig.2). The zinc protection is not damaged).

IT

Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C) con minori problemi
di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti dalla fusione del solo materiale d’apporto
(CuSi3 o CuAlI8). Larga applicazione nel settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2).
La protezione di zinco non viene danneggiata).

FR

Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs 1500°C) et comporte
moins de problemes de déformation des éléments liés. Les materiaux sont unis par la fusion du
matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8). Application large dans le secteur automotive. (Brasage
MIG avant (fig.1) et arriére (fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée).

ES

Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) con menores problemas  en| Galvanized Sheets
de deformacion de los elementos unidos. Los materiales son unidos por la fusién Unicamente del
material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte e
delantera (fig.1) y posterior (fig.2). La proteccion de zinc no se dafa). FR| Toles Zinguées

es| Chapas Zincadas
Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG SchweiBen zu arbeiten (1000°C vs 1500°C) mit oE| Verzinkte Bleche
kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die Materialien werden ausschliesslich
durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweiBt. Breite Anwendung in ~ RY/ OuuHkoBaHHble JiucTel
der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Riickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird
dabei nicht beschédigt).

T Lamiere Zincate
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Mo3BonseT pabotatb Npy bonee HU3Ko Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpaBHeHUIO C
1500°C), ¢ MeHbLUEN npobniemoit n3-3a aepopmaLiin CoOeaMHEHHbIX YacTen. MaTepuarnbl COeaNHEHbI
ToNbKO MyTem pacnnaea Matepuana npunos (CuSi3 wnu CuAl8). OBLuMpHOe NprMeHeHne B
aBTomMobunbHom cektope. (Puc. 1 Marika MIG Bnepeay (1) u c3agm (2). LuHkoBas 3aluta He
noBpexpaercs).



BIMAX 4.165 TURBO - 152 TURBO - 162 TURBO & EZ

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With
thermostatic protection. Complete with FLUX welding
accessories. On request it is available the kit for welding with
gas different types of materials such as steel, stainless steel and
aluminium.

@ Postes de soudage  fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de soudage
FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de soudage avec gaz
pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox et
aluminium.

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). Proteccion
termostatica. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX.
Bajo solicitud esta disponible el kit para soldar con gas materiales
diferentes como acero, acero inoxidable y aluminio.

(@ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgeréte.
Thermostatschutz. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das FLUX
SchweiBen. Auf Anfrage ist ein Kit erhaltlich zum SchweiBen mit Gas
verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und Aluminium.

@ Crapounbie annapatsl ¢ nposoriokun FLUX (6e3 rasa) u MIG-
MAG (c ra3om). TepmocTaTiueckas awiuta. YKOMNAEKTOBaHbI
npuHagneXkHoctamn ana ceapku FLUX. Mo 3aka3y MoxeT nocTasnatbea
KOMMAEKT [ns CBAPKY ra30M PasnuyHbiX TUMOB MaTepuancs, Taku, Kak
CTafb, HEPXABEIOLLas CTarb 1 anioMiHuIA.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione
termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX.
Arichiesta ¢ disponibile il it per saldare con gas diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio.

MIG-MAG
FLUX
5

200mm

STANDARD N

OPTIONAL N
STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL |  ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT | CONNECTION KIT KIT CONSUMABLES
TW160 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle| Refillable Bottle
F g - 2m @ 742402 . -
& | § &
0 ,{\ 0 : . Q d Q i ¢ &
e '&/_'\) 'k b i ~* 18 k*
’ N e = mommssssi
0,6:0,9mm
@ 722529
@ 802147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 @ 802037 @ 802036 Pag. 226
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% % H
AcRACE V. P =1 0§15 festfessfenfend 1P
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw A €os ¢ N° mm mm kg
. 230 115 1,4 0,6 08 08 730
Bimax 4.165 Turbo 821015 30145 ) 55 31 d 16 09 4 ; 0,8 2 d P21 370W 23
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 475 H
: 230 115 14 0,6 08 08 st
Bimax 152 Turbo 821011 30145 s 55 31 ; 16 0,9 4 ; 0,8 2 d P21 370W 23
1ph 15% 3,7 0,8 1 1,2 75 H
Bimax 162 Turbo Bl FEld BB OMEOlE B
1ph : 15% 3,7 d 0,8 : 1 1,2 470H
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TELMIG 170/1 TURBO - 180/2 TURBO

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG. Protection thermostatique.

& MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,
stainless steel and aluminium. Telmig 180/2 is designed for
continuous and spot welding with electronic regulation of spot
welding time. Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Flessibilita di
impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox e
alluminio. Telmig 180/2 & predisposta per la saldatura in continuo e
per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

MIG
MAG

P

230V

MAX
5Kg
200mm

mod. 170/1

MAX
O) 15Kg

300mm

3
3

=3
g
5]

FAL

Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox et aluminium. Telmig 180/2 est prévu pour
soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Fournis avec accessoires de soudage

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostatica.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero
inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta preparada para la
soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica del
tiempo de punteado. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschschweissgeréte. Thermostatschutz.

Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,
Edelstahl und Aluminium. Telmig 180/2 ist geeignet fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-
MAG SchweiBen.

@ Caapounble annapatsi ¢ nposonokoi MIG-MAG. TepmocTaTuueckas

3alLuTa. [MBKOCTb MPUMEHEHNA C PA3NUUHbIMI TUMIAMYU MATEPUAN0B,
TaKuX, KaK cTanb, Hepkaselowyad cTanb 1 antoMuHui. Telmig
180/2 NOAXOIWT N8 HEMPEPBIBHOM CBAPKY 1 TOYEUHON CBAPKH,

C AMEKTPOHHbIM PEryNVpOBaHUEM BPEMEHN TOUEUHOI CBAPKM.
YkomnnexToBaHbl npuxagnexxoctamin ana ceapku MIG-MAG.

STANDARD N OPTIONAL
STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT | NAIL SPOT WELDING | MMA - MIG/MAG MIG-MAG
; KIT KIT TIG MASKS CONSUMABLES
2,5m TW180
@ 742405
Q @ ( | 1 :
N w
) I |-'|
0,6:0,8mm ‘ * /'; # | ]
Q @ 722019 . ik iy § 8y
- e ‘ STREAM
Ieownissi Automatic
' * @ 802813
@ OTHER MASKS
@ 722341 @ 802037 802036 802034 Pag. 38 Pag. 226
TECHNICAL DATA N
% % H h—d
SEARNMEEODRE SR MR E L
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv kW A €08 N° mm mm kg
Telmig 170/1 Turbo 21054 230 30.960 M0 gg 3y 23 45 g9 6 06 g5 08y asow
g u 1ph g 15% 52 ’ 0.8 ' 1 570 H
: 230 140 23 0,6 08 800]L
Telmig 180/2 Turbo 821055 30+170 A 80 31 g 16 0,9 6 J 0,8 ; P21 450W 37
1ph 20% 52 08 1 o
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TELMIG 195/2 TURBO - 200/2 TURBO euin

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot @ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo @ Postes de soudage & fil MIG-MAG. Egalement prévus pour soudage

welding with electronic regulation of spot welding time. Thanks ¢ per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura. en continu et par points avec régulation électronique du temps de
to optional kits these models allow sheet tempering and riveting. Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento lamiere € la pointage. Les kits en option permettent également le revenu des
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, chiodatura. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali toles et le cloutage. Utilisation universelle pour différents types de
stainless steel, high strength steels and aluminium. acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. matériaux tels que acier, acier mox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

[ £5 e RU 2

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG | MIG-MAG TORCH | STAINLESS STEEL | ALUMINIUMKIT |  NAIL SPOT MIG-MAG
S, TIG MASK KIT WELDING KIT |  CONSUMABLES
’!, 0
&
3m MT15 5720341 Py . E: A
C 1
@ 742180 Ny, €| =800 £l
~ 4 iee
| | pLATE TEMPERING
TRIBE & o KIT
9 Automatic
# @ 802837 W
0,6:0,8mm para
@ 722010 OTHER MASKS am MT15
Pag. 38 742181 @ 802037 @ 802115 @802035 Pag. 226
TECHNICAL DATA
%nlllllﬁm
EN60974-1
V (50-60Hz) A cos b
Telmig 195/2 Turbo 821069 2301PN 55990 180 g9 53 23 46 09 8 06 g 08 py ggg\b 39
9 u 4002ph  99% 15% 7 ; 1 : 1 o
. 230 180 3 0,6 08 800
Telmig 200/2 Turbo 821056 35220 o 100 33 20 0,9 6 p 0,8 2 IP22  450W 45
1ph 15% 7 1 1 P
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TELMIG 251/2 TURBO - 281/2 TURBO euin

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldaduraen @ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet filr den Endlos- @ Caapouble annapaTbl ¢ nposonokwt s caapkit MIG-MAG.
continuo y por puntos, con regulacion electronica del tiempo und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der OHM NOAXODAT A71A HEMPEPLIBHOI CBAPKIA 1 TOUEYHOIA CBAPKM,
de punteado. Los relativos kits opcionales permiten tambien el PunktschweiBdauer. Mit den optional Kit kann auch Blech angelassen C SNEKTPOHHIM PErynIpOBAHIAEM BPEMEHH TOUEUHOI CBAPKM.
templado de chapas y el remachado. Flexibilidad de uso con und genietet werden. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen CnieuyanbHblit KOMIAEKT OMLAA NO3BONFET TaKXe OTMYCK MNCTOB I
diferentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Knenky. KOCTb MPUMEHEHNS ¢ PA3NMYHBIMIA TINAMI MaTEpHAIOB,
de alta resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG TaKiX, Kak cTanb, HepkaBetowas CTanb, BbICOKONPOUHAA CTanb,
de soldadura MIG-MAG. Schweifen. anomuHuit. Bkntovexbl npuHagneXxocti gna ceapku MIG-MAG.

STANDARD NIl OPTIONAL N

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES | STAINLESS STEEL ALUMINIUM KIT NAIL SPOT MIG-MAG
,/\ TIG MASK KIT WELDING KIT CONSUMABLES
/\\ __1.\{

@ 722341 am MTI5 - ‘ ]

am MTI5 m S il B

[ 251/2 B 742180 = B fidton Q & Q Q| Roemsnn |

~. " \ g ¢ W
0,6:0,8mm | LA ® PLATE TEMPERING
,\ 722019 JAGUAR ,-\ o KIT O
Automatic - Variable
@ 802779 am MT25 zf{’/u/'__ff’//
3m MT25 OTHER MASKS @ 28172
w281/2 @ 742183 Pag. 38 @ 742184 @ 802037 @ 802115 802035 Pag. 226
TECHNICAL DATA N

SEEEDEDCECE0R B B
A ) kW mm mm kg

EN60974-1 EN60974-1
A

V (50-60Hz) A €0S ¢ N°
800 L
Telmig 251/2 Turbo g21070 230 40240 20 425 53 . 09 8 %6 o8 08 pm  sow s
1ph 15% 8 1 1 o
800 L
Telmig 281/2 Turbo 820000 230 40270 2% 150 m > 09 g 06 08 08 " ppn 0w 55
1ph 20% 95 12 1 1 prt
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TELMIG 203/2 TURBO - 250/2 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in continuo
e per punti, con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Flessibilita i impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.

Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

==

MAX
g 15Kg
300mm

BN
m

@ Postes de soudage & fil MIG-MAG. Egalement prévus pour

soudage en continu et par points avec régulation électronique du
temps de pointage.

Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que
acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura en

continuo y por puntos, con regulacion electrnica del tiempo de
punteado. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como
acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Gesignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung
der PunktSchweiBdauer. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und
Aluminium. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG
SchweiBen.

@ Caapourble annaparbl ¢ nposonokw 4nd caapkin MIG-MAG.
OHW NOXOBAT N8 HEMPEPbIBHOI CBAPKIN 11 TOHEUHOI CBAPKH, C
3MEKTPOHHbIM PEryIIPOBAHVIEM BPEMEHIN TOUEUHON CBapKW. TMKoCTb
NPUMEHEHNS C PasNnYHbIMI TUNAMI MaTepianos, Takux, Kak
CTanb, HepXaBeloLLan CTalb, BbICOKONPOYHas CTaNb, anOMUHUI.
Brniovebl npuxagneXHoctn ana ceapkin MIG-MAG.

STANDARD N OPTIONAL
MMA-MIG/MAG | MIG-MAGTORCH | ALUMINIUM KIT N spor X pLATE coeme
O, TIG MASKS
4 ~ .
3m MT15 am MT15 <o ~ o F ;
@ 742180 @ 72234 @ 742181 = af | £
> e
! ARy /AR B R
STAINLESS e Ny & m—
STREAM STEEL KIT ‘
e Automatic
“ @ 802813 S
0.6:0,8mm OTHER MASKS s
Pag. 38 @ 802037 @802115 802034 @802035 Pag. 226
TECHNICAL DATA
MIN MAX 50” %
%n....lﬁ
ENSOWM ENGCW‘H
V (50-60Hz) oS §
. 230/400 160 3 06 08 a0t
Telmig 203/2 Turbo 821060 g pT 253200 om0 31 55 106 09 6 1 0,8 1 1P21 gggnv 4
800L
Telmig 250/2 Turbo 821061 230400 ‘a5.569 200 445 33 3 M0 09 6 06 08 08 o 5y 5
3ph 20% 7 1 1 1 P
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MASTERMIG 220/2 - 270/2

@ MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for continuous
and spot welding with electronic regulation of spot welding time.
Thanks to optional kits these models also allow sheet tempering
and riveting. Use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo di
puntatura. Appositi kit optional consentono anche il rinvenimento
lamiere e la chiodatura. Impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

230/400V

==

(@) MAX

Nt 15Kg
300mm

FAL

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement prévus

pour soudage en continu et par points avec régulation électronique
du temps de pointage. Les kits en option permettent également le
revenu des tole et le cloutage. Utilisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
rés}iistanze et aluminium. Fournis avec accessoires de soudage
MIG-MA

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. Preparadas para

a soldadura en continuo y por puntos, con regulacion electronica
del tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten
también el templado de chapas y el remachado. Uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

m

(@ MIG-MAG/LGten Schutzgasschweissgeréte. Geeignet auch fiir den
Endlos-und PunktschweiBbetrieb mit elektronischer Regelung der
PunktschweiBdauer. Mit den optional Kit 146t sich auch Blech anlaufen
und nieten. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und Aluminium. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir das MIG-MAG SchweiBen.

@ Caapourbie annapatbl ¢ NPOBONOKM A4 CBAPKN
MIG/MAG/NA NAKIA. MopxoasT Ana HenpepbIBHOI 1 TOUEUHOM
CBApKH, C 3NEKTPOHHLIM PETyMMPOBaHUEM BDEMEHI TOHEUHOI CBAPKM.
CneLinanbHble OnLMOHHbIE KOMMAGKTbI NO3BONSIOT TaKXE BbINONHATL
QTNYCK NIVCTA U 3aKNenblBaHYE. TMBKOCTb MPUMEHEHNS C PasHbIMM
TUNamy MaTepUanos, TakiMK, kak CTanb, HepkaBertowas cTanb u
anoMuHIi. YKOMNNEKTOBAHbI NPUHAANEXHOCTAMI ANA CBApPKI
MIG-MAG.

STANDARD N

OPTIONAL

| WS MMA - MIG/MAG MIG-MAG STAINLESS | ALUMINIUMKIT | COILADAPTOR |  NAILSPOT MIG-MAG
M5 t TIG MASK TORCHES STEEL KIT WELDINGKIT |  CONSUMABLES
3mm@ 220/2 - A
@ 742180 @ 722119 am o s e B K
@220/2 MT15 @ 220/2 i
MT25 @ 742181 ‘ @ 802034 |
3mm 270/2 #L @270/2 MT25 1S KT PLATE b & i
@ 742183 JAGUAR !55;421 84 o W TEMPERING
3m DX25 Automatic - Variable 15 e
" ) 22072 Be0zr7d | L2a0E, .
py e
0,6:0,8mm 3m DX50 OTHERMASKS | m270/2 MT25 m 220/2
5725119 27072 Pag. 38 @ 742185 @ 802037 [ 802766 [ 802486 802035 Pag, 226-227
TECHNICAL DATA N
MIN GD %
%n.....lﬁ B .
EN 60974 1 EN 60974-1
V (50-60H2) A cos
Bdl
Mastermig 220/2 821064 230/400 59909 200 44 3 4 qem0 09 g 06 08 08 08 o, ymy 5
3ph 30% 6,5 111 e
870L
Mastermig 270/2 821065 250400 og.970 240 460 373 3 g0 09 10 %6 08 08 08 oy 43w 6s
3ph 30% 9 12 1 1 1 e
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m

@ Postes de soudage  fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil
amovible, indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox,

MASTERMIG 300 - 400

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with removable
wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as steel,

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo asportabile,
adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta

stainless steel, high strength steels and aluminium.
Featureas: very strong ® numerous steps for regulation of arc
voltage e regulation of spot welding time e two positions for
reactance e thermostatic protection.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the
working range between wire feeder and power source up to

10 meters. All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with
water cooling unit.

MIG-MAG
FLUX

230/400V

i B3

MAX
© 15Kg

300mm

FAL

WIRE FEEDER

resistenza e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di
regolazione della tensione dell’arco ® regolazione tempo di puntatura
* (lue posizioni di reattanza e protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di
azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri.
Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA é fornita anche di gruppo di
raffreddamento ad acqua.

+ 0 Mo
4Dﬂ 5P
okl

—

aciers  haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: trés robuste ® nombre élevé de phases de régulation
de la tension de 'arc © régulation du temps de pointage ® deux
positions de réactance e protection thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d’accroitre le rayon d’action en
portant & 10 métres.

Tous les modeéles sont fournis avec les accessoires de soudage
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi avec unité de
refroidissement par eau.

EXT)p

Mastermig 300 f& ]

Mastermig 400 -—H

TECHNICAL DATA N
% % H h—d
EXE NSO E SN
ENG0974-1 ~ EN60974-1
V (50-60H2) A A A v KW A cos b N mm mm kg
Mastermig 300 s7008 2990 om0 30 o0 s 8y g9 1z 08 08 08 1 08 o 22U g
g 3ph : 25% 5 415 : 12 12 12 12 12 e
Mastermig 400 goroos 20400 o 40 o e 10 g0 o 06 08 08 1 08 L, flu o,
9 3ph : 25% 5 9 : 16 16 12 12 12 e
. 9451
Mastermig 500 827007 565W 120
830 H
23400 so:500 00 280 55 a0 - 09 24 08 0B 08 08
Mastermig 500 AQUA P ° : 9451
s 822008 865W 136
() 830 H
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MASTERMIG 500 (AQUA) euin

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con (@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit @ Caapouble annaparsl ¢ nposonokut MIG-MAG/OMIOC/ANA NAKIA
alimentador de hilo desmontable, adecuadas para el uso en abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet filr den €0 CbeMHbIM YCTPOCTBOM MOJia4M MPOBONIOKiA. OH NOJXORAT ANA
ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales  Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen  npumenenis B npombiwnenHoi cpese. TBKOCTs MpUMeHeHNs ¢
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia y Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und DA3NNYHbIMIA THNAMIA MATEPUANIOB, TAKIIMIA KaK: CTarlb, HepKaBetowas
aluminio. Caracteristicas: muy robustas e muchos steps para Aluminium. Eigenschaften: sehr stark e Bogenspannung in CTaNb, BbICOKOMPOUHAS CTab M AMOMUHI. XapaKkTepucTHkM:

a regulacion de la tension del arco e regulacion del tiempo de mehreren Stufen regelbar e Regelung der PunktschweiBdauer MOBbILLIEHHAS MPOYHOCTb @ BOMbLLIOE KONMUECTBO 3TaNoB AN

punteado e dos posiciones de reactancia e proteccion termostatica. e zwei Positionen fiir Reaktanz e Thermostat Schutzvarrichtung. PETyNVPOBAHUA HAMPAXEHIA [TV PErynupoBaHye BPEMEHI TOUeUHoN

Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius CBapKIA ® [1BE NO3MLUY PEAKTUBHOTO COMPOTUBIEHNS

la distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter. ® TepMOCTaTI|ECKas 3aLuuTa. Mcronbays yanuHuTenn (onuus)

méaximo de 10 metres. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehr fiir das MIG- BO3MOXHO YBENAYMTb PANYC MEVCTBIAA, TIONy|as Takum 0Bpasom

Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura ~ MAG SchweiBen. Mastermig 500 AQUA ist komplett auch mit fucTanLuio o 10 MeTpos.

MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado también con Wasserkiihlungseinheit. Bce Moeni yKOMNNeKToBaHbl NPUHainekHOCTAMM ANA CBapKM

unidad de enfriamento por agua. MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHatoket Takoke y3nom BogHOrO
oxnakzeHus.

MIG-MAG

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

230/400V

KA |

Ok OPTIONAL
S EXTENSIONS

----- %

4m -10m

FAL

Aqua
&

WIRE FEEDER

STANDARD N OPTIONAL

Iy
3m MT25 -, MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT | WIRE FEEDER EXTENSIONS | WATER COOLING COOLANT MIG-MA
@ 300 742183 3m MTS00A TIG MASK TORCHES o WHEELS SYSTEM % FOR CONSUMABLES
{ COOLING
3m _MT36 m 500 AQUA ; - E
@ 400,500 @ 742186 | @ 722625 m M5 bR agddd “ SYSTEMS | E: -
O .
W5 @ 300 m 300 @ 742184 4m  @802266 @500 AQUA p
o BB ' @ m400500 MT36 @802273 @ 802292 10m @ 802267 802976 i ¥ pl
# @400, @ 722225 o 742187 FLUX KIT GLOVES COIL COVER COIL ADAPTOR
m500'(AQUA) | T 5m MT25
722346 1:1,5mm JAGUAR FIRE 7300 @ 742185 -
742366 Automatic -Variable | - a00c00 MT36 | x
m | ©S 802807 | 74778 o« @.802673 GRA. 90
@ 300, 400 DX50 EXTENSION OTHERMASKS | 5m AQUA_ MT500 . OTHER GLOVES m 500
@ 500'(AQUA) DX50 15m Pag. 38 m500 @ 722683 802466 Pag. 236 802595 @802043 802486 Pag. 226-227

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxageHvnem
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SUPERMIG 380 - 480 (AQUA)

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field. Flexibility
of use with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, high strength steels and aluminium.

Features: very strong e numerous steps for regulation of arc
voltage e 2/4 strokes torch pushbutton selector (mod. 480, 580)
e regulation of spot welding time, wire speed up slope, wire
burn-back time (mod. 580) e two positions for reactance (mod.
580 three positions) ¢ thermostatic protection.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the
working range between wire feeder and power source up to 10
meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 meters (mod. 480 AQUA,
580 AQUA).

All models are complete with MIG-MAG welding accessories.
Supermig 480 AQUA and 580 AQUA are complete also with
water cooling unit.

MIG-MAG
FLUX

RiE}

230/400V

MAX
© 15Kg

300mm

EAL

WIRE FEEDER

rulli, adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad
alta resistenza e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza e elevato numero di step di
regolazione della tensione dell’arco ® selettore pulsante torcia 2-4
tempi (mod. 480, 580) © regolazione del tempo di puntatura, rampa
di salita del filo, tempo di bruciatura finale del filo (burn-back)
(mod. 580) ® due posizioni di reattanza (mod. 580 con tre posizioni)
e protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di
azione portando la distanza fra trainafilo e generatore fino a 10 metri
(mod. 380, 480, 580), 30 metri (mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-
MAG. Supermig 480 AQUA e 580 AQUA sono forniti anche di
gruppo di raffreddamento ad acqua.

m

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo separato a4~ @ Postes de soudage  fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir

de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une utilisation en milieu
industriel. Utilisation universelle pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et aluminium.
Caractéristiques: trés robuste ® nombre élevé de phases de régulation
de la tension de I'arc ® sélecteur poussoir torche 2/4 temps (mod.
480, 580) * régulation du temps de pointage, croissance de la vitesse
du fil, temps de briilure finale du fil (burn-back) (mod. 580)

* deux positions (mod. 580 trois positions) de réactance e protection
thermostatique. Les rallonges (en option) permettent d’accroitre le
rayon d’action en portant a 10 métres (mod. 380, 480, 580), ou a 30
metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA) la distance entre dévidoir de fil
et générateur de courant. Tous les modeles sont fournis avec les
accessoires de soudage MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580
AQUA sont fournis aussi avec unité de refroidissement par eau.

EE)

‘ Q\:QUA

Supermig 480

TECHNICAL DATA N
X % H h—d
EEENCD ECSE0EE0E
EN60974-1 ~ EN60974-1
) A A A ) kw oS § N° mm mm kg
890L
. 230/400 . 350 85 06 08 08 1 08
Supermig 380 s220i3 2000 a0:s0 %) 280 43 92 09 05 16 12 16 12 P2 AW o
Supermig 480 822044 0400 420 11 08 08 08 1 08 oL 120
. 502420 300 47 09 2 ; ; ’ 8 P22 ssow
Supermig 480 AQUA aoooss ™" 25% 19 2 2 122 12 1280H 134
(***)
Supermig 580 822045 1020 L 190
2301400 go.gsp 30 49 56 N o9 g o8 08 08 108 yppp 57w
. 3ph 35% 27 24 24 16 24 12
Supermig 580 AQUA 822047 1380 H
(***)
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SUPERMIG 580 (AQUA)

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con
alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas para el
uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta
resistencia y aluminio.
Caracteristicas: muy robusta e muchos steps para la regulacion de
la tension del arco e selector pulsador antorcha 2-4 tiempos (mod.
480, 580) * regulacion del tiempo de punteado, rampa de subida
del hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580)
* dos posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia
o proteccion termostatica.
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible aumentar
a distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta un
maximo de 10 metres (mod. 380, 480, 580), 0 de 30 metres
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA). Todos los modelos son equipados
con accesorios de soldadura MIG-MAG. Supermig 480
AQUA et 580 AQUA son equipados también con unidad de
enfriamento por agua.

m

@ Caapounble annapatbi ¢ nposonokit an caapkit MIG-MAG/OIOC/
JINA MAVIK co chemHbIM yCTPOICTBOM NPOTATVBaHYA MPOBOMOKN C
4 ponukamu. OHI NOAXOAAT ANA NPUMEHEHNA B NPOMBILLITEHHOI
cpepe. MBKOCTb MPUMEHEHUA C PA3NUHBIMIM TVINaMit MaTepHarios,
TaKIMM Kak CTanb, HepkaBeloLLas CTarb, BbICOKOMPOYHaA CTanb i
anIoMUMHING. XapakTepuCTVKM: MOBLILEHHAS MPOYHOCTb @ BonbLuoe
KONWU4ECTBO 3TArOB ANA PETYAVPOBAHIA HAMPAXEHVA Byrv ® CenexTop
KHoMKv ropenku 2/4 TakTa (mog. 480, 580) ® perynuposatue BpeMeHn
TOYEYHO/! CBAPKY, PaMTTbl MOSbEMa NPOBOMOKY, BPEMA QUHANbHONO
OTKMra NpoBonoKi (Mog. 580) ® 7Be NO3MLMK PEaKTUBHOMO
conpoTveneHs (Mog. 580 TP No3uLLm) ® TepmocTaTyeckas
3aluua. Mcnonb3ys YANMHWTENN (OMLIAA) BOMOXHO YBEAMUMTL Paauyc
[IECTBIA, Noyuas Takum 06pasoM ucTanLyio 1o 10 METPOB (Mog.
380, 480, 580) 1 o 30 metpos (mog. 480 AQUA, 580 AQUA) mexay
YCTPOIICTBOM MOAAYM MPOBONIOKM ¥ reHepaTopoM.
Bce moenn ykomnnekToBabl MPpMHAANEeHOCTAMI 1A CBAPKIA
MIG-MAG; Supermig 480 AQUA 1 580 AQUA cHaboketbl Takoke y3nom
BOAHOO OXnaXaeHus.

(@ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgeréte, mit separatem,
4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im
Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen
wie Stahl, Edelstahl, hochfeste Stéhle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark  Bogenspannung in mehreren Stufen
regelbar e Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf (mod. 480, 580)
o Regelung der PunktschweiBdauer, der Anstiegskennlinie filr die
Drahtgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod.
580) ® zwei Positionen (mod. 580 drei Positionen) fiir Reaktanz
o Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verldngerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius zwischen
Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter (mod. 380, 480,
580), oder bis auf 30 Meter (mod. 480 AQUA, 580 AQUA) vergroBert
werden. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir das
MIG-MAG SchweiBen. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

MIG-MAG
FLUX

230/400V

KIE §

MAX
© 15Kg

300mm

FAL

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

WIRE FEEDER

[ X )
ROLLS

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD NIl  OPTIONAL ",
an T 3 DY50 MVA - MIG/MAG | MIG-MAG TORCHES | ALUMINIUM WATER COOLING | EXTENSIONS COOLANT | SPOTTIMER |  COIL COVER
380, 480 w380,480 (AQUA) MG MASK 3mAQUA MT500 | KIT O .| " SYSTEM & FOR COOLING
@ 742186 480, 550 Y SYSTEMS

3m DX70 5 380, 480(AQUA) GRA
3m_MT40 @ 580 (AQUA) T @ 802273 2500 | B nozsas
Sdm  Ige | oma R B | B | oo
1200 [c] c] c]
TR osem s T 00258
: 82 , B AMPEREMETER | WIREFEEDER | COILADAPTOR
o | Wimm VANTAGE m FLUXKIT |, 1om - o 502473
o F2068 295,50 @ oo | Srmaan WG : VOLTMETER KIT | 1 450, 560 m 802349 WHEELS
T - - 380 @ 802466 10m AQUA

=4 w7236 |lgmm o meoogse | D720 | 0480 (AauA) m480,580 | m 450, 5601 80239 dddd x'
‘= EXTENSION| 1.2:1,6mm OTHERMASKS | m 580 ((é\oUAﬁ 802938 | 30m AQUA @ 480, 580 AQUA
& BTSN L 0 722001 Pag.38 722683 @ 802276 [ 480, 580 @ 802470 @ 802976 @ 802292 802486

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxxgeHvnem
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TECHNOMIG DUAL SYNERGIC NEORMATION
ONE TOUCH REGULATION!

I : Set the material thickness and start welding!
PR | . L |
— E mposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
e Programmez |'épaisseur du matériel et commencez a souder!
a=E] L. iConfigura el espesor gel material y empieza a soldar!
p _‘. __..:“'" Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem SchweiBen beginnen!

YcTaHoBY TONLLMHY MaTeprana u NpucTyniu K caapke!

inverter | One | _ONE | 555em0)
ToucH | Touch | <z

“‘ [¥aE) SYNERGY

en| 1. It's like welding an endless electrode.
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.
3. Excellent in body shops on galvanized panels.
4. Pre-set synergy curves for various gases and
materials.
5. Easy to use, compact and light.
6. Welding seam that can be shaped as required.

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. Curve sinergiche predisposte per vari gas e
materiali.

5. Semplici ed immediate da usare, compatte e
leggere.

6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

IT

Fr| 1. C’est comme souder une électrode sans fin.

2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.

3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. Courbes synergiques prédisposées pour différents
gaz et différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.

6. Cordon de soudage moulable a volonté.

1. Es como soldar un electrodo sin fin.

2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable,
aluminio.

3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. Curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.

6. Corddn de soldadura moldeable a placer.

ES

oe| 1. Es ist wie das SchweiBen einer Endlos-Elektrode.

2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl,
Aluminium.

3. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich
auf verzinkten Blechen.

4. \lorgegebene Synergiekurven flir verschiedene
Gase und Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.

6. SchweiBnaht nach Belieben verformbar.

Ru| 1. 3TO HANOMMHAET CBapKy HECKOHEYHbBIM

3NEeKTPOAOM.

2. KauecTBeHHas cBapka CTanu, HepKaseloLLen
cTanu, anoMuHs.

3. MNpeBocxoaHble pedynbTaThl NPV NPOBEAEHNN
KY30BHbIX paboT C OLIMHKOBaHHBIMU NCTaMu.

4. npeaBapuTesibHO 3afaHHbIX CUHEPreTUYECKUNX
KpVBbIX A pa3nnyHbIX ra3oB U MaTepuanos.

5. MpocTbl B UCMOMb30BaHW, KOMMAKTHBIE U
nerkue.

6. PerynupoBka CBapHOro LWBa Mo Ballemy
$OpMOBOUHON.
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TECHNOMIG 150-180 DUAL SYNERGIC euin

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215) inverter wire welding @ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215) controllate a

machines. Their flexibility of use and the different materials they can weld (steel, stainless steel, microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio)
aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide range of applications, from maintenance to 0 saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono una larga varieta di campi di applicazione, dalla
installation and interventions in body shops. manutenzione, alla installazione,agli interventi in carrozzeria.

The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH” technology, makes Si distinguono per la grande semplicita e rapidita di impostazione: grazie alla tecnologia ONE TOUCH &
the products very easy to use. Just set the material thickness and start welding: the intelligent and sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.

automatic control of the arc, moment by moment, maintains high welding performance in all working II'controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
conditions, with different materials and/or gases. The operator can also intervene manually along the arc ~ elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas diversi. E' inoltre possibile intervenire

length: this adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style. manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma del cordone di
The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215) allows for a better reading of all welding parameters.  saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) consente una
Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all intervention areas, both indoors and migliore lettura di tutti | parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza assicurano inoltre
outdoors. una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.

Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding ® 10 synergy curves Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING

available ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (+15%) protections. * 10 curve sinergiche predisposte  protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
Fit for NO GAS/Flux welding, they can be transformed into MIG-MAG with the optional kit. motogeneratore* (+ 15%). Predisposte per la saldatura NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit
Mod. 210, 215. Main features: 17 synergy curves available e visualization on LCD display of voltage, optional.

current, welding speed o regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time, Mod. 210, 215. Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su dislay LCD di

post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza elettronica,
motorgenerator* (+ 15%) protections. tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot

o cambio polarita per saldatura NO GAS/GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

%

inverter

TE,

=
)
s
(@)

FLUX

N
w
(=]
<

MAX
g ]
200mm

FAL

Technomig 150 Dual Synergic
Synergy cod. 816050

@

Technomig 180 Dual Synergic
cod. 816051

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 226-227

STANDARD Wl  OPTIONAL N

/‘\ MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS | ALUMINIUMKIT | BRAZINGWIRE | MIG-MAG TORCH | TROLLEY
2m TW160 TIG MASKS - GAS - - GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT ARCTIC
@150 @ 742402 Throwaway Bottle | Refillable Bottle | Throwaway Bottle @
2,5m TW180 Vd.
mi80m 742505 Pk | 10 4m  MT15
3m MT1 e 802037 Y| maosse
3160 EURo @ 742180 } ] @ 802032 A *
—_— N = ) _ NAIL WELDING il Use steel gas GAS REGULATOR | TROLLEY
0,6+ 029mm STREAM g 4) 1K Refillable Bottle | KIT - accessories P AMERICA
Automatic - — S *."": @150, 180 o
@ 802813 u -~ ’ 802036 0 0,8mm 0,8kg .'_
OTHER MASKS - @180 EURO CuSi, @ 802495 @180 EURO
mi50 @180 Pag. 38 @802147 @ 802148 802708 802034 802115 CuAl, 3 802496 722119 | @803074
TECHNICAL DATA
%lllﬁ
EN609741 ENWM
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Technomig 150 230 Lo ... 115 87 12 086 06 08 08 501
Dual Synergic 816050 |, 20:150 ,o, 65 50 55,5 16 T g 08 12 08 P2 gég \Il_lv 10,1
Technomig 180 230 140 12 16 08 06 08 08 Al
Dual Synergic EURO 816054 |, 20170 L, 80 60 4 gg 16 T g 08 12 08 P2 ggg \Il_lv 12,1

(*) Pag. 44 85



TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC euin

@ Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod.215) controladas

con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes materiales soldados (acero, acero
inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas) permiten una gran variedad
de campos de aplicacion, desde el manfenimiento a la instalacion, hasta las intervensione en los talleres
de carrocerfa. La répida requlacion SINERGICA de los pardmetros de soldadura gracias a la tecnologia
“ONE TOUCH”, vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar el espesor

del material y empezar a soldar: el control inteligente y automético del arco, instante por instante,
mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas las condiciones de trabajo, con materiales y/o
gases diferentes. Ademés es posible intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion
permitird modificar la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico

@ Postes de soudage inverter & fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod.215) contrdlés par
microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux soudés (acier, acier inox,
aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées), permettent une large variété de domaines d'application
allant de I'entretien a I'installation, a les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
paramétres de soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple a utiliser. Il
suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le controle intelligent et
automatique de I'arc, instant apres instant, permet de conserver des performances élevées en soudage dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir
manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en

fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permet une meilleure
lecture de tous les parametres de soudage. Poids réduit et trés grande compamte assurent en oure une ONE'TOUCH LCD (mod. 210, 215) permite una lectura mejor de fodos los parémetros de soldadura. Un

facilité de transport dans tous les liux dintervention, qu'ils Soient & Pintérieur ou & Iextériewr. bajo peso y la maxima compactibilidad ademas aseguran una fcil transportabilidad a todos los lugares

de intervencidn, tanto bajo techo como al aire libre.
Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polante pour soudage GAZ MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 y e b )
courbes synergiques prédisposées © protections thermostatique, survoltage, Sous-voltage, surcourant, Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/BRAZING 10

% (4 1E07\ Drate & aranio: ; ’ curvas sinérgicas preparadas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
?v%tf ?ee rlliet%:)etrornr%.mo)' Préts a Femploi pour soudage NO GAZ/Flux, i sont transformabls en MIG-MAG motogenerador* (15%). Listas para el uso para soldadura NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG

Mod. 210, 215, Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées o affichage sur écran ACL de con el it opcional.

; ; e : . ; . Mod. 210, 215. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas ® visualizacion en display LCD
tension, courant, rapidité de soudage e réglages: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, o ) " P ¢ . 4
temps de brilure finale du il (bur—back), post gaz » sélection fonctionnement 2/4 temps, spot de tension, corriente, velocidad de soldadura ® regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia

: ‘ g K (qE0 electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion funcionamiento 2/4
* protections thermosttique, survoltage, sous-Voltage, surcourant, mofogenerateur” (+15%). tiempos, spot e protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador*

(x15%).
Ep

t

MIG-MAG inverter
FLUX
- ONE
ToucH
’l_ L D SYNERGY
Okcrd
200mm

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

STANDARD VBl  OPTIONAL N

MIG-MAG SSTI'I}EIIIElH(?'Is ALUMINIUM KIT| BRAZING WIRE GLOVES TROLLEY TROLLEY

-”\ i MIts TORCH ARCTIC AMERICA
e /\ a

4m  MTI5
w @ 742181 Q d 0 o 0 @ 802673
-

0,6:0,8mm GAS REGULATOR i & NAIL
GAS TUBE & 722019 =5 G el L | Usesteel 08 |y Bing KiT
H.‘ 008mmoBky |
G 0o CuSi @ 802495 | &
722119 | @802037 | m@8021M5 | CuN@B02496 | m@802034 | 803059 @ 803074
TECHNICAL DATA
MIN MAX 60% 60 %
Al l. & E
ENEDQ74—1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A n/cos
Technomig 210 230 180 %5 2 08 06 08 08 08 08 601
Dual Synergic gioos2 70 20200 o 0 e po 2 G 08 08 08 08 08 i 2sw 13
360 H
(Y Pag. 44
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiBgerate MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift
mod.215) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzméglichkeiten und diverse verarbeitbare
SchweiBwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBldtwerkstoffe (galvanisierte Bleche),
erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die von der Wartung (iber die Installation bis hin
zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN SchweiBparameter,
dank der Technologie “ONE TOUCH", ist das Produkt &uBerst bedienungsfreundlich. Einfach die
Materialstdrke vorgeben und los geht es mit dem SchweiBen: Die intelligente und automatische
Steuerung des Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten SchweiBleistungen unter sémtlichen
Betriehsbedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen.
Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich sé@mtliche SchweiBparameter deutlicher ablesen. Ein
geringes Gewicht und &uBerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerét leicht an
alle Arbeitsstétten im Innen- und AuBenbereich transportieren I&sst.

Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim SchweiBen GAS MIG-MAG/BRAZING

* 10 vorgegebene Synergiekurven e Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat® (+ 15%). Bereit zum NO GAS/Flux SchweiBen, mit dem Extra- Bausatz zu
MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige auf dem LCD-Display

von Spannung, Strom und SchweiBgeschwindigkeit o Einstellungen: Anstiegskennlinie fiir die
Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer deg Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
o Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ® Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat® (+ 15%).

FLUX

MMATIG
DC-LIFT
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< =

MAX
15Kg
300mm
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m

@ NposonouHblit HBEPTOPHbIIH CBAPOUHbI annapaTsl MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA u TIG DC-Lift mop.

215) ¢ MVKpONPOLIECCOPHBIM YripagneHieM. Bonbluas ruBKoCTb Mpyt UCTIONb30BaHMN 1 CMOCOBHOCTb
MIPOBOSMTL CBAPOUHbIE PABOTLI HA MaTEpHanax PasniAUHbIX TMOB (CTallb, HePXaBeIoLLas CTanb,
amMOMUHMIT), UM CBAPOYHO-NasbHbIE PABOTBI (HA raNbBaHW3MPOBAHHbIX MWICTaX), MO3BONSHOT AN
LIMPOKOrO CTIEKTPa MPUMEHEHMIA OT 0BCYXKVBAHWS [10 MOHTAXHbIX U KY30BHbIX Pabor. BeicTpast
CWHEPTETUYECKAA perynuposka napameTpos caapkw, bnarofiaps TexHonorun “ONE TOUCH", nenaer
V3Kente Ype3sbiuaiiHo MPOCTbIM B MCTIONb30BaHMM. Ha camom aene, 0CTATOUHO YKadaTh TONLLMHY
MaTepyana 1 MOXHO NpUCTYMaTh k CBApKE: UHTENNEKTYaNbHbIt 1 aBTOMATUUECKUI KORTPOMb AT

B 06OV MOMEHT 00ECreuvIBaET BHICOKYI0 SQOEKTUBHOCTL CBAPKI BO BCEX PaBOUYX YCTOBHAX MpH
1ICMIONb30BAHNM PA3NMYHbIX MATEPUANOB funu ra3os. Kpome Toro, AnMHY Ayri MOXHO Perynuposatb
BPYUHYI0: 3Ta PerynupoBKa NO3BONAET M3MEHATb (OPMY CBAPHOIO LLIBA B 3aBUCUMOCTY OT CTUNA

paborl ceapLuyka. fpaduueckuit gucrineit ONE TOUCH LCD ynpoluaeT cunTbiBaHve BCeX rapameTpos
cBapkyt. HebonblLioii BEC 1 KOMNaKTHast KOHCTPYKLIA 0BecneunBaloT NpocToTy TPHCMOPTUPOBKM BHE
3aBVICHMOCTA OT MECTA MPOBEAEHIS PaBOT, Kak BHYTPH, TaK U BHE MOMELLEHVIA.

wmop. 150, 180. XapaktepucTuku: nepexnioueHvte nonspHocTy Ans ceapku GAS MIG-MAG/BRAZING e 10
3apaHee 3aJaHHbIX CYHEPreTUYECKIX KpUBLIX ® TEPMOCTATUYECKAN 3alLT, 3alLWTa OT MepeHanpAXeHNS,
HV3KOr0 HAMPAXEHWA, Neperpy3kyt o ToKy, MoToreHepatop® (+ 15%). Annaparbl roToBbl K cBapke BE3
TA3A/Flux,ipit MIOMOLLII FOMOAHUTENLHOTO KOMIINIEKTA O MOTyT NepeobopynoBarh 4 ceapki MIG-MAG.
mog. 210, 215. XapakTepucTuki: 17 3apaHee 3a7aHHbIX CUHEPTETUUECKHX KpUBbIX © OToBpaxeHie Ha
KUTKOKPVICTANNMUECKOM JUCTINIEe HAMPMXEHIA, TOKA, CKOPOCTY BapKM ® PerynipoBaxve: pamrsl nofbema
MIPOBONOKH, 3NEKTPOHHOE PEaKTIUBHOE COMPOTHBNIEHYE, BOEMA KOHEUHOr0 OmKMra nposonoki (bur back),
BPEMs ra3a nocrie Ceapkyl ® Bbibop paboTbl 2/4 TakTa, ToueYHas CBapKa ® TEPMOCTATUUECKaN 3alliuTa,
3alLWITa OT NepeHanPMXEHINS, HI3KOTO HAMPAKEHVS, NEPErpy3Ky N0 TOKy, MoToreHepatop* (+ 15%).
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC euin

inl/e rte r @ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift

inverter multiprocess welding machine. It is particularly suitable for use in
body shops and allows the immediate use of three different torch types:
MULTIPROCESS two traditional mig torches and one spool gun. This feature enables
MIG - MMA - TIG the user to work directly on different materials without any need to change
either the torch or the wire spool. The traditional mig torches are suitable for
welding steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing of
O galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium welding even
N E when working far away from the generator. The quick SYNERGIC regulation of
TOUCH the welding parameters, thanks to the ONE TOUCH LCD SYNERGY technology,
makes this product easy to use. The Made in Telwin ATC technology makes
[aE] SYNERGY it easy to achieve excellent standards of welding on thin materials thanks to

MIG-MAG
FLUX

MMATIG
DC-LIFT

[}
w 1
o
<

Oktas state-of-the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
300mm along the arc length: this adjustment means the weld seam can be modified

= according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD graphic display allows
y nergy for a better reading of all welding parameters. Main features: 17 synergy
curves available e visualization on LCD display of welding parameters e
regulation of: wire speed up slope, electronic reactance, burn-back time,
post gas e choice of 2/4 times, spot operation e thermostatic, overvoltage,

dv a nec undervoltage, overcurrent, motorgenerator (+ 5%) protections. Complete
with 2 MIG-MAG torches, work cable and clamp.
rmal Conl @ Saldatrice inverter muttiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ TIG DC-Lift

controllata a microprocessore. E" particolarmente indicata in carrozzeria e
permette I'utilizzo immediato di tre diverse torce, due mig tradizionali

Tl G ed una spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento diretto su

diversi materiali senza effettuare cambi di torce e bobine filo. Le torce mig
tradizionali sono dedicate alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta

L’ F T resistenza HSS, dell"acciaio inox e a saldobrasatura di lamigre zincate,
mentre la torcia spool gun é indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri di saldatura,
grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY, rende il prodotto molto
semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad
un controllo avanzato dell’arco. E’ inoltre possibile intervenire manualmente
sulla lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la forma
del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il display grafico ONE
TOUCH LCD consente una migliore lettura di tutti i parametri di saldatura.
Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su display
LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura e regolazioni: rampa di
salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
back), post gas  selezione funzionamento 2/4 tempi, spot  protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore
(+ 15%). Completa di due torce MIG, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlé par microprocesseur. Particulierement prévu pour les
applications de carrosserie, permet Iutilisation immédiate des trois
différentes torches, dois mig torches traditionnelles et une spool
gun. Cette caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil. Les torches
mig traditionnelles sont prevus pour e soudage de I'acier, des aciers a
haute résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox et le soudo- -brasage des
toles galvanisées, la forche spool gun est congue pour I'aluminium aussi a
une distance importante du générateur. Le réglage rapide SYNERGIQUE des
parametres de soudage, grace a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rend le produit trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Il est en outre possible
d"intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce réglage permet de
modifier la forme du cordon de soudage en fonction du style du soudeur.
L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD permet une meilleure lecture de
tous les paramétres de soudage. Caractéristiques: 17 courbes synergiques
prédisposées e affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
o régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance électronique, temps
de brilure finale du fil (burn-back), post gaz  sélection fonctionnement
2/4 temps, spot ® protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur (+ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG,
cable et pince de masse.
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift controlada con microprocesador. Estd especialmente indicada
en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres sopletes
diferentes, dos tradicionales y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales sin efectuar
cambios de sopletes de bobinas de hilo. Los sopletes mig tradicionales
estan dedicados a la soldadura del acero, de los aceros de alta
resistencia HSS, del acero inoxidable y la cobresoldadura de chapas
cincadas mientras que el soplete spool gun es para el aluminio incluso
a larga distancia del generador. La répida regulacion SINERGICA de
los parametros de soldadura gracias a a tecnologia ONE TOUCH LCD
SYNERGY, vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del
arco. Ademas es posible intervenir manualmente en la longitud del
arco: esta regulacion permitira modificar la forma del cordon de
soldadura en funcion del estilo del soldador. EI display grafico ONE
TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los parametros
de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas
o visualizacion en display LCD de los pardmetros de soldadura
* regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia electrdnica,
tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post gas e seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador (+ 15%).
Equipada con 2 sopletes MIG-MAG, cable y pinza de masa.

(@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiBgerat, mit Invertertechnik. Besonders
filr Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort
mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei traditionellen
MIG-Brennern und einer Spoolgun. Dadurch kdnnen ohne Wechsel
des Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Dig traditionelle MIG-Brenner dienen zum SchweiBen von
Stahl, hochfesten HSS-Stdhlen, Edelstahl und SchweiBlten verzinkter
Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum AluminiumschweiBen
auch in groBerer Entfernung zum Generator ausgelegt ist. Durch
die ziigige, SYNERGISTISCHE Einstellung der SchweiBparameter,
dank der Technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, ist das Produkt
duBerst bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von
Telwin lassen sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete
SchweiBresultate erzielen. AuBerdem kann die Lichtbogenlénge
manuell verstellt werden, um die Form der SchweiBnaht an den
Arbeitsstil des SchweiBenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay
ONE TOUCH LCD lassen sich samtliche SchweiBparameter deutlicher
ablesen. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven o Anzeige
auf dem LCD-Display von SchweiBparametern e Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
o Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot  Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat (=
15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern, Massekabel und
Masseklemme.

@ CBapouHbIit annapar ¢ UHBepTepom, And ceapku MIG-MAG/OMNIOC/
QA MAAKI/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoLieccHom ¢ ynpasnexuem
MUKponpoLieccopoM. OCOBEHHO MOAXOUT B CEKTOPE aBTOPEMOHTHbIX
MaCTEepCKUX 11 M03BONSET HEMENEHHOe CNONb30BaHIe Tpex
Pa3nnYHbIX FOPENOK: ABYX TPAANLIMOHHDBIX FOPesnKI mig 1 OpuH
ropenka Spool Gun. 31a xapakTepucTitka no3BonseT CBapKy
pa3NnuHbIX MaTepUarnos He MeHss Topenki 1 6oBuHbI MPOBONOKM.
TpanuuvorHble Mul ropenku ucnonb3yloTes Ans cBapku ctanu,
HepXaBeloLLLen CTanu, BbICOKOMPOUHoIA cTani HSS, cBapouHoil
naiiku, ropenka Spool Gun npeaHaaHaveHa fns cBapkin anioMuHu,
BO3MOXHA TakxXe paboTa Ha BObLUIOM PacCTOSHUM OT reHepaTopa.
Beictpas CUHEPTETYECKAA perynupoBka napameTpoB cBapKm,
6naronaps TexHonorun ONE TOUCH LCD SYNERGY, fenaer uapnenve
4pesBblyaiHO MPOCTbIM B MCMONb30BaHNY. PaspaboTaHHas KomnaHuei
Telwin TexHonorua ATC no3sonseT ¢ NerkocTbio NONyUUTb OTAMYHbIE
pesynbTaThl NpU CBapKe MaTepuanos HeGoMbLLIOM TONLLMHbI brarosaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO Ayru. Kpome Toro, AnnHy ayru
MOXHO PErynupoBarb BPyuHyIo: 3Ta Peryn1poBka no3sonseT U3MeHsTb
$OpMy CBAPHOTO LUBA B 3aBICHMOCTIA OT CTUNA PaboTbl CBAPLLIKA.
Tpadmueckuit guenneit ONE TOUCH LCD ynpowwaet cumTbiBaie
BCEX NapamMeTpoB CBapky. Xapaktepuctuki: 17 3apaHee 3afaHHbIX
CUHEPreTUYECKVX KpBbIX ® OTOGPaXEHME Ha XULKOKPUCTANNMYECKOM
[VCnnee BCeX NapamMeTpoB CBapKL ® PerynipoBaHIe: pamnbl Nogbema
MPOBONOKY, 3MEKTPOHHOE PEaKTUBHOE COMPOTUBAEHIE, BPEMS
KOHEUHOro omkwra npoBonoky (burn back), Bpems rasa nocne capku
® Bbibop paboThl 2/4 TakTa, ToueuHas CBapka ® TepMocTaT/veckas
3alLKTa, 3aLNTa OT NEePEHanpPKEHIS,HU3KOTO HANPSHXEHS, Neperpyaki
o Toky, motorexepatop (+15%). YkomnnekrosaH 2 ropenok MIG-MAG,
Kkabenem u 3aXumom maccel.
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TECHNOMIG 243 WAVE euin

@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG

MIG-MAG inverter DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It s particularly
FLUX suitable for use in body shops and allows the immediate use
MULTIPROCESS of three different torches. This feature enables the user to work

directly on different materials without any need to change

gither the torch or the wire spool (3 coil storage: 1/ 5 kg max

and 2/15kg max). Each torch can be dedicated to welding
specific materials such as steel, high resistance steel (HSS),
stainless steel, aluminium and brazing of galvanised sheet metal
(AB Pulse). The WAVE 0S system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to
SYNERGIC adjustment of parameters and the presence of specific

MIG - MMA - TIG

MMATIG
DC-LIFT

[}
w 1
o
<

ORtes programs for the materials to weld (pulsed for aluminium,
<UL with low thermal transfer for thin surfaces). Features: 55

customisable programs e continuous and pulsed functioning

o 3 torches always ready for use e user-friendly interface with
TFT colour screen e WAVE 0S operating system with pulsed
welding programs for specific materials (AB Pulse for aluminium
and galvanised sheet metal) and low thermal transfer for thin
materials (ATC). Complete with 2 MT15 torches, 1 MT25 torch,
cable and earth clamp.

BN
m

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-LIFT controllata a microprocessore. E’
Puise On Pulse particolarmente indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo

DA E immediato di tre diverse torce. Questa caratteristica consente

I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare cambi
torce e bobine filo (3 vani bobine: 1/5 kg max e 2/ 15kg max).
Bl » 0 Ogni torcia puo essere dedicata alla saldatura di specifici
materiali quali acciaio, acciai ad alta resistenza HSS, acciaio
T inox, alluminio e la saldobrasatura di lamiere zincate (AB
Pulse). Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:
rmal Conl personalizzabili in base all’esigenza dell’utilizzatore; tracciabili
ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati via USB;

semplificate, grazie alla regolazione sinergica dei parametri e alla
T’ G presenza di programmi specifici per i materiali da saldare (pulsati

per alluminio, a basso apporto termico per superfici sottili.
L ' F T Caratteristiche: 55 programmi personalizzabili ¢ funzionamento
continuo e in pulsato ® 3 torce sempre pronte all'uso
¢ interfaccia user-friendly con schermo TFT a colori ® sistema

.-%» operativo Wave 0S con programmi di saldatura in pulsato per
materiali specifici (AB Pulse per alluminio e lamiere galvanizzate)
U S B e a basso apporto termico per spessori sottili (ATC). Gompleta di

2 torce MT15, 1 torcia MT25, cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/TIG DC-Lift controlé par microprocesseur.
Particuliérement prévu pour les applications de carrosserie,
permet ['utilisation immédiate des trois différentes torches. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil (3
lieux bobines: 1/5 kg max et 2/15kg max).

Chaque torche peut étre dédiée au soudage de matériaux
spécifiques comme acier, acier & haute résistance HSS, acier
inox, aluminium et le soudo-brasage de toles galvanisées (AB
Pulse). Le systeme WAVE 08 rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur;
tracables et analysables, gréce a I'enregistrement des

données sur USB; simplifiées, grace au réglage synergique des
parametres et a la présence de programmes spécifiques pour
les matériaux a souder (pulsés pour aluminium, & faible apport
thermique pour surfaces fines). Caractéristiques: 55 programmes
personnalisables ® fonctionnement continu et en pulsé ¢ 3
torches toujours prétes a I'usage o interface conviviale avec
écran TFT en couleurs e systéme opérationnel Wave 0S avec
programmes de soudage en pulsé pour matériaux spécifiques
(AB Pulse pour aluminium et toles galvanisées) et a faible apport
thermique pour des épaisseurs fines (ATC).

Fourni avec 2 torches MT15, 1 torche MT25, cable et pince
de masse.
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TECHNOMIG 243 WAVE

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de tres
sopletes diferentes. Esta caracteristica permite la intervencion
directa en diferentes materiales sin efectuar cambios de sopletes de
bobinas de hilo (3 lugar bobinas: 1/5 kg max y 2/15kg max). Cada
antorcha puede dedicarse a la soldadura de materiales especificos,
como acero, acero de alta resistencia HSS, acero inoxidable,
aluminio y el cobresoldeo de chapas zincadas (AB Pulse). El sistema
WAVE 08 hace que las operaciones de soldadura: se puedan
personalizar segun las necesidades del utilizador; se puedan trazar
y analizar, guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias
a la regulacion sinérgica de los pardmetros y a la presencia de
programas especificos para los materiales que se deben soldar, de
baja aportacion térmica para las superficies finas. Caracteristicas: 55
programas personalizables e funcionamiento continuo y en pulsado
o 3 antorchas siempre preparadas para el uso © interfaz fécil de
usar con pantalla TFT de colores e sistema operativo Wave 0S con
programas de soldadura en pulsado para materiales especificos (AB
Pulse para aluminio y chapas galvanizadas) y de baja aportacion
térmica para espesores finos (ATC). Incluye 2 antorchas MT15, 1
antorcha MT25, cable y pinza de masa.

m

I WELDING ADVANCED VISUAL ENVIRONMENT

see pag. 100

Easy: just choose thickness
and weld in Pulse!

B AB PULSE Sfirert

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG EN| AB Pulse is the state-of-the-art technological solution developed by Telwin for B
DC-Lift mitiprozess SchweiBgerét, mit Invertertechnik. Besonders applications on aluminium and galvanized metal sheets. The idea of generating J

mj

fiir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort waveforms, optimised for the welding of materials which are particularly sensitive

mit drei Brennern einsatzbereit; dadurch kdnnen ohne Wechsel des to heat transfer, quarantees excellent results, from both a structural and aesthetic

Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet viewpoint, comparable to those achieved by TIG welding. |
werden, (3 Spulelager: 1/5 kg max und 2/15kg max). Jeder Brenner

kann auf die SchweiBung bestimmter Werkstoffe ausgerichtet 1T | AB Pulse € una soluzione tecnologica all'avanguardia sviluppata da Telwin per
werden, wie Stahl, hochfester HSS-Stahl, rostfreier Stahl und le applicazioni su alluminio e lamiere galvanizzate. Lideazione di forme d’onda
Aluminium sowie auf das SchweiBloten verzinkter Bleche (AB ottimizzate per la saldatura di materiali particolarmente sensibili all'apporto
Pulse). SchweiBverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell termico, assicura eccellenti risultati sia dal punto di vista strutturale che estetico,
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar; riickverfolgbar und paragonabili a quelli della saldatura TIG.

analysierbar mittels Datenabspeicherung Giber USB; vereinfacht . ) ) )
durch die synergistische Einstellung der Parameter und durch FR| AB Pulse est une solution technologique & I'avant-garde développé par Telwin
die speziellen Programme filr die zu schweiBenden Werkstoffe pour les applications sur I'aluminium et les toles galvanisées. Lidéation de formes
(pulsierter Betrieb filr Aluminium, geringe Wéarmezufuhr bei diinnen d'onde optimisées pour le soudage de matériaux particulierement sensibles a I'apport thermique assure d’excellents résultats
Oberflachen). Eigenschaften: 55 individuell erstellbare Programme aussi bien du point de vue structurel que du point de vue esthétique, comparables aux résultats du soudage TIG.

o Kontinuierlicher und pulsierter Betrieb ® 3 Brenner immer

einsatzbereit » Benutzerfreundlicher TFT-Bildschirm mit Farbdisplay Es| AB Pulse es una solucion tecnoldgica de vanguardia desarrollada por Telwin para las aplicaciones en aluminio y chapas cincadas.
o Betriebssystem Wave 0S mit SchweiBprogrammen im pulsierten El disefio de formas de onda optimizadas para la soldadura de materiales especialmente sensibles al aporte térmico asegura
Betrieb fiir spezielle Werkstoffe (AB Pulse filr Aluminium und excelentes resultados tanto desde el punto de vista estructural como estético, paragonables a los de la soldadura TIG.

galvanisierte Bleche) und mit geringer Warmezufuhr bei diinnen ) N -

Dicken (ATC). Zwei MT15 Brenner, ein MT25 Brenner, Massekabel DE| AB Pulse ist eine wegweisende technische Losung, die Telwin fiir Anwendungen auf Aluminium und galvanisierten Blechen
und Masseklemme sind enthalten. entwickelt hat. Die Schaffung optimierter Wellenformen fiir das SchweiBen besonders empfindlich auf Warmeeintrag reagierender
Werkstoffe stellt hinsichtlich Festigkeit und Optik exzellente Resultate sicher, die sich mit denen des WIG SchweiBens vergleichen
lassen.

o |
iy
-
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!
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CuSi,- Brazing  Aluminium

@ Caapourbiit annapar ¢ ussepTepom, 4a caapku MIG-MAG/OMIOC/
ANA NAAKIA/MMA/TIG-DC LIFT MHoronpoLeccHom ¢ yrpasneHiem
MUKponpoLieccopoM. OCOBEHHO MORXOTMT B CEKTOPE ABTOPEMOHTHbIX
MaCTepCKVIX It M03BONAET HEMENEHHOE MCTIONb30BaHME TPeX
PanuyHbIX ropenoK. JTa xapakTepucTIKa no3sonseT ceapky
Pa3NIUHbIX MATEPUANOB HE MeHSS FOpekit U GOGUHbI POBONOKM,

(3 mecto bobuHbI: 1/5 kg max v 2/15kg max). Kaxqylo ropenky
MOXHO MCTIONb30BaTb N4 CBAPKIN OMPESeneHHbIX MaTepuancs,
Hanpumep, CTanu, BLICOKONPOUHON cTank HSS, HepxaselolLieit
CTan, anoMVHIA, a TakKe [nd CBAPKOMaiiKi OLLVHKOBAHHbIX NIVCTOB
(AB Pulse). Cuctema WAVE OS no3gonseT: HacTpayaTb npoLiecc
CBAPKM COMTIACHO TPEGOBAHNAM MOMb30BATENS; OTCIEXVIBATH W
aHanvavpoBaTh CBapKY, COXpaHaa AaHble uepe3s USB-nopt; ynpoctuTb
CBapKy bnarosiaps CHHEPTeTUUECKOi PerynupoBKe napameTpos

11 1CNOAb30BAHMIO CIELATbHbIX MPOTPamMM NS Pa3nuuHbix
CBapUBAEMbIX MaTepyanos (UMMyAbCHbI PEXMM ANA AMiOMUHIS,
HV3KWV TENNOMPWUTOK N4 TOHKIIX MaTepancs). XapaktepucTuku: 55
HacTpaviBaeMbIX Tporpam ® padoTa B HEMPEPBIBHOM 1 UMMYACHOM
peXyMe © 3 TopenKit, BCEraa roToBbIX K MCMONb30BaHVIO © YAOGHBIA
IHTepdenc ¢ LUBeTHbIM TFT-akpaHoM ® onepaLionHas cuctema Wave
0S ¢ nporpammMamin UMNYALCHOI CBAPKY Pa3NA|HbIX MaTepuancs
(AB Pulse A8 anioMUHNS 1 OLVHKOBAHHbIX VCTOB) 1 C HI3KUM
TENNonpUTOKOM [iN8 TOHKIX MaTepuanos (ATC). Mpunaratorcs 2
ropenkin MT15, 1 ropenka MT25, ka6enb 11 3aXum Maccb.

R EN TR

RU| AB Pulse fBnseTCA NEPeoBbIM TEXHONOTMUECKIM PELUEHVEM, pa3paboTanHbiil Telwin Ans 06paboTKin amioMIIHUA 1 OLMHKOBAHHbIX
NMCTOB. Mcmornb3oBaHue GopMbl BOMHI, ONTUMU3UPOBAHHOM T CBAPKM MATEPHaros, OTAMYAIOLLMXCS 0C0BO/I UyBCTBITENBHOCTHIO K
TENNONPHUTOKY, 0BECTIEUNBAET MPEBOCXOTHbIE PE3YNbTATbI KaK C KOHCTPYKTUBHOI, TaK M SCTETUMECKON TOUKI 3PEHNA, CPaBHUMbIE CO

csapkoit TIG.
d \f €
ymal Can

I ADVANCED THERMAL CONTROL

STANDARD Nl OPTIONAL N

MMA - MIG/MAG ALUMINIUM KIT ELECTRODE TIG TORCH BOARD KIT MIG-MAG
P — /«.-.\ P, ey TIG MASKS HOLDER PUSH PULL CONSUMABLES
2> - .
MT15 MT15 MT25 ALU ST26V [ |
3ME742650RED  3mm742660BLU  3m @ 742708 GRAY _, @ 713282 @ 742058 1 4 ‘:l

j
LY
L W DOUBLE BOTTLE GAS REGULATOR
KIT
® ® w %
802936 -Es L
2x 0,6+0,8mm 2x 1+1,2mm (Al)
@ 722112 722167 3m DX50 OTHER MASKS 0 1+1,2mm E—
Pag. 38 802663 @ 803067 @ 722119 @ 980559 Pag. 227
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Advanced Thermal Control

TECHNICAL
INFORMATION

B iG-MAG PROCESS
EN| The Made in Telwin ATC technology is

IT

designed for use in specific sectors such
as, for example, car bodywork where the
materials (with thin materials measuring
from 0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the temperatures
reached during welding operations. The
ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control
of the arc.

La tecnologia ATC, Made in Telwin, trova
specifica applicazione in quei settori, vedi
ad esempio la carrozzeria, dove i materiali
(con spessori contenuti tra 0,5-0,8mm) sono
estremamente sensibili alle deformazioni
causate dalle temperature raggiunte durante
la saldatura. La tecnologia ATC consente

di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un
controllo avanzato dell’arco.

La technologie ATC, Made in Telwin, trouve
une application spécifique dans ces
secteurs, voir par exemple la carrosserie,
ol les matériaux (ayant des épaisseurs
contenus entre 0,5-0,8 mm) sont
extrémement sensibles aux déformations
causées par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie ATC
permet d’obtenir avec grande facilité
d’excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de
I'arc.

B ADVANTAGES

en| e Easy welding of thin materials

92

IT|

FR|

e Decreased deformation of material

e Extremely stable arc even whenworking
with low currents

e Rapid and accurate tack welding

e Easier coupling of spaced sheets

e Excellent results on steel, aluminium
and during brazing operations

e Saldature su spessori sottili
con grande facilita
e Minore deformazione del materiale
e Arco estremamente stabile
anche alle basse correnti
e Saldatura a punti rapida e precisa
e Unione facilitata di lamiere
distanziate tra loro
e Qttimi risultati su acciaio, alluminio
e con saldobrasatura

e Soudages sur de fines épaisseurs
avec grande facilité
o Plus faible déformation du matériel
o Arc extrémement stable méme
avec des courants faibles
e Soudage par points rapide et précis
* Union facilitée de toles distancées
entre elles
e Excellents résultats sur acier, aluminium
et avec brasage

es| La tecnologia ATC, Made in Telwin, encuentra

su aplicacion especifica en aquellos
sectores, véase por ejemplo la carroceria,
donde los materiales (con espesores
incluidos entre

0,5-0,8 mm) son extremadamente sensibles
a las deformaciones que causan las
temperaturas que se alcanzan durante

la soldadura. La tecnologia ATC permite
obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un
control avanzado del arco.

oE| Die ATC-Technologie von Telwin findet -

etwa in Karosseriebetrieben - speziell dort
Anwendung, wo die Werkstoffe (mit relativ
geringen Stérken von 0,5 bis 0,8 mm)
auBerst empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen beim
SchweiBen zuriickgehen. Mit der ATC-
Technologie lassen sich auf diinnwandigen
Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos
ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen.

RU| Pa3pabotaHHas komnaHueit Telwin TexHonorua

ES

RU

ATC B nepByto ouepeab NpeaHasHaueHa Ans Takux
obnacTeil MpUMEHeHIs, HarpyMep, Ky30BHbIX PaboT,
B KOTOPbIX MaTepuansl (toniuHon ot 0,5 1o 0,8
MM) Ype3BblvaiiHO UyBCTBUTENbHbI K AedOpMaLMaM,
BbI3BaHHbIM TEMMEPATYPOii, KoTopast A0CTUraeTcs
BO Bpemsa cBapki. PaspaboTaHHas komnaHmeit
Telwin TexHonorust ATC no3BonseT ¢ NerkocTbio
MOAYYMTb OTINYHbBIE PEe3ynbTaThl Mpy CBapke
MaTepuasioB HebOMbLLON TOMLLMHBI braropaps
YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPONIO fiyru.

e Soldaduras en espesores sutiles
con gran facilidad
¢ Menor deformacion del material
e Arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas
e Soldadura por puntos rapida y precisa

* Union facilitada de chapas distanciadas entre ellas

e Resultados 6ptimos con acero, aluminio
y con cobresoldadura

e Sehr leichtes SchweiBen auf
diinnwandigen Werkstoffen

* Geringere Materialverformung

o AuBerst stabiler Lichtbogen auch
bei geringen Stromwerten

e Ziigiges, préazises PunktschweiBen

e \/oneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

e Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim SchweiBl6ten

® [pocToTa cBapKy MaTepianos
HEBONbLLOV TOMLLWHbI
® MeHbluas gepopmauusa marepmana

® OueHb CTaburbHas ayra faxxe rnpu HA3KOM ToKe

L4 BbICTpaﬂ N TOUHas ToYeuHas cBapka
° yI'IpOLLleHHOB coeuHeHne nncTos,

pacronoXeHHbIX Ha PacCTOSHIM pyr OT Apyra

® OTNNYHbIE pe3ynbTaTbl PaboTbl Ha CTanu,
aNloOMUHIAN 1 NpY nanke

Advanced
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ELECTROMIG 220 SYNERGIC euin

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/FLUX/ @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA @ Postes de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/

BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding machines. ¢ TIG DC-Lift controllate a microprocessore. Diversi materiali MMA/ et TIG DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Flexibilité
Flexibility of use and different materials welded (steel, stainless saldati (acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere d'utilisation et différents matériaux soudés (acier, acier inox,

steel, aluminium) or braze-welded (galvanized and zinc- galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione, dalla aluminium) ou soudo-brases (toles galvanisées). Large variété des
plated sheets). Wide range of application from maintenance manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria. La applications allant de I'entretien, a 'installation en passant par les

to installation and bodywork operations. The rapid SYNERGIC rapida regolazione SINERGICA rende i prodotti molto semplici da interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE rend les
adjustment makes the products exceptionally user-friendly. usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di ottenere produits trés simple a utiliser.

The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad La technologie ATC, Made in Telwin, permet d’obtenir avec grande
excellent standards of welding on thin materials thanks to un controllo avanzato dell'arco. facilité d’excellents soudages sur de fines épaisseurs grace a un
state-of-the-art control of the arc. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. contrdle avancé de I'arc. Fournis avec torche de soudage, céble et
Complete with torch, work clamp and cable. pince de masse.

EXTp

MIG-VIAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG

ONE
TOUCH

ro SYNERGY

-
0 &
FLUX MIG-MmP©,

v nec
rmal Conl

N 3
o 1
(=] -
< ul

MAX
O 15Kg

300mm

Ol=]4

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIG-MAG STAINLESS BRAZING WIRE TIG TORCH TROLLEY GLOVES MIG-MAG

MT15 -~ Q‘

’ 3m_MT15 TIG MASKS TORCHES STEEL KIT EUROPA CONSUMABLES
_’\ @ 742180 R {
. , @ 802673 s B 0
4m @ 742181 - ST26V OTHER GLOVES E |
ﬁ ' 5m @ 742182 802037 @ 742058 803073 Pag. 236 R l;l
|
0,6:0,8mm ELECTRODE | ALUMINIUM KIT GAS REGULATOR TROLLEY | NAIL WELDING KIT
Use steel gas
GAS TUBE ta 722112 VANTAGE RED XL HOLDER C) Jse steel ga g NATIONAL x
i ) Y
@ 802936 @ * | p0smmo0skg i— /.r )
& OTHER MASKS - CuSi, 802435 o
Pag. 38 713282 @ 802817 CuAl, & 802496 @ 722119 803076 " @802034 Pag. 227
TECHNICAL DATA N

MIN MAX 60 60 ; bow, @ ST @B Q o I .
M‘N/MAX

EN 60974 1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A n/cos ¢

620L
: : 400 200 5 3 087 06 08 08 08 08 16
Electromig 220 Synergic 816059 aph 10230 5, 105 75 9 58 10 09 1 ] 1 12 ] 4 P23 260w 23

490 H
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ELECTROMIG 300 SYNERGIC euin

@ Soldadoras inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/ @ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ u.WIG @ Caapoutbie annapaTsi ¢ UHBEpTEPOM, A1 CBAPKI MPOBOOKOI MIG-
MMA/ y TIG DC-Lift controladas con microprocesador. Flexibilidad DC-Lift Multiprozess SchweiBgeréte, mit Invertertechnik. Flexiblen MAG/ONIOC/ANA MAVKIAMMA/ v TIG-DC LIFT MHoronpoLieccHom ¢

de uso con diferentes materiales soldados (acero, acero Einsatzmdglichkeiten und diverse verarbeitbare SchweiBwerkstoffe yNIpaBAeHIeM MIKPOMPOLIECCOPOM.

inoxidable, aluminio) y soldados con bronce y plata (chapas (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBlotwerkstoffe [MBKOCTb MY MCMIONb30BAHMI 11 CMIOCOBHOCTL NPOBOAUTD CBAPOUHLIE

galvanizadas). Gran variedad des aplicaciones, desde el (galvanisierte Bleche). GroBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, paboTbl Ha MaTepyanax pasnuuHbIX TMOB (CTaNb, HePXABEIOLLAA CTab,

mantenimiento a la instalacion, hasta las intervenciones en los die von der Wartung tber die Installation bis hin zu amOMIHII) WU CBAPOYHO-MasIbHbIE PABOTbI (Ha ranbBaHM3MPOBAHHbIX

talleres de carroceria. La répida regulacion SINERGICA vuelve los Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige, SYNERGISTISCHE nctax). LLIMpokoro CreKTpa npiMeHeHvin oT 0BeIyXyBaHua 10

productos muy simples de usar. La tecnologia ATC, Made in Einstellung sind die Produkte duBerst bedienungsfreundlich. Mit MOHTXHbIX 1 Ky30BHbIX pabor. BicTpas CUHEPTETUMECKAA

Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras excelentes  der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen PEryNVpOBKa ENaeT U3nenute Ypessbluaiio MpOCTLIM B UCTIONb30BAHN.

en espesores sutiles, gracias a un control avanzado del arco. Werkstoffen dank einer hochentwickelten Lichtbogensteuerung Paspa6orantas komnaxuei Telwin TexHonorua ATC nossonser ¢

Equipadas con soplete, cable y pinza de masa. milhelos ausgezeichnete SchweiBresultate erzielen. Komplett mit TIErKOCTbIO MOMY4MTb OTAYHbIE Pe3ybTaTbl NPy CBapKe Matepyanos
Brenner, Massekabel und Masseklemme. HebOrbLLIO/1 TONLLYMHbI Bnarofaps yCoBEpLLEHCTBOBAHHOMY KOHTPOMIO

[iyri. YKOMMNEKToBaHbI ropenkoil, kabenem u 3akuMom Macchl.
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WIRE FEEDER
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ROLLS

STANDARD N OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT ELECTRODE TIG TORCH WHEELS MIG-MAG

f\ am MT25 TiG MASK TORCHES HOLDER CONSUMABLES
@ 742183
/E'\ a B B
AmE 742184 E- |
5m @ 742185 :} i 3
- g 8 W

0,6+0,8mm GAS REGULATOR W -~ ¥
GAS TUBE @ 722225 e il D -"-
JAGUAR L "i_* o Ve
@ 3m DX50 Automatic - Variable 25mm?4m DX50 4m_ ST26V
@802779 @ 722119 802663 @ 713282 742058 @ 802948 Pag. 227
TECHNICAL DATA

y MAX 60 601 @Bz gnc i

EN 60974 1 EN 9}974 1
V (50-60Hz) A n/cos ¢

795L
: : 400 . 270 10 65 09 06 08 08 08 08 16
Electromig 300 Synergic 816065 3ph 20:800 g 205 63 15 9 6 69 12 12 12 12 12 A P23 375W 37

880 H
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ELECTROMIG 400 SYNERGIC euin

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift multiprocess inverter welding machines, @ Saldatrici inverter multiprocesso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA e TIG DC-Lift controllate a
microprocessor controlled, with 4-roller wire feeder. Flexible use with various welded materials (steel, microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita d'impiego con diversi materiali saldati (acciaio,
stainless steel, aluminium) or brazed materials (galvanised sheet metal). Wide variety of application acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate). Larga varieta di campi d’applicazion,
fields, from industry to maintenance, installation to bodywork activities. Synergic adjustment makes dallindustria, alla manutenzione, dall'installazione agli interventi in carrozzeria. La regolazione
the product simple to use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve excellent sinergica rende il prodotto semplice da usare. La tecnologia ATC, Made in Telwin, consente di
standards of welding on thin materials thanks to state-of-the-art control of the arc. ottenere con grande facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato
Features: e manual or synergic operating e 40 pre-set synergic curves e possibility to create, save dell'arco. Caratteristiche: funzionamento in manuale e sinergico ® 40 curve sinergiche predisposte
and recall customised welding programs e MIG-MAG adjustments: wire up slope, electronic reactance, * nossibilita di creare, salvare e richiamare programmi di saldatura personalizzati e regolazioni
wire burn-back time, post gas e 2/4 time operation selection, Bi-Level, spot, inch and mm material in MIG-MAG: rampa di salita del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn
thicknesses  MMA adjustments: hot start, arc force, anti-stick e VRD selection. back), post gas  selezione funzionamento 2/4 tempi, Bi-Level, spot, spessori materiali inch e
Protections: thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, engine driven generator (+/-15%); mm e regolazioni in MMA: hot start, arc force, anti-stick e selezione VRD. Protezioni: termostatica,
TIG Lift. Complete with torch, cable and earth clamp. The 450 and 550 models are available also sovratensione, sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/-15%); Tig Lift.
in the water cooled version. Complete di torcia, cavo e pinza di massa. | modelli 450 e 550 sono disponibili anche nella

versione raffreddate ad acqua.
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MVA - MIG/MAG | MIG-MAG ALUMINIUMKIT |  ELECTRODE TIG TORCH WHEELS
0,6+0,8mm
/\\ @ 722225 °

MIG-MAG
TIG MASK TORCHES HOLDER CONSUMABLES
3m MT36 1+1,2mm

2> [ P
4

i ST26V | |r

@ 742186 @ 742366 /\’\ _Q 713048 742058 .. ¢ I

-4,
¥
COIL ADAPTOR | GAS REGULATOR u "- L

VANTAGE RED XL

4m MT 36 ol o i 41
ﬁ @ @ 802936 @ 742187 i‘

OTHER MASKS 5m MT 36
GAS TUBE 3m DX50 Pag. 38 @ 742188 @ 802273 @ 802486 722119 802948 Pag. 228
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TECHNICAL DATA N

E0EEDIDEMEEERNE A L
A A A Vv A kw mm mm mm kg

EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) n/cos ¢

20400 400@30% 270 73 15 9,5

795L
; ; 230/400V _ (400V) 25 165 08 06 08 08 1 08 16
816090 4 ’ ’ ’ ! ) P23 375W 42
Electromig 400 Synergic 3ph  20:320 320@25% 200 106 17 6,5 09 16 16 16 12 12 8 880 H

(230) 33 126
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ELECTROMIG 450 SYNERGIC (AQUA)

m

@ Postes de soudage inverter multiprocessus MIG-MAG / FLUX / BRASAGE / MMA et TIG DC-Lift contrlés @ Soldadoras inverter multiproceso MIG-MAG/ FLUX/ BRAZING/ MMA y TIG DC-Lift controladas por

par microprocesseur, avec dévidoir a 4 rouleaux. Flexibilité d’emploi avec différents matériaux

soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (tdles galvanisées). Ample variété de champs
d'application, allant de I'industrie, a 'entretien, en passant par I'installation et les interventions en
carrosserie. Le réglage synergique rend le produit simple & tliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines épaisseurs gréce a un controle
avance de I'arc. Caractéristiques : fonctionnement en manuel et synergique ¢ 40 courbes synergiques
prédisposées » possibilité de créer, sauvegarder et rappeler des programmes de soudage personnalisés
o réglages en MIG-MAG: rampe de montée du fil, réactance électronique, temps de bréilure finale du fil
(burn-back), post-gaz e sélection du fonctionnement 2./ 4 temps, Bi-Level, spot, épaisseurs matériaux
en pouces et mm e réglages en MMA : hot start, arc force, anti-stick e sélection VRD. Protections :
thermostatique, surtension, sous-tension, surintensité, moto-générateur (+ / -15%); TIG Lift. Fournis
avec torche, cable et pince de masse. Les modeéles 450 et 550 sont aussi disponibles dans la
version refroidie a eau.

WIRE FEEDER

microprocesador, con arrastra hilo de 4 rodillos. Flexibilidad de uso con diferentes materiales soldados
(acero, acero inoxidable, aluminio) o soldados por cobresoldeo (chapas galvanizadas). Amplia variedad
de campos de aplicacion, desde la industria al mantenimiento, desde la instalacion a las intervenciones
en la carroceria. La regulacion sinérgica hace que el producto sea sencillo de usar. La tecnologia ATC,
Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad excelentes soldaduras en espesores finos gracias

a un control avanzado del arco. Caracteristicas: funcionamiento en manual y sinérgico ® 40 curvas
sinérgicas preparadas e posibilidad de crear, guardar y recuperar programas de soldadura personalizados
* regulaciones en MIG-MAG: rampa de subida de hilo, reactancia electronica, iempo de quemado final
del hilo (burn-back), post gas e seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos, Bi-Level, spat, espesores

de materiales en plgds y mm e regulaciones en MMA: hot start, arc force, anti-stick e seleccion VRD.
Protecciones: termostatica, subida y bajada de tension, subida de corriente, motogenerador (+/-15%);
TIG Lift. Equipadas con antorcha, cable y pinza de masa. Los modelos 450 y 550 estan disponibles
también en la version enfriada por agua.
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TECHNICAL DATA ‘

MIN MA)\
Z0BEE)

EN 60974 1 EN

GD 60%
ENERDCEDREERE
41

V (50-60Hz) n/cos ¢
Electromig 450 Synergic 816091 20400 400@30% 270 73 15 9,5 7
g ynerg 230/400 _ (400V) 25 165 089 06 08 08 1 08 16 150133) WL
Electromig 450 Synergic ..o, 3P"  20:320 320@30% 200 106 17 65 00 2 2 16 2 12 8 1450H g4
AQUA (230V) 33 12,6
Electromig 550 Synergic 816093 10:500 500@40% 400 70 25 16 8
g ynerg 230/400 _ (400Y) 37 2 ogs 06 08 08 1 08 16 1;)133) vb
Electromig 550 Synergic ~g..o0,  3P"  10:400 400@40% 330 67 33 12 09 24 24 16 24 12 8 1450H o5
AQUA (230v) 4 16
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ELECTROMIG 550 SYNERGIC (AQUA)

@ Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG DC-Lift multiprozess SchweiBgeréte mit G VHepropHble caapoubie annapats ans ceapkw MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA u TIG DC-Lift ¢

Invertertechnik, mit Drahtvorschub mit 4 Rollen. Flexibler Einsatz auf unterschiedlich geschweiBten
Werkstoffen (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder schweiBgeldteten Werkstoffen (galvanisierte
Bleche). GroBe Vielzahl an Einsatzfeldern in der Industrie, bei der Wartung und der Montage bis

hin zu Karosseriearbeiten. Uber die synergistische Einstellung lasst sich das Produkt miihelos
bedienen. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf diinnwandigen Werkstoffen dank einer
hochentwickelten Lichtbogensteuerung mit Leichtigkeit ausgezeichnete SchweiBresultate erzilen.
Eigenschaften: Hand- und Synergiebetrieb o 40 vorgegebene Synergiekurven e SchweiBprogramme
konnen individuell erstellt, abgespeichert und aufgerufen werden e Einstellungen im MIG-MAG-
Verfahren: Anfangsrampe der Drahtgeschwindigkeit, elektronische Reaktanz, Dauer fiir das
Nachbrennen des Drahtes (Burn-back), Gasnachstromung (Post-gas) e Auswahl 2/4-Takt-Betrieb,
Bi-Level, Spot, Werkstoffdicke mit inch und mm e Einstellungen im MMA-Verfahren: Hot Start, Arc
Force, Anti-Stick e Auswahl VRD. Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,
Uberlastung, Stromaggregat (+/- 15%); WIG Lift. Brenner, Massekabel sowie Masseklemme sind
en:lfwlten. Die Modelle 450 und 550 stehen auch in der wassergekiihlten Ausfiihrung zur
Verfiigung.
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MUKPOPOLIECCOPHbIM YTIDBNIEHIEM 1 MEXaHV3MOM MOgaYM MPOBONIOKIA C 4 ponuKkamy. bkocTb
1ICM0nb30BaHuA bnarofaps crocobHOCTI OCYLLECTBATH CBaPOUHbIE PABOTHI HA Pa3nuUHbIX MaTEpUanax
(cTanb, HepxageloLLas CTanb, anOMVHII) UM CBAPOUHO-NAsNbHbIE PABOTBI (Ha rabBaHU3UPOBAHHBIX
nwcrax). LLinpokue BO3MOXHOCTI MpUMEHEHIS, OT MPOMBILAIEHHOTO UCMONb30BaHIA [0 TEXOBCAYXUBAHIS,
OT MOHTAXHbIX 10 KY30BHbIX paboT. CUHEpTeTUUeckas perynvpoBKa fenaer yCTpoiicTBO MpocTbM B
Icnorb3oBaHuy. Pa3paborarHas komnanueit Telwin TexHonoris ATC n03B0RSET ¢ NErKoCTbIO MonyuMTh
OT/WYHbIE PE3yMbTaTbI MPK CBAPKE MaTepUarnoB HEGOMbLLOI TONLLIHbI BAarofaps YCOBEPLLEHCTBOBAHHOMY
KOHTPOMIO [yrin. XapakTepuCTyIKyt: GYHKLIMOHMPOBAHIE B PYYHOM V1 CUHEPTETHYECKOM pexuve © 40
MPeQBapUTENbHO 3aAHHbIX CUHEPTETUYECKYIX KpUBLIX ® BO3MOXHOCTb CO3aBaTh, COXPAHATH 11 3arpyXaTb
HOVBYAYyabHbIE MPOrpaMmbi cBapky @ perynupoeka B pexume MIG-MAG: kpuBas Havana ABIDKEHuS
MIPOBOIOKH, 3NEKTPOHHOE COMPOTUBIIEHIAE, BPEMS OTXWra MPOBONOKM B KOHLLE cBapKi (burn back), nofava
rasa nocne Ceapkw (post gas) ® BbiBop 2/4-aTarHoro pexuma pabotsl, GyHKLwM Bi-Level, Spot, TonwuHb!
MaTepuana B JoiiMax unu MM e perynuposka B pexume MMA: hot start, arc force, anti-stick e Bribop VRD.
3aLwuTbl: TepMOCTATUYECKAN 3aLLYTA, 3aLLWTA OT CIVLLKOM BbICOKOTO UMW HU3KOTO HanpsKeHIs, neperpyakm
10 TOKY, MoTOp-rexepatop (+/-15%) - TIG Lift. YkomnnektoaHb! ropenkoit, kabenem 1 3akumom Macchl.
Mopenu 450 u 550 Taroke HaxopaTca B Bogooxnakaaemoil BepCin JOCTYMHbI.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ONE
OUCH
SYNERGY

A
Synergy

LY/
T

nc
rmal Conl

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD NEl  OPTIONAL N
/\\ —"‘\ MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT TIG TORCH REMOTE COOLANTFOR | COIL ADAPTOR EXTENSIONS
am MT36 TIG MASK TORCHES CONTROLS | COOLING SYSTEMS
mA50B 742186 |3mAQUA MT500 / : =
3m_MT40 m 450 AQUA, 550 AQUA VANTAGE | e o~ 4 oot A
m 550 @ 722798 722625 mnggzéés - ST26V @ 802219 ] 4m
0.8=1mm @ 802409 742058 - @ 802486 @ 802348
@ 722227 “EEcTRODE | 4m MT 36 4m mAQUA
ELECTRODE FLUX KIT GAS REGULATOR 2pot. { DOUBLE BOTTLE
G 1,21 6mm [ - HOLDER | B 742187 —= * @ 802336 c ' KIT %
Imm4s00xs0 | ° m, M 36 [ 450, 450 AQUA gy = i @ 802349
3mm 350 DX70 G.RA, 5500 o o 802466 BOARD KIT -i‘ B h030
| m450AQUA, 550 AQUA 5mAQUA MT500 PUSH PULL D 450 AQUA, - - ';0 AQUA
g GASTUBE 804058 @AQUA @550, 550 AQUA 550 AQUA m
@ 713048 @ 722683 @ 802276 @m722119 @ 980559 @ 802976 @ 803067 @ 802470
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SUPERIOR 400 CE VRD - MIG PACK (AQUA) euin

@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process inverter
generators suitable for heavy duty use on worksites and industrial
environments. MIG-MAG welding of all types of steels and steel
by-products and MMA welding of all types of electrodes up to
6mm (mod.400) and 8mm (mod.630). The optional removable
wire feeder and connection cables make it possible to increase
the field of intervention. Compactness and easy transport features
guarantee high levels of mobility and flexibility of use.

Gomplete with wirefeeder, MIG-MAG welding accessories,

@ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG ad alta

potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed ambienti industriali.
Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di acciai e derivati ed in MMA tutti
i tipi di elettrodi fino ad un diametro di 6mm (mod.400) e di 8mm
(mod.630). Il trainafilo asportabile € i cavi di collegamento optional
permettono di aumentare il campo di intervento.

La compattezza e trasportabilita garantiscono grande mobilita e
flessibilita di utilizzo.

Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG, carrello e

trolley and water cooling unit (version AQUA).
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MMATIG

230/400V
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WIRE FEEDER

gruppo raffreddamento ad acqua (versione AQUA).

@ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG &

puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes en chantiers et
en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG tous les types d'aciers et
dérivés et en MMA tous les types d'électrodes jusqu'a un diamétre de
6mm (mod.400) et 8mm (mod.630). Le dispositif a dévider amovible
et les cables de branchement en option permettent d’augmenter le
champ d'intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
une grande mobilité et flexibilité d'utilisation.

Fournis avec dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot
et unite de refroidissement par eau (version AQUA).

EXT)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ELLULOSIC

@MMMMMMMMMMMN))

Aluminium

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

G’/ﬁ;}m
Cur\

Superior 400 CE VRD
MIG PACK

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD NBl  OPTIONAL N
o MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT MIG-MAG EXTENSIONS COIL COVER WATER COOLING |  GOUGING KIT TIG TORCH
3m MT36 TIG MASK TORCHES SYSTEM G.RA.
@ 742186 e MT36
3mAQUAMTS00 |  m400 AQUA ) 4mE 742187 =y
@ 722625 @ 802640 m400@ 802273 | 5mm@ 742188 am & STo60
m400AQUA | 5mAQUA MTS00 | 802472 at A 0742058
° ( ) @ 802409 @ 722683 4m AQUA @ 802595 400 @ 802640 @ 802666
) FLUX KIT ELECTRODE 802398 COIL ADAPTOR G.RA. MAIN WIREFEEDER | GAS REGULATOR
0,6:0,8mm @ 400 AQUA VANTAGE
3795908 = 980604 RED XL . HOLDER Jao{;"oz 173 CONNECTION KIT WHEELS e
p Automatic - Variable bk el 10m AQUA W
[ oAl @ 802936 b 802399 gddd i’
OTHER MASKS @ 400 AQUA 30m AQUA .
3m DX 50 803076 Pag. 38 802276 713282 802470 @ 802486 400 @ 980604 802292 @ 722119
TECHNICAL DATA N
MIN 60% 60% % H h—d
EEDE 1P|
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
] 10350 330@35% 230 62 85 8 9501
Superior 400 CE VRD 816047 230400V _ (400V) 20 14 086 06 08 08 1 08 16 |oos 0w 68
MIG PACK 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
) 10350 330@35% 230 62 85 8 _—
Superior 400 CE VRD 816042 230400V _ (400V) 20 14 086 06 08 08 1 08 16 |00  aow g0
MIG PACK AQUA 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8
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SUPERIOR 630 CE VRD - MIG PACK (AQUA) auin

@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/MMA/
TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos en obras
y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG todos los
tipos de aceros y derivados y en MMA todos los tipos de
electrodos hasta un didmetro de 6mm (mod.400) y 8mm
(mod.630). El arrastrahilo removible y los cables de conexion
opcionales permiten aumentar el campo de intervencion. Las
dimensiones compactas y la transportabilidad garantizan
una gran movilidad y flexibilidad de uso. Equipados con
alimentador de hilo, accesorios de soldadura MIG-MAG,
carro y unidad de enfriamento por agua (version AQUA).

@ Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik fiir das SchweiBen mit - @ YHusepcansHble uHBepTOpHbie reeparopsl MIG-MAG/FLUX/
mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz ~~ MMA/TIG BblCOKOI MOLLIHOCTH NPEAHa3HaUEHbI [118 HTEHCUBHOTO
unter erschwerten Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie YICTIONb30BAHNA Ha CTPOMNAOLLAAKAX 11 B MIPOMBILINEHHbIX YCTIOBUSX,
geeignet. Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl und Caapka MIG-MAG Bcex B0B CTanu 1 MPOV3BOAHbIX MaTepHarnos,
seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von Elekiroden biszu ~ a takxe csapka MMA Bcemy Tunamit 91eKTpofioB AUaMeTpom
6mm (mod.400) und 8mm (mod.630) schweiBen. Mit dem abnehmbaren 1o 6 mm (Mop.400) 1 8mm (Mog.630). 3akasbisaemoe OTAENbHO
Drahtvorschubsystem und den zusatzlich erhéltlichen Verbindungskabel CbEMHOE YCTPOVCTBO MOfiauyt MPOBONIOKA 1 COBAMHUTENbHBIE
lsst sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte und leicht  ka6enw nossonsior pacwuputb pabouyko 30Hy. KomnakTHocT it
transportable Anlage garantiert groBe Beweglichkeit und Flexibilitét beim  noprauerocTs 0becneunsaioT BbICOKYI0 MOBUNBHOCT I THBKOCTb
Einsatz. Komplett mit Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehr, YICTI0Nb30BaHNA. YKOMRNEKTOBaHBI C YCTPOIICTBOM NPOTArMBaHMS,
Wagen und Wasserkiihlungseinheit (Ausfiihrung AQUA). npuxagnexHoctamu ana capku MIG-MAG, Tenexkoit 1 y3nom

BopAHoro oxnaxaerma (sepcua AQUA).
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REMOTE
CONTROL

EAL

WIRE FEEDER
Superior 630 CE VRD
MIG PACK
CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228
STANDARD Bl OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG | ALUMINIUM KIT | MIG-MAG TORCHES EXTENSIONS COIL COVER WATER COOLING GOUGING KIT TIG TORCH
TIG MASK — SYSTEM G.R.A.
3m MT40 e 341
@ 722798 O MT40 R
3mAQUA MT500 m 630 AQUA - 5m @ 722800 ~ g 1 'ﬁ-' ’
@ 722625 @ 802497 5m AQUA MT500 né 12348 ST26V
‘ O @ 802409 @ 722683 4mAQUA 802595 m 630 @ 802497 @ 802666 4m @ 742058
802398
- VANTAGE FLUX KIT GAS REGULATOR COIL ADAPTOR G.R.A. MAIN WIRE FEEDER CARBON
0&%@ ggggé}&UA i xGL b s I 0{3% 2319 CONNECTION KIT WHEELS ELECTRODES
p Automatic - Variable e L y 10m AQUA 0 8mm 5pcs
— @ 802936 s i @ 802399 dddd @ 80280
OTHER MASKS @ 630 AQUA 30m AQUA . 0 10mm 5pcs
3m DX70 @ 803076 Pag. 38 © 802276 @ 722119 @ 802470 802486 m 630 @ 980604 @ 802292 802305
TECHNICAL DATA N
% 60% 0 H -—
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A Vv A kw n/cos ¢ mm mm mm kg
. 10+600 500@40% 400 73 20 13 o
Superior 630 CE VRD 16043 230+400 _ (400V) 35 23 086 06 08 08 1 08 16 |00 0w 86
MIG PACK 3ph 10450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 12 12 8 1450 H
(230v) 44 16
. 10:600 500@40% 400 73 20 13 0501
Superior 630 CE VRD gi6oas 230400 _ (400V) 35 23 086 06 08 08 1 08 16 |00  aow 108
MIG PACK AQUA 3ph  10:450 400@35% 300 65 25 10 09 24 24 16 12 12 8 1450 H
(230V) 44 16
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WAVE 0S: setting the future of welding!

IT

rr| Wave 0S a été créé pour faire du soudage une expérience unique, sur mesure des exigences de I'opérateur.
es| Wave 0S se ha creado para hacer de la soldadura una experiencia tnica, a medida de las necesidades del operador.

DE

SchweiBenden zugeschnitten ist.

RU|

A BRAND NEW WELDING CONCEPT

en| A high-tech system that redesigns the manual welding process to
improve quality, ensure repeatability and boost efficiency.
The user has complete control over the welding parameters and can
tweak them to suit all operational requirements.

IT

INTELLIGENZA: Un sistema high-tech che ripensa il processo di
saldatura manuale per migliorare la qualita, assicurare la ripetibilita,
aumentare I'efficienza. L'utente ha la completa gestione dei parametri
di saldatura adattandoli ad ogni situazione operativa.

FR

INTELLIGENCE: Un systeme high-tech qui repense le processus de
soudage manuel pour améliorer la qualité, assurer la répétabilité,
augmenter I'efficacité. L utilisateur a la gestion compléte

des paramétres de soudage et les adapte a chaque situation
opérationnelle.

INTERACTION
A NEW WAY OF COMMUNICATING

Wave OS is designed to turn welding into a totally unique experience, customised to suit the individual needs of operators.
Wave 0S & stato creato per fare della saldatura un’esperienza unica, su misura delle esigenze dell’operatore.

Wave 0S wurde geschaffen, um aus dem SchweiBen eine einzigartige Erfahrung zu machen, die genau auf die Anforderungen des

TECHNICAL
INFORMATION

-
% TELWIN
P " CHannEL

Wave OS cosnaHa [nis Toro, 4tobbl MOHOCTBI0 MPUCMOCObUTL CBApKY Hy)XXOam orepaTopa.

B INTELLIGENCE

es| INTELIGENCIA: Un sistema high-tech que reconsidera el proceso de soldadura

DE

RU

manual para mejorar la calidad, asegurar la repetibilidad, aumentar la
eficiencia. El usuario gestiona completamente los parametros de soldadura
adaptandose a cualquier situacion operativa.

INTELLIGENZ: Ein Hightech-System mit neu konzipiertem manuellem
SchweiBvorgang, der die Qualitit verbessert, die Wiederholbarkeit
gewdhrleistet und die Effizienz erhoht. Der Benutzer hat die volle Kontrolle (iber
die SchweiBparameter, die sich an jede Arbeitssituation anpassen lassen.

WHTENNEKTYAJTbHBIE TEXHONOT IN: BbicokoTexHonornyHas

cucTema, Kotopasi MEHseT Mofaxoa K pyYHON CBapke, ymyyLluas

KauecTBo, 0becrneunBas NoBTOPSEMOCTb U MOBbILLas 9PGEKTUBHOCTD.
Monb3oBaTesnb MOXeT CBODOAHO YrNpaBnaTh BCEMY napaMeTpamii CBapKy,
npucnocabnuas Ux K KOHKPETHbIM CBApOYHbIM paboTam.

en| Making work user-friendly regardless of the application. Thanks to Wave 0S, the communication
between the operator and the tool used is direct and immediate. Wave OS simplifies man-machine
interaction and guarantees complete customisation of the work environment.

) CEEETE

IT

INTERAZIONE: Rendere il lavoro intuitivo a prescindere dall’applicazione. Grazie a Wave 0S la
comunicazione tra I'operatore e lo strumento utilizzato € diretta, immediata. Wave 0S semplifica
I'interazione uomo-macchina e garantisce una totale personalizzazione dell’ambiente di lavoro.

FR

INTERACTION: Rendre le travail intuitif quelle que soit I'application. Grace a Wave 0S, la
communication entre I'opérateur et I'instrument utilisé est directe, immédiate. Wave 0S simplifie
I'interaction homme-machine et garantit une totale personnalisation du milieu de travail.

ES

INTERACCION: Hace que el trabajo sea intuitivo, sea cual sea la aplicacién. Gracias a Wave 0S
la comunicacion entre el operador y el instrumento utilizado es directa e inmediata. Wave 0S
simplifica la interaccion hombre-maquina y garantiza una total personalizacion del ambiente de
trabajo.

DE

INTERAKTION: Intuitiv arbeiten - und das unabhéngig von der Anwendung. Wave 0S ermdglicht die
unmittelbare Kommunikation zwischen Bediener und verwendetem Gerat. Wave 0S vereinfacht das
Wechselspiel zwischen Mensch und Maschine und gestattet eine vollig individuelle Gestaltung der
Arbeitsumgebung.

B3AVMOLENCTBVE: denaeT paboTy UHTYUTUBHOW BHE 3aBUCUMOCTIA OT 0BIACTI MPUMEHEHMS.
Braropaps Wave OS, cBi3b MeX[ly 0repaTopoM 1 1cronb3yembiM Nprubopom aBnseTcs
HernocpeAcTBEeHHOV 1 MomeHTanbHoi. Wave OS ynpoliaeTt B3aumofeicTeme yenoseka 1 MaLlHbl
1 obecneuriBaeT NosHyio NpKUCnocabnmBaemMocTb paboueii Cpeabl.

RU

EASY MODE
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TECHNICAL

INFORMATION

I crricIENCY
RESPONDING TO EVERY DAY CHALLENGES

en| Wave OS is the perfect solution to respond to the every day demands for ~ es| EFICIENCIA: Wave OS es la solucion a las necesidades de competitividad

competitivity and productivity. Nowadays, quality and repeatability are y productividad del dia a dia. La calidad y la repetibilidad de la misma son
fundamental and essential requisites. The response to such challenges actualmente requisitos imprescindibles. La respuesta a estos desafios
starts with Wave 0S. comienza con Wave 0S.

iT | EFFICIENZA: Wave 0S ¢ la soluzione alle richieste di competitivita e pE| EFFIZIENZ: Wave OS ist die Losung fiir die Anforderungen, die Tag fiir Tag
produttivita di ogni giorno. La qualita e la sua ripetitivita sono ormai an Wettbewerbsféhigkeit und Produktivitat gestellt werden. Die Giite und
requisiti imprescindibili. La risposta a queste sfide inizia con Wave 0S. ihre Wiederholbarkeit sind mittlerweile unabdingbare Voraussetzungen.

Die Antwort auf diese Herausforderungen beginnt mit Wave 0S.

rr| EFFICACITE: Wave OS est la solution aux demandes de compétitivité

et de productivité de chaque jour. La qualité et sa répétabilité sont RU| SOOEKTVBHOCTb: Wave OS sBnsieTca peilieHem, KOTOPOe 130 I B

désormais des conditions essentielles incontournables. La réponse a ces fieHb 0becreunBaeT Bally KOHKYPEHTOCNOCOBHOCTb 11 MPOV3BOAUTENBHOCT.
déflS commence avec WaVe OS KauecTBo 1 MOBTOPAEMOCTb Ka4eCTBEHHOr0 BbIMOIHEHNA pa60T ABNAOTCA
BaXXHENLL MU TpeGOBaHVIFIMVI. Wave OS aBnsieTca 0TBETOM Ha 3TV BbI30BbI.

B KNOWLEDGE
KNOWLEDGE IS THE CORE PRINCIPLE OF IMPROVEMENT

en| Wave OS is an exceptionally powerful knowledge tool designed to trace, analyse and control production processes
far beyond the limits in place up until now. It guarantees comprehensive monitoring of operating parameters to the
advantage of quality levels and the choices to be made.

IT

CONOSCENZA: Wave 0S € un potente strumento di conoscenza in grado di tracciare, analizzare e quindi
controllare i processi produttivi oltrepassando i limiti fin'ora posti. Garantisce il completo monitoraggio dei
parametri nelle lavorazioni a vantaggio della qualita e a supporto delle scelte da affrontare.

FR

CONNAISSANCE: Wave 0S est un instrument de connaissance puissant en mesure de tracer, analyser et donc
contréler les processus de production en dépassant les limites posées jusqu’a présent. Il garantit la surveillance
compléte des parametres dans les usinages au bénéfice de la qualité et en support des choix a affronter.

ES

CONOCIMIENTO: Wave OS es un potente instrumento de conocimiento capaz de trazar, analizar y por lo tanto
controlar los procesos productivos sobrepasando los limites hasta ahora establecidos. Garantiza el completo
seguimiento de los parametros en las elaboraciones, lo que redunda en una mejora de la calidad y en la asistencia en las elecciones que se deben realizar.

DE

WISSEN: Wave OS ist ein leistungsstarkes Wissensinstrument, das die bisherigen Grenzen iiberschreitet, weil es in der Lage ist, die Fertigungsprozesse
aufzuzeichnen, zu analysieren und anschlieBend zu kontrollieren. Es ermdglicht im Rahmen der Bearbeitungen die vollstdndige Uberwachung der Parameter,
was sich positiv auf die Giite auswirkt und die Entscheidungsfindung unterstiitzt.

RU

3HAHWA: Wave OS gBniS€TC MOLLHBIM UHCTPYMEHTOM MOMYYeHUs 3HaHWIA, MOCKOMbKY MO3BONIAET OTCNEXWBATb, aHANM3MPOBATb U KOHTPONMPOBAaTb
MPOU3BOACTBEHHbIV MPOLIECC, NEPEeCcTynas Yepes CyLLecTBylOLLME A0 3TOro orpaHuyeHns. OH rapaHTMpyeT NosHbIA KOHTPOSb pabounx napaMeTpos,
obecreunBas KauecTBO 1 pacluvpss BOSMOXHOCTN MPUMEHEHNS.

WELDING DATA MANAGEMENT
THE COST AND PERFORMANCES CONTROL TOOL

en| Welding Data Management is the essential tool for the detailed welding data analysis. An intuitive programme
conceived to facilitate you in cost management, increase processing quality and support professional welders’
tests, etc. To make the best choices.

IT

Welding Data Management & lo strumento indispensabile per I'analisi approfondita dei dati di saldatura. Un
programma dall’utilizzo intuitivo ideato per facilitarti nella gestione dei costi, nel miglioramento della qualita
delle lavorazioni, nel supporto ai test per saldatori qualificati, etc. Per prendere le scelte migliori.

FR

Welding Data Management est I'instrument indispensable pour I'analyse approfondie des données de soudage.
Un programme a I'utilisation intuitive congu pour vous aider dans la gestion des collits, dans I'amélioration de la
qualité des usinages, dans le support aux tests pour soudeurs qualifiés, etc. Pour prendre les choix les meilleurs.

ES

Welding Data Management es el instrumento indispensable para un andlisis profundo de los datos de soldadura.
Un programa con una utilizacion intuitiva ideado para facilitar la gestion de los costes, la mejora de la calidad
de las elaboraciones, la asistencia en las pruebas para soldadores cualificados, etc. Para tomar las mejores
decisiones.

DE

Welding Data Management - unverzichtbar fiir die eingehende Analyse der SchweiBdaten. Ein intuitives Anwendungsprogramm, das entwickelt wurde, um
lhnen u a. beim Kostenmanagement, bei der Verbesserung der Bearbeitungsqualitit und beim Support fiir Tests von qualifizierten SchweiBern Erleichterung zu
bringen. Fiir die beste Wahl.

RU

WeIding Data Management ABMAeTCA He3aMeHNUMbIM NHCTPYMEHTOM Ana yrny6r|eHHoro aHanuaa flaHHbIX CBapKu. MHTyMTMBHO-HOHFITHaﬂ B ICNOMb30BaHN nporpamma,
npegHasHaveHHasa ans obrerueHus ynpasneHna nsaepxkamu, ynyylleHus kayectsa pa60TbI, OKasaHus noaaepXxkn npu atrecraumm KBaﬂVI¢VILI,I/Ip0BaHHbIX
CBapLinKoB 1 T.0. na MPUHATUA 6onee KauecTBEHHbIX peLueHunn.
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WELDING DATA MANAGEMENT NEORMATION

B A VIANAGER ALWAYS WITH YOU

WELDING PERFORMANCE ANALYSIS

en| Tracking and graphical display of the main parameters (voltage, current, wire speed, etc..) involved in
the process. Monitoring of various parameters to grant quality and compliance to production standards.

IT | Tracciamento e visualizzazione grafica dei principali parametri implicati nel processo (tensione,
corrente, velocita filo, etc..). Monitoraggio del mantenimento dei parametri per assicurare qualita e
conformita agli standard produttivi.

FrR| Suivi et affichage graphique des principaux paramétres impliqués dans le processus (tension, courant,
vitesse du fil, etc.). Surveillance du maintien des paramétres pour assurer qualité et conformité aux
standards de production.

es| Trazado y visualizacion grafica de los principales parametros implicados en el proceso (tension,
corriente, velocidad del hilo, etc.). Seguimiento del mantenimiento de los parametros para asegurar la
calidad y la conformidad con los estandares de produccion.

oe| Ablaufverfolgung und grafische Anzeige der in den Prozess implizierten Hauptparameter (bspw. Spannung, Strom und Drahtgeschwindigkeit).
Uberwachung der Beibehaltung der Parameter, um die Qualitat und die Ubereinstimmung mit den Produktionsstandards sicherzustellen.

RU| PerncTtpauus n rpaduueckoe oTobpaXkeHne OCHOBHBIX MapaMeTpoB, XapakTepuayoL X NPOLLECC CBapKK (HamnpsKeHwe, TOK, CKOPOCTb NMPOBOSIOKN U
T.0.). KOHTpOnb cTabunbHOCTW NapamMeTpoB fAns obecreyeHrs KauecTsa U COOTBETCTBYS MPON3BOLACTBEHHbIM CTaHAAPTaM.

CONTROL OF PRODUCTIVITY AND EFFICIENCY

en| Detailed consumption report of the selected jobs to create accurate production costs.

IT | Report dettagliato dei consumi legati alle lavorazioni selezionate per generare un costo di
produzione accurato.

rr| Rapport détaillé des consommations liées aux usinages sélectionnés pour générer un colt de ' 3 1 Vg ‘L"L“£
production précis. gy | i 111

i | 1

[ ;

es| Informe detallado de los consumos relacionados con las elaboraciones seleccionadas para generar un | 1 i
coste de produccion preciso.

oe| Detaillierter Report des an die ausgewdahlten Bearbeitungen gebundenen Verbrauchs zur Erstellung der
genauen Produktionskosten.

RU| [leTasibHblil OTUET O PacXofe MaTepuasios BO BpeMs 0bpaboTku, [Anis orpefeneHus TOUHOV CTOMMOCTY MPOU3BOACTBA.

CONSUMPTIONS HIGHLIGHT IN FAVOUR OF PLANNING

en| Consumption analysis within a specific time span to support the planning of consumables supplies.

im | Analisi dei consumi in uno specifico periodo per favorire la programmazione degli approvvigionamenti
di consumabile.

FrR| Analyse des consommations dans une période spécifique pour favoriser la programmation des
approvisionnements de consommable.

es| Analisis de los consumos en un periodo especifico para favorecer la programacion de los
abastecimientos de consumibles.

bE| Verbrauchsanalyse in einem spezifischen Zeitraum, um die Programmierung mit der Versorgung von
Verbrauchsmaterial zu unterstiitzen.

RU| AHanus pacxoga mMarepuasnos 3a onpefeneHHbin nepuog ANng yayylleHns nnaHnpoBaHua pacxoiHblX MaTeprasos.

B How IT WORKS

LET’S GET IT STARTED TRACK YOUR WORK ANALYSE AND COMPARE
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ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG (continuous
and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift inverter welding
machines. The WAVE 08 system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements; traceable
and analysable, by saving data via USB; simplified, thanks to
SYNERGIC adjustment of parameters.Maximum operational
flexibility for use in a wide variety of application sectors, from
maintenance to installation and interventions at body shops. It is
possible to operate on different welded materials (steel, stainless
steel, aluminium), brazed materials (galvanised and zinc-plated
sheet metal) with specific welding processes having low
thermal transfer, ROOT-MIG and ATC, and specific processes
for aluminium and brazed materials AB PULSE and AB PoP. The
intelligent and automatic control of the arc, instant by instant,
will maintain high levels of welding in all working conditions,
with different materials and/or gases. Complete with VRD

device. Supplied with various stored welding programmes,
offers the possibility also to store, trace and export more
customised programmes. Complete with MIG-MAG torch, cable
and earth clamp.

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato,

multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
controllate a microprocessore. Il sistema WAVE 0S rende le
operazioni di saldatura: personalizzabili in base all’esigenza
dell'utilizzatore; tracciabili ed analizzabili, attraverso

il salvataggio dei dati via USB; semplificate, grazie alla
regolazione SINERGICA dei parametri. Massima la flessibilita

di utilizzo per una larga varieta di campi di applicazione, dalla
manutenzione, alla installazione, agli interventi in carrozzeria.
E’ possibile operare su diversi materiali saldati (acciaio, acciaio
inox, alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate)
con processi specifici di saldatura a basso apporto termico,
ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio e saldo-brasatura
AB PULSE e AB PoP. Il controllo intelligente ed automatico
dell'arco, istante per istante, manterra performance in saldatura
elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/o gas
diversi. Complete di dispositivo VRD. Molteplici i programmi
di saldatura memorizzati, offre la possibilita di salvare,
tracciare ed esportare numerosi programmi personalizzati.
Complete di torcia MIG-MAG, cavo e pinza di massa.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 227

m

@ Postes de soudage & inverter, avec fonctionnement continu

et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/BRASAGE/MMA/TIG
DC-Lift contrdlés par microprocesseur. Le systtme WAVE 0S
rend les opérations de soudage: personnalisables en fonction
des exigences de I'utilisateur; tracables et analysables, grace

a 'enregistrement des données sur USB; simplifiées, grace au
réglage SYNERGIQUE des paramétres. Flexibilité d’utilisation
maximale pour une large variété de domaines d’application, de
l'entretien, & Vinstallation, en passant par les interventions en
carrosserie. Il est possible d'opérer sur divers matériaux soudés
(acier, acier inox, aluminium), braso-soudés (toles galvamsees et
zinguées) avec processus spécifiques de soudage a bas apport
thermique, ROOT-MIG et ATC, et spécifiques pour aluminium

6t braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le contrdle intelligent

et automatique de I'arc, a chaque instant, maintiendra des
performances en soudage élevées dans toutes les conditions de
travail, avec des matériaux et / ou des gaz différents. Equipées
avec dispositif VRD. Fournis avec de nombreux programmes de
soudage mémorisés, il offre la possibilité d’enregistrer, tracer
et exporter de nombreux programmes personnalisés. Avec
torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

EXTp

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

~ACtive ¥
Synﬁrgy

Pulse On Puise

PULSE 'POF

dv n c
rmal Conl

ROOT-MIG
|

TIG

STANDARD Ml OPTIONAL N :ﬁ VRD
MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT SPOOL GUN M6 TIG TORCH VOLTAGE REDUCTION DEVICE
- e, 3m MT25 TIG MASK TORCHES -
@ 742183 ;
L
B i -
ST26V
ﬁ o i S @ 802407 4m @ 742058 USB
0,6+0,8mm
GAS TUBE @ 722225 ELECTRODE PUSH PULL GAS REGULATOR
VANTAGE RED XL HOLDER BOARD KIT =
Automatic - Variable 4m MT25 T )
# 3m DX50 @ 802936 @ 742184
OTHER MASKS 5m MT25 25mm24m DX50
Pag. 38 @ 742185 @ 713282 @ 980559 @ 722119
TECHNICAL DATA Y
M\N MAX 60
AL W%IIIIIE
ENGDQ74—1 EN 41
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Electromig 230 WAVE 816060 00 0240 200 g5 95 %5 3 g 086 06 08 08 08 08 16 g gggbv 32
9 3ph 20% 9 55 08 1 1 1 12 1 4 oo
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ELECTROMIG 330 WAVE (AQUA)

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a impulsos,
multiproceso, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/TIG DC-Lift controladas
con microprocesador. El sistema WAVE 0S hace que las
operaciones de soldadura: se puedan personalizar segtn
as necesidades del utilizador; se puedan trazar y analizar,
guardando los datos por USB; se simplifiquen, gracias a la
regulacion SINERGICA de los parametros. Méxima flexibilidad
de utilizacion para asegurar una amplia variedad de campos
de aplicacion, desde el mantenimiento a Ia instalacion o as
intervenciones en carroceria. Se puede operar en diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio),
cobresoldados (chapas galvanizadas y cincadas), con procesos
especificos de soldadura de bajo aporte térmico, ROOT-MIG y
ATC, y especificos para aluminio y cobresoldadura AB PULSE
y AB PoP. EI control inteligente y automatico del arco, instante a
instante, mantendré prestaciones de soldadura elevadas en todas
las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases distintos.
Equipadas con dispositivo VRD. Son milltiples los programas
de soldadura memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar,
trazar y exportar numerosos programas personalizados.
Incluyen la antorcha MIG-MAG, cable y pinza de masa.

|

(@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher und

pulsierter Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung. SchweiBverfahren
mit dem System WAVE 0S: individuell nach den Wiinschen

des Anwenders einstellbar; riickverfolghar und analysierbar
mittels Datenabspeicherung iiber USB; vereinfacht, dank der
SYNERGISTISCHEN Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitat
beim Gebrauch fir eine groBe Vielzahl an Anwendungsgebieten,
sowohl bei der Wartung, der Installation als auch bei
Karosseriearbeiten. Es kann mit verschiedenen schweiBbaren
(Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und l6tbaren (galvanisierte und
verzinkte Bleche) Werkstoffen mit spezifischen SchweiBverfahren
bei geringer Wérmezufuhr mit ROOT-MIG und ATC, sowie speziell
fiir Aluminium und zum SchweiBléten mit AB PULSE und AB PoP

verfahren werden. Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung
hélt unter samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen

Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe SchweiBleistungen aufrecht.
Komplett mit VRD Vorrichtung. Ausgestattet mit einer Vielzahl an
gespeicherten SchweiBprogrammen, besteht die Maglichkeit
mehrere personlich abgestimmte Programme zu speichern,

nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-MAG-

Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

m

@ VhisepTopHble CBaPOUHbIE ANNapaTbl ¢ HEMPEPbIBHbIM 1

VIMMYRBCHBIM PEXUMOM PaboTb, MHOropexuMHble MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMATIG DC-Lift, ¢ MukponpoLeccopHbIM yrpaBneHvem.
Cucrema WAVE OS no3sonseT: HacTpamBaTb NpoLiecc cBapkit
COrnacHo TpeboBaHIAM MONb30BATENS; OTCREKYBaTb I
aHanu3npoBaTh CBApKY, COXpaHAA fanHble yepe3 USB-nopr;
ynpouarb csapky bnaropaps CYHEPTETUMECKOW perynuposke
riapameTpoB. MakcumarbHas rBKoCTb CTIONb30BaHIS B
Pa3Ho06PasHbIx 0BNACTAX MPUMEHEHNA, OT 06CTYXUBaHMA

10 MOHTAXKHbIX I KY30BHbIX paboT. BoMOXHOCTb MPOBOANTS
CBapOUHble PaboThl Ha Matepuanax pasnuuHbix TUMOB (CTarb,
HepXKaBeloLLas CTarlb, anioMUHIT), UTIM CBAPOUHO-NasMbHbIE paboThI
(Ha ranbBaHU3IPOBAHHbIX 11 OLLMHKOBAHHbIX MIMCTaX), KCMONb3ys
0c06ble METORbI CBAPKIA C HiA3KWM Tenmonputokom, ROOT-

MIG e ATC 1 cnewwanbHo npeaHasHayeHHbIe A8 anioMiHIAS

1 csapkw-naiikin AB PULSE n AB PoP. VkTennekTyanbHbiii v
QBTOMATUUECKMII KOHTPOIb JyT HEMPEPLIBHO 0becneunsaeT
BLICOKYI0 SOEKTVBHOCTb CBAPKY B NOBLIX Paboumx yCroBwsX npi
11CNONb30BAHNY PA3NINYHbIX MATeUanos i/unv ra3os. Mawuubl
ocHaLLeHbl VRD ycTpoiicTBo. MHoroumcneHHble nporpamubl
CBapKy, COXPaHeHHbIe B NaMATI, NO3BOAAIOT COXPAHATH,
otcneXuBatb 1 IKCMIOPTUPOBATL MHAMBIYaNbHbIE NPOTPaMMbl.
OcHatujatorcs ropenkoit MIG-MAG, kabenem 1t 3aXumom Maccsl.

inverter
MIG-MAG MULTIPROCESS
FLUX MIG - MMA - TIG

? 32
!>
v
54
Ja

N
o
(=)
<

MAX
© 15Kg

300mm

——_

ctive
Swa rgy

\ S

Pulse On Pulse

» A »
ROOT-MIG
.

TIG

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

WIRE FEEDER

-
Wi usSB
TELWIN CONSUMABLES: MIG-WAG Pag. 227
STANDARD N OPTIONAL
W 3m MT25 MVA - MIG/MAG | MIG/MAG TORCH | ALUMINIUM KIT | SPOOL GUN M6 TIG TORCH = COOLANT
m 330 @ 742183 TIG MASK — FOR
3mAQUA MT500 ‘/\ .’ | COOLING
@ 330 MA 722625 4m MT25 - SYSTEMS
P 742184 ST26V @330 AQUA
5m MT25 m 330 @ 802663 @ 802407 4m @742058 802976
S 0,6+028mm 742185
TUBE @ 722225 ELECTRODE PUSHPULL | GASREGULATOR WHEELS KIT
vaNTAGEREDXL | T Py, HOLDER BOARD KIT ==
GRA. 3300 @ Automatic - Variable | 3m AQUA MT500 '& 1 i m 330 @ 802948
330 AQUA {2 802936 o 722625 [ ] GRA. 3300
@ 802942 3m DX50 OTHERMASKS | 5m AQUAMTS00 | 25mm24m DX50 o Electromig 330 Wave AQUA
Pag. 38 @ 722683 @ 713262 @ 980559 @ 722119 m 330 @ 802942
TECHNICAL DATA
Azl v Jacdpid = dN ofesless|eufenesrf 2:§ 1P L) &
EN60974-1 ~ EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kw A n/cos ¢ mm mm mm kg
: 10 65
Electromig 330 WAVE 816061 44, 270 = I 09 06 08 08 08 08 16 845L 39
- aph 20300 300 205 B qo5—p7 16 g9 42 12 12 12 12 6 [P 30W
Electromig 330 WAVE AQUA 816062 1% 9o ' 0 g 0 0 2 915H 49
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INVERPULSE: HIGH TECHNOLOGY... NEORMATION

= 10 Plus for Inverpuise!

PRECISION W

Stable & Controlled Arc

W MULTI-PROCESS

5 process in 1

W SYNERGIC

Simple & Immediate

puse W

Welding Quality

Set-up without Spatters
W por root-Mic W
Performance Easy Gap Filling
& Aesthetics

JOB w

W DEEP-MIG

One Touch Setting
Deep &
Fast Welding
w USB Smart Control
Fast Update Energy Saving
B \VULTI-PROCESS
5 PROCESSES IN ONE
EN| 5 processes in one single welding machine: es| 5 procesos en una Unica soldadora:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA.
im| 5 processi in una sola saldatrice: oe| 5 Verfahren in einem einzelnen SchweiBgeréat:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, WIG, MMA.
FR| 5 procédés dans un seul poste de soudage: RU| 5 METO[OB CBapKu B OOHOM CBapOYHOM arnnapare:
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA. -

&
B PrECISION

STABLE & CONTROLLED ARC
en| Maximum arc stability for easy, spatter-free es| Maxima estabilidad del arco para una soldadura
welding. Made in Telwin technology. facil y sin rociados. Tecnologia Made in Telwin.

IT | Massima stabilita dell’arco per una saldatura facile  pE| Hdchste Lichtbogenstabilitdt fir leichtgéngiges, Aluminium
e priva di spruzzi. Tecnologia Made in Telwin. spritzerfreies SchweiBen. Technik ,Made in Telwin“,
Fr| Tres grande stabilité de I'arc pour un soudage facile Rru| MakcumanbHas cTabunbHOCTb ayru,
et sans projection. Technologie Made in Telwin. obecneurBatoLLas NPOCTOTY CBApPKM 1 OTCYTCTBUE
6pbiar. TexHomorua, paspabotaHHasa KOMMNaHuen
Telwin.

Stainless Steel
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TECHNICAL

INFORMATION

...for the best performances & cost reduction

SYNERGIC

SIMPLE & IMMEDIATE SET-UP

en| Immediate and easy adjustment: thanks to the
stored synergy curves that represent the different
intervention conditions, you only need to set one
parameter.

T

Immediata e semplice regolazione impostando
un solo parametro grazie alle curve sinergiche
memorizzate che rappresentano le diverse
condizioni di intervento.

FR

Réglage immédiat et simple en programmant un
seul parametre grace aux courbes synergiques
mémorisées qui représentent les différentes
conditions d’intervention.

o . . . ~Active
es| Regulacion inmediata y simple configurando un synergy
s6lo parametro, gracias a las curvas sinérgicas /A

memorizadas que representan las varias
condiciones de intervencion.

DE

Einfache und ziigige Einstellung durch Vorgabe
eines einzelnen Parameters dank der gespeicherten
Synergiekurven, die die verschiedenen
Einsatzbedingungen abbilden.

RU| MrHOBeHHasl 1 MpocTas perynpoBka,
MO3BOMAIOLLAA HACTPAUBATL BCETO OAVH
napameTp, brarofiaps CUHEPreTNYeCKM
KPUBbIM, XPAHALLMCS B MamaATh, KOTOpbIe

COOTBETCTBYIOT pas/inyHbIM pa6oq|/|M ycnosuam.

PULSE
WELDING QUALITY WITHOUT SPATTERS

en| Sophisticated technology that guarantees high performance: high execution speed, excellent cleaning and
penetration, low deformation, welding in all positions in particular with aluminium, stainless steel and alloys.

5

Sofisticata tecnologia che garantisce elevate performances: alta velocita di esecuzione, ottima pulizia e

penetrazione, bassa deformazione, saldatura in tutte le posizioni specialmente con alluminio, inox e leghe. OPERATIVE COSTS

FR

Technologie sophistiquée qui garantit de hautes prestations: grande vitesse d’exécution, propreté
et pénétration excellentes, faible déformation, soudage dans toutes les positions spécialement avec
I'aluminium, I'inox et les alliages.

ES

Tecnologia sofisticada que garantiza elevadas prestaciones: alta velocidad de ejecucion, dptima limpieza
y penetracion, baja deformacion, soldadura en todas las posiciones, especialmente con aluminio, acero
inoxidable y aleaciones.

MIG MAG
TRADITIONAL

DE

Ausgereifte Technik als Gewahr fir Hochleistungen: Hohe Arbeitsgeschwindigkeit, saubere SchweiBungen
und ausgezeichneter Einbrand, geringer Verzug, SchweiBen in allen Lagen insbesondere bei Aluminium,
Edelstahl und Legierungen.

RU

CoBpemeHHas TexHomorus, obecreurBsaroLLas Hamyylline XapakTepucTuKI: BbICOKas CKOPOCTb
paboTbl, UKCTOTa CBapKU 1 riybrHa NPOHNKHOBEHE, HU3Kas CTerneHb AedopmaLiii, BO3MOXKHOCTb
OCYLLLeCTBATb CBAPKY B NI0GOM MOMOXEHNM, annapaTt 0CobeHHO NPeayCMOTPEH 1S CBapKi
anioMUHUS, HEpPXXaBeloLLLen CTanu 1 CrnaBoB.

WELD PENETRATION
POP
PERFORMANCE & AESTHETICS

en| Pulsed welding evolution that helps extend the applications to guarantee execution speed, welding and
aesthetic quality.

Pulse On Pulse

IT

Evoluzione del pulsato che permette di estenderne le applicazioni garantendo velocita di esecuzione, qualita
della saldatura ed estetica.
WELDING SPEED

+100%

rr| Evolution du pulsé qui permet d’en élargir les applications, ce qui garantit vitesse d’exécution, qualité du

soudage et esthétique.

ES

Evolucion del pulsado que permite extender su aplicaciones, garantizando velocidad de ejecucion, calidad de
la soldadura y estética.

DE

Fortentwicklung des Impulsverfahrens fiir einen breiten Anwendungsbereich und garantiert hohe
Arbeitsgeschwindigkeiten, eine hervorragende SchweiBgiite und eine saubere Optik.

RU

VnquueHHaﬂ nMnynbcHaa cBapkKa, No3eongrLas paclnpnTb obnactb NpuMeHeHua annaparta,
obecneuuBatoLLas CKOpPOCTb pa60TbI, KayeCTBO CBapKn N 3CTETUYHOCTD.

ALUMINIUM
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... for the best welding quality INFORMATION

ROOT-MIG ROOT-MIG

EASY GAP FILLING

en| Advanced functionality that makes it easier to weld es| Funcionalidad avanzada que facilita las soldaduras de juntas
joints that are far apart: aesthetics similar to TIG but muy distantes entre ellas: estética parecida a TIG, pero con
with faster execution (even with vertical up/down mayor velocidad de ejecucion (incluso en vertical ascendiente/
welding), no ceramic back up, excellent pool control descendiente), ausencia de soporte ceramico, alto contenido del
that makes welding on edges much easier. bafio que facilita la soldadura en los margenes.

iT | Funzionalita avanzata che facilita le saldature di oe| Moderne Funktion fiir leichteres SchweiBen bei sehr weit
giunti molto distanti fra loro: estetica simile a TIG voneinander entfernten SchweiBnahten: Die Optik dhnelt
ma con maggiore velocita di esecuzione (anche der des WIG-Verfahrens, wird aber mit einer hdheren
in verticale ascendente/discendente), assenza di Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch beim Auf- und
supporto ceramico, alto controllo del bagno che AbwartsschweiBen in Vertikallage). Keine Keramikhalterung
agevola la saldatura sui lembi. erforderlich, eine genaue Kontrolle des SchweiBbades erleichtert

das KantenschweiBen.

rFr| Fonctionnalité avancée qui facilite les soudages
de jonctions trés distantes entre elles: esthétique RU| PacluypeHHble ¢pyHKLIMOHaNbHbIE BO3MOXKHOCTH, yripoLiaroLLme
similaire au TIG mais avec une plus grande vitesse CBapKy COEAVHEHWI, PACTONOXEHHBIX HA O4YeHb BOMbLIOM
d’exécution (méme en verticale ascendante/ paccTosHUV pyr OT fipyra: KauecTBO aHasornyHo TIG,
descendante), absence de support céramique, HO C bonee BbICOKOVI CKOPOCTbIO paboThl (B TOM uucne
Contrme du bain é|evé’ ce qu| faci"te le Soudage sur BepTunKasbHbIX LWBOB, HaNpPaB/€HHbIX KaK BBEPX, TaK 1 BHV|3),
les bords. He TpebyeT 1CroNb30BaHMA KEPaMMUECKOli OMopbl, BbiCOKas BACK

KOHTPOMMPYEMOCTb BaHHbI, UTO YTPOLLAET CBapKy Y KPOMOK.

- DEEP-MIG
B DEer-miG -,

DEEP & FAST WELDING
en| Advanced operation that notably increases penetration es| Funcionalidad avanzada que aumenta considerablemente
during welding. The optimal arc stability and the great la penetracion durante la soldadura. La estabilidad optima
execution speed give considerable time/cost savings, del arco y la gran velocidad de ejecucion permiten ahorros
reducing faults and re-working. considerables de tiempo/costes, reduciendo defectos y
im| Funzionalita avanzata che aumenta notevolmente reelaboraciones. SPRAY
la penetrazione durante la saldatura. L'ottima oe| Diese moderne Funktion erhoht den Einbrand wahrend ARC
stabilita dell’arco e la grande velocita di esecuzione des SchweiBens betrachtlich. Die ausgezeichnete
permettono considerevoli risparmi di tempo/costi Lichtbogenstabilitit und die groBe Ausfiihrungsgeschwindigkeit
riducendo difetti e rilavorazioni. sind sehr zeit- und kostensparend und reduzieren dariiber
. o L hinaus die Anzahl der Fehler und Nachbearbeitungen.
Fr| Fonctionnalité avancée qui augmente
remarquablement la pénétration durant le soudage. RU| lNepenoBas ¢pyHKLMA, KOTOPas CyLLECTBEHHO MOBbILLIAET
Lexcellente stabilité de I'arc et la grande rapidité neHeTpaLmio Bo Bpems CBapKiA. MpesocxonHan CTabunbHOCTb
d’exécution permettent des économies considérables Ayrn 1 BbiCOKaA CKOPOCTb MO3BONAT CYLLECTBEHHO
de temps/codts, tout en réduisant les défauts et les COKOHOMUTb BPEMS 1 CHU3NTb 3aTpaThl, yMeHblas
réusinages. KONMN4eCcTBO ﬂed)eKTOB 1 yCTpaHaa HeO6X0£lVIMOCTb B

MOBTOPHOV 0bpaboTKe.

BN 0B

en| Various needs can be met thanks to multiple programs ~ es| Varios programas memorizados/personalizables responden ONE TOUCH
that can be saved/personalised; these programs a las varias necesidades y permiten tiempos minimos de SETTING
also guarantee minimum set-up times, excellent configuracion, repetitividad 6ptima de las intervenciones,
intervention repeatability, and maximum productivity. productividad maxima.
im | Molteplici programmi memorizzati/personalizzabili oe| Zahlreiche gespeicherte oder individualisierbare
rispondono alle varie necessita e permettono minimi Programme tragen den diversen Anforderungen Rechnung
tempi di set-up, ripetitivita ottimale degli interventi, und ermdglichen kiirzeste Einrichtungszeiten, eine
massima produttivita. ausgezeichnete Wiederholbarkeit der Arbeiten und hdchste
R Produktivitét.
FR| De nombreux programmes mémorisés/
personnalisables répondent aux diverses nécessités RU| MHOXECTBO COXPaHEHHbIX B MamsTy HaCTpanmBaeMblx
et permettent des temps minimes de pré-réglage, MporpamMm, OTBEUAIOLLNX Pa3NUHBIM NOTPEBHOCTAM 156 PROGRAMS AVAILABLE
une excellente répétitivité des interventions, une trés 11 MO3BONAIOLLMX HACTPOUTb annapat B KpaTyailive MIG-MAG © PULSE * BRAZING
grande productivité. CPOKW, BenvKonenHas noBTopseMOCTb Pe3ysnbTaTos,

MakcumanbHasa rnpon3soauTeNibHOCTb.

B uss ’_Y.
FAST UPDATE
USB

en| The USB connection can be used to insert new programs and immediately update the machine operation firmware.

1| La connessione USB permette I'inserimento di nuovi programmi e I'immediato aggiornamento firmware del funzionamento della macchina.

FrR| La connexion USB permet 'insertion de nouveaux programmes et la mise a jour immédiate du firmware de fonctionnement de la machine.

es| La conexion USB permite la introduccion de nuevos programas y la actualizacion inmediata del firmware y del funcionamiento de la maquina.

oe| Uber den USB-Anschluss lassen sich neue Programme iiberspielen und die fiir den Maschinenbetrieb zustindige Firmware jederzeit ziigig aktualisieren.
RU| USB-coenyiHeHVie NMO3BONSAET 3arpy)kaTb HOBbIE NMPOrpamMMbl 1 0BHOBNATL MPOLLUBKY annapara.
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA euin

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls wire feeder. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function allows for a rapid and easy setting of the welding programmes
and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants, make them
particularly suitable for use in the industrial field. Features: continuous, pulse and double pulse operation  various pre-set synergic programmes e storage of customized welding programmes and of alarm states
¢ regulation of bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time e choice of 2/4 times, spot operation e possibility to use with SPOOL GUN (mod. 320); remote
control connector e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections e check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

[T FR E5 OE RU 2

MIG-MAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
B ctive
400V Syn rgy

= L'
PULSE

O]
z
3

(- 15Kg

+

2%
€3
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873
ER
EE

EAL

WIRE FEEDER

TECHNICAL N

Acfac) v Jacdpr g N ofestlesslenlenfead 2: ] 1P
A A v A kW A mm mm mm kg

EN60974-1 ~ EN60974-1

V(E0-60H) A n/cos ¢
670L
Inverpulse 320 815301 %}5?, \g 45
400 270 107 6 08 06 08 08 1 08 16
| aph 105800 35 190 78 475 q05 0 o8 12 12 12 12 12 6 P8 o0
nverpulse 320 AQUA 815336 600W 96
(***) 1190 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oXnaxaeHnem
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INVERPULSE 320 MIG-TIG-MMA AQUA euin

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli. Flessibilita di impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo
sempre un elevato controllo dell'arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati, le rendono
particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale. Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato ® vari programmi sinergici pre-memorizzati ¢ memorizzazione di programmi di
saldatura personalizzati e allarmi o regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo o selezione funzionamento 2/4
tempi, spot e predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza e protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase e auto diagnosi all'accensione.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG.
I modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.
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3m WT36 0,6+0,8mm°
742186 @ 722225
3m AQUA MT500 | 11 2mm
722625 @ 742366
3m DX 70 @ 722346
[ 320 AQUA
320 AQUA 80301
@ 802497

= &

EEXT)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ctive
Synergy

S UL
PULSE

Pulse On Pulse

ROOT-MIG

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

OPTIONAL N
MMA - MIG/MAG MIG-MAG SPOOL GUN M6 FLUX KIT TIG TORCHES REMOTE WATER COOLING |AUTOTRANSFORMER
TIG MASK TORCHES . CONTROLS SYSTEMlI)((]i.R.A.
; . 1 pot.
T ’“ Ei el !L‘—- 802219 AT 300
MT36 2 pot. 3ph 208V-230V
4m@ 742187 @ 802407 @ 802466 4m @ 742427 802336 | m 320 @ 802497 @ 802681
5m @ 742188 Blue linem 742463
G.R.A. MAIN ALUMINIUMKIT | 4m AQUA . COOLANT |  ELECTRODE DOUBLE
VANTAGE CONNECTION KIT 742570 FOR HOLDER BOTTLE
REDXL O Blue linem 742462 COOLING | 25mm-4m DX50 KT
Automatic - Variable | 3m AQUA MT500 8m 742431 SYSTEMS 713282
@ 802936 722625 . w320@ 802596 | Blue linem 742464 BOARD KIT
OTHERMASKS | 5m AQUA MT500 m320AQUA | 8mAQUA m 320 AQUA PUSH PULL
Pag. 38 722683 @ 320 @ 980604 802409 Blue linem 742497 @ 802976 980559 @ 803055
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA euin

@ Postes de soudage  fil, & technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlés par microprocesseur, avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation
universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a s rapporter a ordinateur
ou réseaux industriels, les rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents programmes
synergiques pré-établis ® mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes o réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant, réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir
du fil, temps de briilure finale du fil (burn - back) e sélection fonctionnement 2/4 temps, spot e utilisation avec torche SPOOL GUN (mod. 320); prevus pour contrdle a distance e protections thermostatique, survoltage,
surtension, sous-tension, absence de phase e contrdle automatique au démarrage.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modeéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et accessoires de soudage

MIG-MAG.
&5 DE U g

inverter
MULTIPROCESS

FLUX

=
)
$
(@]

MMATIG MIG - MMA - TIG

DC-LIFT

P 3 ctive
ner

Qi J LI

300mm

PULSE

Pulse On Pulse

ROOT-MIG
|

DEEP-MIG
%

WIRE FEEDER

TECHNICAL DATA

EN60974-1 ~ EN60974-1

il
v % % H L3
BEERDECIESCCERERN IE
A mm mm kg

V (50-60Hz) A A A v kw n/cos ¢ mm
1130 L
Inverpulse 425 815479 fggom 99
400 . 350 15,5 8 087 06 08 08 1 08 16
Inverpulse 425 AQUA aph 10:400 40 800 B3 oF 44 08 16 16 16 16 12 6 PB gL
A 815488 580W 117
(***) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oXnaxaeHnem
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INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA AQUA euin

@ Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con
alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia, chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO
asegura el répido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la requlacion a distancia de los pardmetros de soldadura
y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales, hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado
y doble pulsado ® numerosos programas synergicos prefijados ® memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso corriente,
reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) e seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ® predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN (mod.
320) y para el control a distancia e protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase e autodiagndstico de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de
soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.

|
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MIGIAG inverter
FLUX
MULTIPROCESS
MMATIG MIG - MMA - TIG
DC-LIFT
B ctive
400V 'Syn?@ rgy
ORes ST LI
300mm

PULSE
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ROOT-MIG
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DEEP-MIG
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m

WIRE FEEDER

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

STANDARD VIl OPTIONAL N
”’\ ) MMA - MIG/MAG MIG-MAG ALUMINIUM KIT TIG TORCHES | AUTOTRANSFORMER REMOTE WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 0,8=1mm TiG MASK TORCHES CONTROLS SYSTEM G.RA.
@ 722798 @ 722227 5 o™ ®) { 1pot 3000 ‘\‘
3MAQUAMTS00 | 1,2:16mm Sm o - ATT 300 s s
@ 722625 @ 722241 ’ 3ph 208V-230V am
5m AQUA MT500 @ 802681 2pot, @ 802348
s B % @ 722683 @ 802409 gfln @ 742427 @802336 | 425 @ 802497
H:. = . ue linem 742463 4m AQUA
¥ 4m AQUA ELECTRODE | oy Pedl @ 602398
EXTENSION VANTAGE DOUBLE FLUX KIT mAQ HOLDER @802017 | _ G.R.A.MAIN
3mDX70 | @ 722346 1,5m @ 742570 2 10m
: RED XL BOTTLE N Blue lines Ta5at2 | 25mm?4m DX50 CONNECTIONKIT | 924
Automatic - Variable KIT I 8m | 742431 713282 COOLANT FOR 10m AQUA
@ 803071 @ 802936 N Blue linem 742464 | BoARD KIT | COOLING SYSTEMS @ 802399
425 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA PUSH PULL m 425 AQUA 30m AQUA
802497 Pag. 38 @ 803055 @ 802276 Blue linem 742497 980559 @ 802976 @ 425 @ 980604 @ 802470
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA euin

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgerate, mit 4-rolligem Drahtvorschub.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stéhle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen. Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitét. Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Mdglichkeit, sich mit
Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden, sind diese Gerate besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb. Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom e mehrere
voreingestellte Synergische Programmen e Speicherung von individuellen SchweiBprogrammen und Alarme e Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche
Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) e Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot e Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss e Schutzvarrichtungen Thermostat,
Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall e Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir das MIG-MAG SchweiBen.

Alle wassergekiihlte Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehdr.
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AcfAc] v Az dp g odesifassfenferdsez) 2: f 1P
A v A kW mm mm mm kg

ENG0974-1  EN60974-1

V (50-60Hz) A A n/cos ¢
1130L
Inverpulse 625 815490 580W 102
400 ) 500 232 13 08 06 08 08 1 08 16 1220 H
Inverpulse 625 AQUA gph 10600 o0 400 B2 5 o3 08 24 24 16 24 12 8 PB a1
nve 815500 580W 121
(**) 1460 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oXnaxaeHnem
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INVERPULSE 625 MIG-TIG-MMA AQUA euin

@ Caapounble annapatsl ¢ uHBEPTEPOM C NPoBonokw Ana caapku MIG-MAG (Henpepoiaras, MIMMYbCHAS, BO/HAS MNYNIbCHASA caapka - PULSE ON PULSE), OMIOC, ANA MAVKIA, TIG-DC lft u MMA, ynpasnsembie
Py MOMOLLLY MUKPOMPOLIECCOPA, C YCTPOHCTBOM MPOTATVBAHWS MPOBOMOKM C 4 ponikamyt. [MGKOCTb NpUMEHeHIs ¢ pasHbIMI THNaMW MaTepuanoB, Takuy, kak cTanb, HepkaBelowwas CTarb, BbICOKOMPOUHaA CTanb,
OLVHKOBAHHbIII fIUCT, antomMuHuii u crinasbl. GYHEPTYECKAA pabota obecnieuvsaet BLICTpbIA 1t NerkiAii BoIBOP MporpamM, rapaHTUpys My 3TOM BLICOKYI YPOBEHb KOHTPONA [yryt v KauecTsa cBapkil. CuHeprideckoe
YTIpaBneHIne W IVCTAHLIUOHHOE YrIpaBrieHIe napameTpamin CBapkM, a Takxe BOMOXKHOCTb UHTEPQENica C KOMTBIOTEPOM Ui ABTOMATUYECKIIMY YCTAHOBKAMU, AENAIOT 3T YCTaHOBKIN OCOBEHHO NOXOAALLYMA
JANA MCNONb30BaHIA B NPOMBILLINEHHBIX MOMELLEHNAX, XapaKTepuCTVKYL: HenpepbiBHas, UMNYNbCHas CBapka U ABOVIHAA NYNbCALMA ® MHOTO CUHEpriYEcKIX MPOrpaMM, BHECEHHbIX B MaMATh ® 3anoMVHa e
UHBUBIAZYaNbHbIX MPOTPaMM CBAPKI 1 TPEBOT ® 1BYXYPOBHEBOE PErynpoBaHie, BPEMA rasa nocne CBapKM, paMna CHIDKEHVA TOKa, dNEeKTPOHHOE PeakTUBHOe COMpOTUBAEHME, HauabHas CKOPOCTb NOJaUY MPOBONOKH,
BPEMSA KOHEUHOTO OTXIAra MPOBOMIOKY ® BbiBOp paboTbl 2/4 TakTa, TOUeUHas CBapKa ® BOMOXHOCTb MCTIONb3oBaHWs npnsopHoit ropenku SPOOL GUN (Mop, 320) 11 MCTAHLIMOHHOTO YrpaBieHIs ® TepmMocTaTuyeckas
3allyTa, 3alLwTa OT CAVILKOM CUAIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPAXEHNA, CIIVLKOM HU3KOTO HanpSXeHIs, OTCYTCTBIAA (asbl ® CAMOLMArHoCTIKa Mpu BKMKoUeHM. Bce MOAen ykomnnekToBaHb! npuHagneXHoCTAMI AnA
cBapki MIG-MAG. mopienu oxnnaxkaaemble BO3AYXOM YKOMMAEKTOBaHbI CHabkebl Takke TenexKoit, yanom BogHoro oxnaxaenns u npunagnexXxoctamu gns ceapku MIG-MAG.
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@ 722798 | 722227
3mAQUA MT500 | 1,2+1,6mm
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VANTAGE
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802936
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Pag. 38

MIG-MAG TORCHES | ALUMINIUM KIT
-
5™ M40 ™, @)
@ 722800 g
5m AQUA MT500
o 722683 @ 802409
DOUBLE FLUX KIT
BOTTLE
KIT W
H
@ 803055 802276

TIG TORCHES

£~

’

4m @ 742427
Blue linem 742463
4m AQUA

@ 742570
Blue linem 742462
8m @ 742431
Blue linem 742464

8mAQUA
Blue linem 742497

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

ctive

Synﬁrgy

S UL
PULSE

Pulse On Pulse

ROOT-MIG
.l

DEEP-MIG
%

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 228

!
AUTOTRANSFORMER REMOTE WATER COOLING EXTENSIONS
CONTROLS SYSTEM G.R.A.
1 pot. {,
ATT 300 ‘ 802219 S
3ph 208V-230V
2 pot. 4m
3 802681 ‘ 802336 | [m625@ 802497 ? 8%%4:
ELECTRODE Pedal m
‘ G.R.A. MAIN
HOLDER 802017 CONNECTIONKIT | o
25mm?4m DX50 m
@ 713282 COOLANT FOR O 113080%‘13\
m
BOARD KIT COOLING SYSTEMS @ 802399
PUSH PULL m 625 AQUA : 30m AQUA
980559 @ 802976 m 625 @ 980604 802470
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Certification of steel & aluminium structures

CE Marking & EN 1090 Standard:
Telwin’s support.

en| Today, it is mandatory in the EU for all

IT

FR

producers to certify their own products with
the new CE marking, in compliance with the
EN 1090 Standard that introduces a series
of check and quality tests over the whole
production process. Welding procedures, in
particular, have to be certified. Telwin offers
precious support to its clients by supplying,
for a series of products, Welding Procedure
Specifications (WPS) that comply with the
Standard, and a specific assistance and
maintenance programme that is coherent
with what is defined by EN 1090. Producers
of welded structures save a considerable
amount of time and money because the
welding procedure is already certified,
therefore they do not have to create their
own welding procedures with relative tests
and have them certified by an authorised
institution.

0ggi, per tutti i produttori di strutture di
acciaio e alluminio € obbligatorio nella EU
certificare i propri prodotti con la nuova
marcatura CE secondo la norma EN 1090
che introduce una serie di controlli
verifiche della qualita dell’intero processo
produttivo. In particolare, devono essere
certificate le procedure di saldatura. Telwin
offre un prezioso supporto ai propri clienti
fornendo, per una serie di prodotti, delle
specifiche procedure di saldature (WPS) che
rispettano i requisiti richiesti dalla norma ed
uno specifico programma di assistenza e
manutenzione coerente con quanto definito
dalla EN 1090. Questo si traduce in un
notevole risparmio di tempo e denaro poiché
i produttori di strutture saldate non dovranno
creare delle proprie procedure di saldatura
con relativi test, da far certificare da un ente
autorizzato, in quanto gia qualificate.

Aujourd’hui, pour tous les producteurs de
structures en acier et en aluminium, il est
obligatoire dans I'UE de certifier ses propres
produits avec un nouveau marquage CE
conforme a la norme EN 1090 qui introduit
une série de contrdles et de vérifications

ES

DE

de la qualité de tout le processus de
production. Les procédures de soudage
doivent notamment étre certifiées. Telwin
offre un précieux support a ses clients en
fournissant, pour une série de produits, des
Procédures de Soudage Spécifiques (WPS)
qui respectent les conditions requises par
la norme et un programme d’assistance

et d’entretien spécifique et cohérent avec
ce qui est défini par la EN 1090. Ceci se
traduit par une remarquable économie de
temps et d’argent car les producteurs de
structures soudées ne doivent pas créer
leurs propres procédures de soudage avec
les tests correspondants, a faire certifier par
un organisme autorisé, car elles sont déja
certifiées.

Hoy, para todos los productores de
estructuras de acero y aluminio es
obligatorio en la UE certificar sus productos
con la nueva marca CE segun la norma

EN 1090, que introduce una serie de
chequeos y de controles de la calidad de
todo el proceso de produccion. En concreto,
deben ser certificados los procedimientos
de soldadura. Telwin ofrece un soporte
precioso a sus clientes entregando, para una
serie de productos, unos Procedimientos
Especificos de Soldadura (WPS) que
cumplen los requisitos requeridos por

la norma y un programa especifico de
asistencia y mantenimiento coherente

con lo que define la norma EN 1090. Eso

se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores de
estructuras soldadas no deben crear sus
propios procedimientos de soldadura con las
pruebas correspondientes que tienen que
hacerse certificar por un ente autorizado,
ya que las mismas estructuras han sido
cualificadas anteriormente.

Heute, sind alle Hersteller von Stahl- und
Aluminiumtragwerken verpflichtet, ihre
eigenen Produkte in der EU nach der Norm
EN 1090 mit der neuen CE-Kennzeichnung
zu zertifizieren. Diese Norm sieht eine

RU

Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor.
Insbesondere die SchweiBprozeduren

sind zu zertifizieren. Telwin bietet zur
wertvollen Unterstiitzung der eigenen
Kunden fiir eine ganze Reihe von Produkten
spezifische normgerechte SchweiBverfahren
(WPS) und ein spezifisches Betreuungs-
und Wartungsprogramm an, das den
Vorgaben der Norm EN 1090 Rechnung
tragt. Dies schlégt sich fiir die Hersteller
von geschweiBten Tragwerken in einer
betrachtlichen Zeit- und Kostenersparnis
nieder, denn sie miissen keine eigenen
SchweiBprozeduren samt Tests aufstellen
und von einer zugelassenen Stelle
zertifizieren lassen, weil die Prozeduren
bereits abgenommen sind.

CerofHs, BCE NPOV3BOAUTENN CTasbHbIX
1 anioMUHNEBbBIX KOHCTPYKLMI B EC
06s13aHbl cepTUdNLIMPOBATb COBCTBEHHYIO
NPOZyKLMIO C UCMOMNb30BaHNEM HOBOW
MapkupoBky CE cornacHo ctaHpapty
EN 1090, B koTOpPOM OMnpepneneH

Habop MCrbITaHNI 1 NPOBEPOK
KayecTBa BCEro Nnpon3BOACTBEHHOIO
npowecca. B uactHocTy, Heobxoaumo
cepTMdULMpoBaTh CBapOUHbIE
npouenypsl. Telwin npegnaraet

LieHHyI0 nofaepkKy CBOMM KnvieHTam,
npenocTaenas, A onpeaeneHHomn
cepuu npogykuum, TY Ha MeToaunky
cBapku (WPS), KoTopble COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHVSAM YMOMAHYTOro CTaHaapTa,
a TakxXe crnewmanbHylo nporpammy
MOMANEPXKKY 1 TEXOBCIYKMBAHUS,
COOTBETCTBYIOLLYIO nonoxeHusm EN
1090. 370 MO3BONSET CYLLECTBEHHO
C3KOHOMUTb BPeMS 1 AeHbr!,
MOCKOSbKY MPOU3BOAUTENAM CBapPOUHbIX
KOHCTpyKLIMIA He noTpebyeTcs
paspabatbiBaTb COBCTBEHHbIE METOLAVKY
CBapKy 1 MPOBOAWTbL COOTBETCTBYIOLLME
NCMbITaHUs, Nonyyatb cepTudukaTbl

B YMOMIHOMOYEHHbIX OpraHn3aLisx,
MOCKOMbKY BCE 3TO yXe BbIMOMHEHO.

TECHNICAL
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TIG Welding INFORMATION

B TiG PROCESS

en| 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp 3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

IT

1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo 3.Elettrodo infusibile 4.Arco di saldatura
5.Protezione gassosa 6.Bagno di fusione

FR

1.Bec 2.Pince porte-électrode 3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse 6.Bain de fusion

ES

1.Inyector 2. Soplete porta electrodo 3.Electrodo infusibile 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bafo de fusion

SOl A WN =

DE

1.Diise 2.Elektrodenhalter 3.Abschmelzende Elektrode 4.Schweissbogen
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

1.Conno 2.3axum anektpopa 3.Hemnaskui anektpop 4.CeapouHas gyra
5.lazoBas 3awwuta 6.Pacnnas

B TiG FEATURES
® PLUS

en| High aesthetic welds ® No sparkles e Welding on thin thicknesses e High arc control

iT| Elevata estetica della saldatura e Assenza di spruzzi  Saldatura su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco

rr| Elevée esthétique de le soudage © Absence de projections ¢ Soudage sur épaisseurs réduits ® Grand je contrdle de I'arc

es| Elevada estética de la soldadura e Eusencia de rociadas e Soldadura sobre espesores sutiles ® Grande controlo arco

pe| Erhohen Asthetik des SchweiBen e Abwesenheit von Spritzern e SchweiBen auf diinne Dicken e GroBes Kontrolle des Bogens

RU

RU| YnyulleHHas acTeTuka cBapku ® OTcyTcTBUE Bpbiar © CBapka HeGOMbLLMX TOMLLMH @ YiyulleHHOe YrpaBneHue ayroi

® MINUS

en| High experience of the user e Low productivity e Need for a gas bottle

im | Alta esperienza dell’operatore  Bassa produttivita  Richiesta bombola di gas

FrR| Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ® Demande bouteille de gaz

es| Alta experiencia del operador e Baja productividad e Solicitud bombona de gas _

oe| Hohes Erfahrung des Fachmannes e Niedriges Produktivitdt e Bediirfnis nach einer Gasflasche

rRU| Bonbluon onbIT onepatopa Huskas NponsBoamnTeNbHOCTL ® HeobXxoaMMOoCThb ra3oBbix 6aioHoB

GAS BOTTLE

| Argon
—\ (Ar)
< Argon-Helium (Ar-He)

GAS WATER COOLING GENERATOR EARTH CLAMP TORCH
SYSTEM

B rosT GAS

en| Controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations

it | Controlla I'afflusso del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni

FrR| Controle I'afflux du gaz apres le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations

es| Controla el aflujo del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones

oE| Es kontrolliert den ZufluB des Gases nach dem Ende des SchweiBen, da garantiert es die Abkiihlung des Materials in einer von Oxydationen geschiitzten Zone

RU| KOHTPONMpYET MPUTOK ra3a rnocsie OKOHUaHWs CBapKW, rapaHTUpys OXNaXOeHUe Mareprasa B 30He, 3alLMLLEHHON OT OKUCTeHNs
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TIG Welding
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B VATERIALS

I BI-LEVEL FUNCTION

DC AC
] en| |t selects from the torch pushbutton two
EN| Steel FR| Acier oE| Stahl w different current values though maintaining the
™ | Acciaio Es| Acero RU|Cranb arc turned on. Efficacious on position weldings
en| Stainless Steel FR| Acier Inox pE| Edelstahl w or on thin thicknesses.
1T | Acciaio Inox Es|Acero Inoxidable Ru| Hepxasetowas Ctanb i | Seleziona dal pulsante torcia due diversi valori
En| Cast Iron FR| Fonte DE| GuBeisen di corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace
T | Ghisa es| Fundicion RU| Uyryn w su saldature in posizione o su spessori sottili.
EN| Copper FR| Cuivre DE| Kupfer Fr| Il sélectionne a partir du poussoir de la torche
IT\Ralr)T[])e es| Cobre RU| Mgnb w deux différentes valeurs du courant tout
: . : en maintenant I'arc allumé. Extrémement
En| Nickel FR| Nickel DE| Nickel utile pour des soudages en position ou sur
T [ Nichel es| Niquel RU| Hukenb W épaisseurs réduits.
en| Titanium FR| Titane DE | Titan Es| Selecciona desde el pulsador del soplete dos
i | Titanio es | Titanio RU| TutaH W valores de corriente manteniendo encendido
- - - el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicion o
EN| Aluminium FR| Aluminium DE| Aluminium w sobre espesores finos.
T [ Alluminio Es | Aluminio RU | ArlioMUHMI 'Es wihi der B vroof )
- - oe| Es wahlt von der Brennerknopf  zwei
EN|Brass PR Laiton DE| Messing w verschiedene Werte des Stroms, ohne daB
™ | Ottone Es|Laton RU|MaTyHb der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
en/B B oe| B SchweiBen in Position oder auf diinne Dicken.
ronze ronze ronze
IT | Bronzo Es|Bronce RU| BpoHaa w RrU| Mpy NMOMOLL KHOMKM FOPENKM BbibrpatoTcs
: : e pPasnnYHbIX BENNYNHbI TOKa
en| Alloys 7R Alliages DE|| egierungen w nopaepxmsas ayry ropaien. dGekTusHo
IT |Leghe es| Aleaciones RU| Crinasbl OENCTBYeT Ha CBapke B OMpefaeneHHOM
Grey _ TUngSten 98% _ CBOZ 2% MofIOXKEeHUN N Ha He60ﬂbUJI/IX TOMWMHAX.
Electrode colours - - —
Green - Pure Tungsten 98,8%

I TiG START

SCRATCH START

en| The arc striking is reached thanks to the rubbing of the tungsten ES
electrode to the piece to be welded. Some tungsten inclusions are
present at the beginning of the seam.

El cebado ocurre con el refregamiento del electrodo de tungsteno
sobre el material da soldar. Estan presentes a principio cordon de las
inclusiones de tungsteno.

im | L'innesco avviene con lo sfregamento dell’elettrodo di tungsteno sul oe| Die Ziindvorrichtung geschieht mit der Reibung von der
pezzo da saldare. Sono presenti ad inizio cordone delle inclusioni di Wolframelektrode auf das Werkstiick. Am Anfang der Naht sind
tungsteno. Wolframeinschliisse anwesend.

Fr| L'amorcage s'effectue par frottement de I'électrode de tungsténe sur RU| B03by)xaeHue BbIMOMHAETCA NpU TPEHN BOSIbGPAMOBOro
la piece a souder. lls sont présent au début cordon des inclusions de 31eKTpoaa O cBapuBaemyto aeTasb. B Hauane cBapHoro wea
tungstene. MMeELoTCs BKIIOYeHNs Bofbdpama.

LIFT START

en| Arc striking by contact. It does not pollute the welding pool and causes es| Cebado del arco con contacto. No contamina el bafio de soldadura y

less electro-irradiated disturbances. causa muchas menos molestias de irradiacion eléctrica.

IT

Innesco dell’arco a contatto. Non inquina il bagno di saldatura e causa DE
meno disturbi elettro-irradiati.

Kontakiziindung des Bogens. Es verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Storungen durch elektrische Strahlungen.

FR

Amorcage de I'arc avec contact. Ne pollue pas le bain de soudage et RU
cause mois de pertubations électroirradiées.

ﬂyra 3aXuraetca OT NPUKOCHOBEHUA. He 3acopsaeT pacnnas CBapkKu
N NPUYNHAET MEeHbLLe NMoMeX OT J/IeKTPOon3yueHus.

HF START

Arc striking without contact. The electrode tip does not wear out. It ES
offers an easy start in all welding positions.

Cebado del arco sin contacto. No se produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en todas la posiciones de soldadura.

IT

Innesco dell’arco senza contatto. Non si ha I'usura della punta DE
dell’elettrodo. Offre una partenza facile in tutte le posizioni di saldatura.

Ziindung des Bogens ohne Kontakt. Die Elektrodenspitze wird nicht
abgenutzt. Erleichtet das Ziinden in sdmtlichen Schweisslagen.

FR

[yra saxuraetcs 6e3 NpuKoCHOBEHNs. HakoHEUHVIK areKTpofa
He nopeepraetcs 13Hocy. ObecreuriBaeT Nerkuii myck Bo BCeX
TONOXKEHUAX CBAPKM.

Amorcage de I'arc sans contact. Il n’y pas d’usure de la pointe de RU
I'électrode. Il offre un départ facile dans toutes les positions de soudage.
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AC BALANCE

piece.

IT

(fig. 2) permettono una maggiore pulizia del pezzo.

m
o

Maggiori valori di balance (fig. 1) permettono una saldatura pit veloce, maggiore penetrazione, arco
pili concentrato, bagno di saldatura pit stretto e limitato riscaldamento dell’elettrodo. Minori valori

De plus grandes valeurs de balance (fig. 1) offrent un soudage plus rapide, plus de pénétration, un

Greater balance values (fig. 1) give faster welding, greater penetration, a more concentrated arc, a
more restricted weld pool and limited heating of the electrode. Lower values (fig. 2) give a cleaner

Amplified Negative TIG Balance
%E. >> %E,

Welding Current

arc plus concentré, un bain de soudage plus étroit et un réchauffement limité de I’électrode. De plus fig.1 MORE PENETRATION

petites valeurs (fig.2) permettent un meilleur nettoyage du morceau.

es| Mayores valores de balance (fig.1) permiten una soldadura mas rapida, mayor penetracion, un arco
mas concentrado, un bafio de soldadura mas estrecho y un limitado calentamiento del electrodo.

Menores valores (fig. 2) permiten una mayor limpieza de la pieza.

pe| Bei groBeren Balance-Werten (fig.1) kann zligiger geschweiBt werden, der Einbrand ist tiefer, der
Lichtbogen konzentrierter, das SchweiBbad ortlich enger begrenzt und die Elektrode kann nicht
iiberhitzen. Kleinere Werte gestatten eine (fig. 2) griindlichere Reinigung des Werkstiickes.

rRu| Bornee Bbicokne BenuuuHbl (fig. 1) banaHca No3eonAOT NPOKU3BOANTL Boree BLICTPYIO CBapKY,
¢ 6OMbLUMM POHUKHOBEHUEM, BONEEKOH LIEHTPUPOBAHHOI Oyroli, bornee y3kum pacriasom npu

Amplified Positive TIG Balance
%E. << %E,

Welding Current

CBapKe 1 OrpaHiyeHHbIM HarpeBoM anekTpofa. MeHbluue 3HaueHus (fig. 2) obecneuvaioT fig. 2 MORE CLEANING

MOBbILLEHHYK YNCTOTY

AC FREQUENCY
en| The frequency regulation controls the arc amplitude: the higher the frequence is and the tighter
the arc cone becomes, the better is the arc control.
im| La regolazione della frequenza controlla la larghezza dell’arco: piu alta € la frequenza e piu il ,
cono d’arco si restringe, migliore & il controllo dell’arco. Max Frequency
Fr| La régulation de la fréquence contrdle la largeur de I'arc: plus la fréquence est haute, plus le D oo
cone de I'arc se rétrécit donnant ainsi un meilleur contrdle de I'arc.
es| Laregulacion de la frecuencia controla el ancho del arco: cuando mayor es la frecuencia y el
cono de arco se encoge, mejor es el control del arco.
oe| Die Regelung der Frequenz steuert die Breite des Bogens: je hoher die Frequenz ist und je enger
der Bogenkegel wird, desto besser ist die Bogensteuerung. 1
RU| PerynupoBaHune 4acToTbl MO3BOMSET KOHTPONMPOBATb amMnAMTyay AYru: YeM Bbille 4acToTa, Min Frequency
TeMm bornee cyxaeTcs KOHyC Ayru. _ (20 H)
TIG PULSE

en| TIG PULSE: particularly suitable for welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation frequency causes increased arc
stability and hence higher welding precision.

IT

TIG PULSATO: particolarmente indicata per saldare piastre sottili

(<1 mm), dove & necessario un basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni. All’aumentare della frequenza
di pulsazione aumenta la stabilita dell’ arco quindi la precisione della
saldatura.

TIG PULSE: particulierement indiqué pour souder des plaques fines
(<1 mm), 1a ot il faut un faible réchauffement du morceau, et adapté
pour souder dans toutes les positions. Quand la fréquence de pulsation
augmente, la stabilité de I'arc augmente et donc la précision du
soudage également.

FR

es| TIG PULSADO: especialmente indicada para soldar placas finas
(< 1 mm), donde es necesario un calentamiento bajo de la pieza, y
adecuada para soldar en todas las posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacion aumenta la estabilidad del arco y por lo tanto la precision
de la soldadura.

DE

WIG PULSE: besonders geeignet zum SchweiBen diinner Platten

(< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig erhitzt werden darf, und

gut geeignet zum SchweiBen auch in Zwangslage. Mit erhdhter
Impulsfrequenz erhdht sich auch die Lichtbogenstabilitat und somit die
SchweiBprazision.

RU

TIG PULSE: 0cobeHHO NopxoauT s CBapKM TOHKUX NauT (< 1 mm),
rAe fetasnb [oMKHA Mano HarpesaTbCs, U NOAXOOUT 1S CBapKKM BO
BCEX MOMOXeHusX. Mpu yBenMUeHN YacToTbl MynbCcaLlii NOBbILLAETCS
YCTONUMBOCTb AYriA, TO €CTb TOUHOCTb CBAPKMU.



TECNICA 190 TiG DC - LIFT VRD euin

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct @ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua @) Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant

current (DC). Use with a wide range of materials such as steel, (DC). Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio continu (DC). Utilisation pour différents types de matériaux tels
stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys. inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. Caratteristiche: peso e que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Features: compact and light e display to check welding current dimensioni ridotte ® display per la visualizzazione della corrente Caractéristiquesz poids et dimensions réduits e affichage numérique
o dispositivo VRD (mod. 190, 227)  dispositivi MV/PFC (mod. di saldatura e dispositivo VRD (mod. 190, 227)  dispositivi MV/ courant de soudage e dispositif VRD (mod. 190, 227) e dispositifs
227) # arc force, hot start, anti stick ® MMA regulations: arc force PFC (mod. 227) » arc force, hot start, anti stick e regolazioni MV/PEC (mod. 227) e arc force, hot start, anti stick e régulations en
and hot start  MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel and MMA: arc force e hot start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, MMA: arc force et hot start  électrodes en MMA: rutiles, basiques,
cast iron e thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, ghisa e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, inox, fonte e protections thermostatique, surcourant, surtension,
motorgenerator (+ 15%) protections. sovracorrente, motogeneratore (+ 15%). sous-tension, motogenerateur (+ 15%).

EE)

inverter

/I\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

’ TIG
THA LIFT 1 _ ':

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
« HOT-START

BE READY TO WELD!

ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE S
OPTIONAL Y GENERATOR ONLY
TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES | RUTILE ELECTRODES GLOVES
5 TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
) @ 01,6mm 15pcs — —
Q - @ 802616 = = @ 2mm ...
02m 15pcs 2,5 ki
@ 801097 g7 P % e & 803737 “‘9
ELECTRODE HOLDER 02,5mm  15pcs = 02, 5 2,5
80261 Tz ? e gélfé" "
 GhG26e3 1 @ 802621 807739
'-D STREAM 2 32mm,  10pcs E v 802632
Automatic 0 3 2mm v 0 3,2mm 0 3,2mm . .
16 mm?3m DX25 0 4mm 8pcs | = 8pcs g OTHER GLOVES Tecnica 190 Tig
@ 713281 802813 @ 802620 = m 802624 = @802622 @ 802749 Pag. 236 DC-LIFT VRD
TECHNICAL DATA N
MIN TELWIN so so o %
T EENELEEEERERELE
EN 60974 1 N 80974 1
V (50-60Hz) A n/cos ¢
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 801
h . . 816220 420W 94
+tig/mma acc. in plastic c.case 230 160 17 26 086 16 170 H
10170 88% @ 150A 10 78 ; 6 16 : ; P23 — ——————
1ph 20% 29 44 0,7 4 300L
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 43
230H
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ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFT VRD euin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT)y MMA en corriente @3 Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) nach @ Caapounbiii anniaparsi ¢ uHeeprepom s caapki TIG (cBo36yxgeHtem

continua (DC). Uso con los materiales mas variados como dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den LIFT) v MMA nput ocTostHom Toke (DC).[bKoCT> npumeHeHits ¢
acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer, Pa3HbIMI TUNAMI MATEPHANOB, TAKIMM KaK: CTaMb, HepkaBelolian
aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos Nickel und ihren Legierungen. Eigenschaften: eingeschrénkte CTalb, TUTaH, Mefib, HUKENb 1 UXCMINABbI. XapaKTepucTUKIA:

* visualisacion de la corriente de soldadura ¢ dispositivo VRD Gewicht » Anzeige von Schweissstrom e VRD Vorrichtung (mod. YMeHbLLIEHHbI BEC 1 Pa3Mepsl ® [uCnNed AN oTobpaxeHus

(mod. 190, 227) e isposiivos MVIPFC (mod. 227) e arc force, 190, 227) o MV/PFC Vorrichtung (mod. 227)  Ac force, Hotstart, ~ caapostoro Toka  ycrpoicrso VAD (ion, 190, 227) ® ycrpoiicrso MV/
hot start, anti stick e regulaciones en MMA: arc force y hot start - Anti stick » MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start PFC (op. 227)  arc force (cwna ayru), hot start (rop-uni sanyck) u

* electrodos en MVA: ufilos, bisicos, inoxidables, de fundicion o Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstanl- und GuBeisenelektroden Anti-stick (saugura ot npununasus) ¢ perynvposarue MMA: arc force

* profeccidnes termostatica, sobre corriente, sobre tensidn, baja e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, (cuna ayrw) u hot start (ropauuni 3anycK) ® 3MeKTPOMb! UCTIOMb3yeMbie
tension, motogenerador (+ 15%). Unterspannung, Stromaggregat (+ 15%). it MMA: pyTunoBbie, LLEN0YHbIE, HEPKABEIOLLAS CTarb W yryH

© TepMOCTaTIYECKas 3aLLVITa, 3aLLAT OT MEPEHAMPXEHNS, HU3KOTO
HanpAXXeHVA, Neperpy3Kkit 1o ToKy, MoToreHeparop (+15%).
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Tig DC-LIFT VRD
cod. 816010

Advance 227 MV/PFC

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES
_stanoaro Wi OPTIONAL

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

Y|
- TIGWELDINGKIT | STAINLESSSTEEL |  RUTILEELECTRODES |RUTILE ELECTRODES | BASIC ELECTRODES |RUTILE ELECTRODES GLOVES
-'i I*‘* 5 TIG CLEANING KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL INBOX - STEEL
’ Q‘@ — 016mm 15pcs =
a3 722119 e = g amm .- E?
el @ 2 15 J :
@ 801097 m Damm - 15pcs s & 803737 “
ELECTRODE HOLDER | g 025mm  15pcs 025mm | § 025mm 02,5mm
-’:} 802618 10gcs ¥ lOgcs 2,5 kg
o L R CLEANTECH 100 g32mm  10pcs m502623 | R O 802621 @ 802739 @ 802632
802619 0 3,2mm '-;F 0 3,2mm 0 3,2mm
432036 3m DX25 16 mm23m DX25 0 4mm 8ncs 8pcs = 8pcs 4 k% OTHER GLOVES
w 713281 @ 850000 5| @g02e @802624 | | =~ [@802622 @ 802749 Pag. 236

TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % ’ H h—d
L EFFEEEFENELPELE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW KW A n/cos ¢ mm mm gen(kit)
1010;)1'120 10:130 030 110 A 5 15 a5l
Advance 227 MV/PFC ’ 0,84 1,6 6,2
] A 852052 81 P23 150W
Tig DC-LIFT VRD + tig acc. 200-240 200 175 37 0,98 4 2650 92
Tph 105200 55, 135 o 59 8 16

* 3B =1500@30% => [ = 20A
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TECHNOLOGY TIG 185 DG - HF/LIFT euin

® Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et
striking), PULSE TIG-EASY PULSE (mod.230) and MMA inverter PULSATO-PULSATO EASY (mod.230) ed MMA in corrente continua LIFT), PULSE TIG- EASY pulsé (mod.230) et MMA en courant continu
welding machines in direct current (DC). (DC), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di (DC), controlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types
Use with a wide range of materials such as steel, stainless materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe. de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et
steel, titanium, copper, nickel and their alloys. Regolazioni TIG: rampa discesa della corrente, “bi-level” o corrente leurs alliages.
TIG regulations: current slope, “bi-level”  start up/end current, iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita Régulations en TIG: décroissance du courant, “bi-level”  courant
spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, della corrente, balance, frequenza onda quadra (mod. 230). initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance du
square wave frequency (mod.230). Altre caratteristiche: funzionamento 2/4 tempi e predisposizione courant, balance, fréquence de I'onde carrée (mod.230). Autres
Other features: 2/4 strokes operation e remote control connector per comando a distanza e utility THINSPOT per una rapida e precisa Caractéristiques: fonctionnement 2/4 temps e prévus pour controle
© THINSPOT utility for a rapid and accurate tack welding, saldatura a punti, dispositivo VRD (mod.230) e regolazioni MMA: arc a distance o utility THINSPOT pour le pointage précise and rapide,
VRD device (mod.230) ® MMA regulations: arc force, hot start force, hot start (mod.230) in funzione del tipo di elettrodo in uso dispositif VRD (mod.230) ® régulations en MMA: arc force et hot start
(mod.230) according to the type of electrode in use e protections. e protezioni varie. Technology 185 puo saldare in pulsato con (mod.230) en fonction de I'électrode utilisé o protections. L'optional
The optional TIG PULSE allows Technology 185 the pulse welding. ~ I'optional TIG PULSE. Gomplete degli accessori per la saldatura TIG PULSE permet le soudage en pulsé pour Technology 185. Fournis
Complete with TIG welding accessories and aluminium carry  TIG e valigetta alluminio (mod. 185). avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium
case (mod. 185). (mod.185).
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GENERATOR ONLY

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Y OPTIONAL |
f i o MMA - MIG/MAG TIGTORCH | ELECTRODE HOLDER| REMOTE CONTROLS | STAINLESS STEEL GLOVES
4 TIG MASK TIG CLEANING KIT
8144 722119 ’ v o
@ / | @802219 t
am ST17 16 mm?3m DX25 . &
.—i-[ Biue line @ 742460 @713281 ' “
| e 2 pot. e,
T am DA TIGPULSE | TIG WELDING KIT v' e
JAGUAR FIRE P -"-. / [ 802632
5 Automatic - Variable CLEANTECH 200
@ @ 802807 o
- OTHER MASKS Pedl OTHER GLOVES
@ 432036 @ 802067 Pag. 38 @ 802057 @ 802415 @ 802017 @ 850020 Pag. 236
TECHNICAL DATA !

EN60974-1 EN60974-1

Y ) % % H
S ZEERDEEEIERELD
A A v A kW A mm mm

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT 230 160 17 25 082 16 o
: 1 21 1 1 ' 1 ; ; P23 w 5
+ acc. in alu carry case B1S96  ypn 160 opy, 00 ’ 27 4 6 0,7 32 ?gg qo (129
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TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFT VRD

/=] (= Rrein

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG @ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerdte zum SchweiBen @ Caapousble annaparsi ¢ ukseprepom 4na ceapkut TIG, PULSE TIG

PULSADO- pulsado EASY (mod.230) y MMA en corriente continua
(DC), controladas por microprocesador. Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,

niquel y sus aleaciones. Regulaciones TIG: rampa de descenso
corriente, “bi-level” o corriente inicial/final, tiempo de Soldadura
por puntos, pre/post gas, rampa de subida corriente, balance,
frecuencia de la onda cuadrada (mod. 230).

Otras Caracteristicas: funcionamiento 2/4 tiempos e predisposicion
para el control a distancia e utility THINSPOT para la soldadura por
puntos precisa y rapida, dispositivo VRD (mod.230) ® regulaciones
MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso
« protecciones. Con el opcional TIG PULSE Technology 185 puede
soldar en pulsado. Equipadas con accesorios para soldadura
TIG y maleta aluminio (mod. 185).

F

%I
St
i Cul E

mit Gleichstrom (DC), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz
HF und LIFT Ziindung), EASY Impulsstrom (mod.230) -und MMA
Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
WIG Einstellungen: Stromabstieg, “bi-level” o Anfang/

Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg, balance, Quadratwellenfrequenz (mod. 230).
Mehrere Einstellungen: 2/4 Taktbetrie  Fernkontrollanschluss
o Funktion THINSPOT, die ziigige, prazise PunktschweiBungen
ermaglicht e VRD Vorrichtung (mod. 230)  MMA Einstellungen: Arc
Force und Hot Start (mod. 230) an den jeweiligen Electrodentyp
o Schutzvorrichtungen. Die Optional TIG PULSE ermdglicht

das Impulsstrom SchweiBen f. Technology 185. Komplett mit
SchweiBzubehdr fiir WIG SchweiBen und Aluminium Koffer
(mod. 185).

(momxuranue nekpoit HF 1 npukacanuem LIFT), EASY umnynbcHoit
capky (mop. 230) 1 MMA, npu nocTosHHom Toke (DC), ¢
MUKPOTPOLIECCOPHbIM KOHTPOREM. [1IBKOCTb MPUMEHEHNS C pasHbiMU
TANAMIN MaTepanos TakuMy Kak: CTanb, HepkaBeloLwas cranb,
THTaH, Mefb, HIKenb, 1 X cnnasbl. Perynuposave TIG: cnag Toka,
“bi-level” - 71ByXypOBHEBOE PerynMpoBaHiIE ® HauaNbHbIA/KOHEYHbIIA
TOK, BPEMSA KOHTAKTHOII CBapKy, Nofaya ra3a neper-nocne CBapkw,
MNaBHbI/i MOTIbEM TOKa, banaHc, yacTora BonbHbI (M0a.230). Apyrue
OYHKLY: BbIBOP PabOTbI 2/4 TaKTa ® JUCTAHUYOHHOE YrpaBneHye
© THINSPOT ¢yHKLV A8 BbICTPOI! 1 TOUHOM TOUEHON CBAPKH,
yetpoiicteo VRD (mog.230) ® perynuposariie MMA: arc force (cuna
fyru), hot start (ropavero nycka) (mon.230) B 3aBUCUMOCT OT TUNA
1ICMIONb3YEMOr JMEKTPOA © 3aLuTa. OnLMOHHas MPUHALNEXHOCTb
TIG PULSE nossonser sectv Technology 185 umnynsCHylo CBapKy.
YkomnnekToBaHbl npuHagneXkHocTuamu ana ceapku TIG u
anioMIHIero YemopanunKka (mop. 185).
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VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD NIl OPTIONAL Nl GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG ELECTRODE TIGTORCH | TIG TORGHES WITH | REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
[ im ST6 TIG MASK HOLDER POTENTIOMETER Sy
/ @ 742614 1pot. W
LAy @ 802219 ﬁ @ 803059
W, 5 25 mm24m DX50 8m
'ﬁ: ] [ 713282 | 742616 Greenline ST26
4m@ 742618 T R e —
STAINLESS STEEL | TIG WELDING KIT | gm & 732018 TROLLEY AMERICA
@ 722119 3m DX50 TIG CLEANING KIT ) @ 802336
: i, gE A -
G @ @ 802807 !.; ' gy | REMOTEDEVICE ol 803074 | Technology Tig 230
: OTHER MASKS CLEANTECH 200 o edd DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 802067 Pag. 38 850020 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816040
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% 60% % ’ H
RNERS DR RECQ
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60H2) A A A v A KW A n/cos b mm mm gen(kit)
Technology Tig 230 DC - HF/LIFT VRD 230 220 %6 41 086 16 L
. 2 10:22 12 95 : 2 : S ps 6w 2
+ accessories 852055 g 102200 g0, 3 % 6 0 o7 4 ol (148)
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@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et
LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu et alternatif (AC/DC),
contrdlés par microprocesseur. Utilisation pour différents types de
matériaux tels que acier, acier inox, aluminium, titane, cuivre,
nickel, magnésium et leurs alliages.

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé (mod.222)
o préchauffe réglable pour amorcage facilité en CA o régulations
en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz, courants, croissance et
décroissance/fréquence de I'onde carrée o fonctionnalité THINSPOT,
qui permet des soudages par points rapides et précis (mod.222)

o fonctionnement 2/4 temps e régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222) e dispositifs anti-stick e dispositif VRD (mod.222)

o prévu pour contrdle a distance e protections. Fournis avec

accessoires de soudage TIG.

TECHNOLOGY TIG 182 AG/DC - HF/LIFT

@ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e LIFT) TIG
PULSATO ed MMA in corrente continua e alternata AC/DC,
controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali
quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio, rame, nichel,
magnesio e loro leghe.

Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY (mod.222)
o pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC e regolazioni
TIG: bi-level, balance, pre gas, post gas, correnti, rampe/frequenza
onda quadra e utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura
a punti (mod.222) e funzionamento 2/4 tempi e regolazioni MMA:
arc force e hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick e dispositivo
VRD (mod.222) e predisposizione per comando a distanza

o protezioni varie. Complete degli accessori di saldatura TIG.

(=N Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT
striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in
direct and alternating current (AC/DC). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, aluminium, titanium,
copper, nickel, magnesium and their alloys.

Features: pulse and EASY pulse operation (mod.222)  adjustable
pre-heating for simpler striking in AC ® TIG regulations: bi-level,
balance, pre gas, post gas, currents, slopes/square wave
frequency ® THINSPOT function for quick and precise tack
welding (mod.222) e 2/4 times operation ® MMA regulations: arc
force and hot start (mod.222) e anti-stick device ¢ VRD device
(mod.222)  remote control connector ® various protections.
Complete with TIG welding accessories.

inverter
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BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)

Leather cable for
high flexibility

MAXIMUM FLEXIBILITY COMPLETE WITH ACCESSORIES
CONSUMABLES; TIG Pag. 230
STANDARD Y OPTIONAL Y GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER | REMOTE CONTROLS GLOVES
/ 4 TIG MASK
m ST17
/ @ 742423 [ v 1pot.
- am STI7 16 mm23m DX25 ) mawns t_ 'y
Ii' : g Blue line @ 742460 @ 713281 “
2 pot.
TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL \
@ 722119 3m DX25 STREAM 716 CLEANING KIT t.' @ 802336
O B TR W
& IT [C] Technology Tig 182
¢ OTHER MASKS ":"a CLEANTECH 100 ‘ Pedal OTHER GLOVES | AC/DC-HF/LIFT
@ 432036 @ 802067 Pag. 38 @802415 @ 850000 @ 802017 Pag, 236 cod. 815332
TECHNICAL DATA

I
MIN MAX| 60% 60% % H
EN60974-1 EN60974-1
V (50-60H2) A A A v A KW A n/cos ¢ mm mm genkit)
Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT 20 .. 160 18 25 075 16 UL
gt A 852000 Z0 5:160 00 8 94 50 22 3 P mow BT

340H




TECHNOLOGY TiG 222 AC/DC - HF/LIFT VRD euin

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia HF y LIFT), (oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum
TIG PULSADO y MMA en corriente continua y alterna (AC/DG), SchweiBen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC) nach dem
controladas por microprocesador. WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Zindung), PULSE WIG -und MMA
Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y sus
aleaciones.
Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY
(mod.222) ¢ precalentamiento ajustable para cebado facilitado
en CA e regulaciones TIG: bi-level, balance, pre/post gas,
corrientes, rampas/frecuencia de la onda cuadrada e THINSPOT
funcion para la soldadura por puntos rapido y preciso (mod.222)
« funcionamiento 2/4 tiempos e regulaciones MMA: arc force
y hot start (mod.222) e dispositivo anti-stick e dispositivo VRD
(mod.222) » predisposicion para el control a distancia
* protecciones. Equipadas con accesorios para soldadura TIG.

Edelstahl, Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und
ihren Legierungen.

Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY

Impulsstrom (mod.222)  einstellbares Vorheizen fiir eine
unterstiitzte AC-Ziindung ® WIG Einstellungen: bi-level,
Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-abstieg,
Quadratwellenfrequenz  Funktion THINSPOT, die ziigige, prézise
PunktschweiBungen ermdglicht (mod.222) e Anti-stick Vorrichtung
 VRD Vorrichtung (mod.222) ¢ Fernkontrollanschluss

o Schutzvorrichtungen. Komplett mit SchweiBzubehor fiir WIG
Schweissen.

Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,

Ry CBapouHble annapatbl ¢ uxseptepoM ang ceapkit TIG, TIG mnynbe
(c Bo3byxneHuem Bbicokas yactota HF i LIFT) u MMA, npu
MIOCTOSHHOM 11 nepemetHoM Toke (AC/DC), ¢ ynpasneHuem npu
TIOMOLLLU MUKPOMPOLIECCOPOB. [BKOCTS MPUMEHEHNS C PasHbIMY TUMAMM
Matepyiarnos, TakiMit Kak: CTanb, HepkaBerowan cTanb, anioMuHmil,
TUTaH, Mefib, HUKENb, MarHuil i X CrnaBbl.
XapakTepucTku: pabota ¢ ummynbcHoit 1 EASY uMynbCHOIA CBapKOii
(M0p.222) ® perynupyemblit NpeaBapUTEnbHbIA HArPes A7 YMPOLLEHI
B036yxaeHu Jyr B AC © perynuposaiie TIG: fByxypoBHeBoe
PerynvpoBaHue, banawc, nofaya rasa neper-nocne ceapkw, pamna/
yactota BonbHbl @ THINSPOT dyHKLIS 718 BbICTPOI 1 TOUHOI TOUEUHOI
cBapK (Mop.222) © Bbibop padoTbl 2/4 TakTa © perynvposaxie MMA:
arc force (cvna ayrv) v ropavero nycka (hot start) (mon.222)
® ycTpoiicTBo Anti-stick (3awura ot npununanys) ® yerpoiicteo VRD
(Mo.222) ® UCTaHLMOHHOE YpaBeHIe CUCTEMA ® 3aLLLUTHI.
Annaparbl ykomnnekToBaHbl npuHagneXHocTamn ana ceapku TIG.

inverter

PULSE
||EASY||
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

B
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COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD Y OPTIONAL N GENERATOR ONLY
MMA - MIG/MAG | ELECTRODE HOLDER|  TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE GONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
L 4m ST26 TiG MASK POTENTIOMETER
} @ 742614 -@ 1pot -
L @ 802219 803059
. 3 25 mm24m DX50 8m
"if‘ e o 713282 142616 Green ne ST26
STAINLESS STEEL | TIG WELDING KIT | 4m B 742618 v 2 pot TROLLEY AMERICA
@ 722119 3m DX50 TIG CLEANING KIT N ' @802336
B VANTAGE RED XL ﬁ ] =
_'j, T @ Automatic - Variable ‘__ L a REMOTE DEVICE @ 803074 Technology Tig 222
¢ [@ 802936 CLEANTECH 200 g Pedal ACG/DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 OTHER MASKS Pag. 38 850020 802788 802810 802017 cod. 816033
TECHNICAL DATA
MIN 60% 60
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A n/cos ¢ gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 21 33 081 16 o 1,3
. 852054 5:200 115 95 ' 20 { ’ P23 170W g
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessories 1ph 28% 33 55 07 4 a0y (164)
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SUPERIOR TIG...for the best performances INFORMATION

= 10 Plus for Superior Tig!

W MODULARITY FLEXIBILITY W

Welding All Materials

Multi-Solutions

puse W

Welding in all
Positions

W PRECISION

Max Arc Stability

w  REsuLT EAsY PuLse W
Total Pool Pulse for Everybody
Control
W ol THINSPOT w
Easy Tack Welding
Max Weld
Cleanliness

CHEck W

Smart Auto Control

W  Jos

No Set-up Time [

THE RANGE

Superio Tig 322
Superio Tig 322 AQUA
Superio Tig 421
Superio Tig 421 AQUA
Superio Tig 422
Superio Tig 422 AQUA
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SUPERIOR TIG...for large productivity INFORMATION

B VODULARITY

MULTI-SOLUTIONS

Ty} E

GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR GENERATOR
TIGACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES TIG ACCESSORIES TIG AQUAACCESSORIES | TIG AQUA ACCESSORIES
GRA 4000 EUROPA TROLLEY GRA 4000 GRA 4000
EUROPA TROLLEY MONDIAL TROLLEY

B FLEXiBILITY

WELDING ALL MATERIALS

en| TIG-AC welding on aluminium, brass, alloys, etc. TIG-DC welding on steel, stainless steel, copper, titanium,
etc. MMA welding with rutile, basic, stainless, cast iron electrodes.

IT

Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone, leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai, acciai inox, rame, titanio,
etc. Saldatura in MMA di elettrodi rutili, basici, inox, ghisa.

FR

Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton, alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur aciers, aciers inox, cuivre,
titane, etc. Soudage en MMA d’électrodes rutiles, basiques, inox, fonte.

ES

Soldadura de TIG-AC en aluminio, latdn, aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC en aceros, aceros inoxidables,
cobre, titanio, etc.. Soldadura en MMA de electrodos rutilicos, basicos, inoxidables, de fundicion.

DE

WIG-AC-SchweiBen unter anderem auf Aluminium, Messing oder Legierungen. WIG-DC-SchweiBen
beispielsweise auf Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan. MMA-SchweiBen von rutilumhiillten und basischen
Elektroden ebenso wie von Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

RU

Csapka TIG-AC anoMuHus, natyHu, cnnaeos 1 ap. Ceapka TIG-DC cranu, HepxaBsetoLLein cTany,
mMeau, TutaHa u ap. Ceapka MMA pyTunoBbIMU, LLLENOYHBIMI 3MeKTpoaamMu, a Takxe anektpopgamu 13
HEPKaBEIOLLLeN CTanm 1 UyryHa.

B PRECISION

MAX ARC STABILITY

en| Maximum arc control, made in Telwin technology, with easy HF (no contact) or LIFT (in areas that are
sensitive to electromagnetic fields or high frequencies) starting.

IT

Massimo controllo dell’arco, tecnologia made in Telwin, con partenze facili in HF (senza contatto) o LIFT
(in ambienti sensibili ai campi elettromagnetici o alle alte frequenze).

FR

Trés grand contréle de I'arc, technologie made in Telwin, avec départs faciles en HF (sans contact) ou
LIFT (en milieux sensibles aux champs électromagnétiques ou aux fréquences élevées).

ES

Control maximo del arco, tecnologia made en Telwin, con comienzos faciles en HF (sin contacto) o LIFT
(en ambientes sensibles a los campos electromagnéticos o a las altas frecuencias).

DE

Maximale Lichtbogenkontrolle, Technik made in Telwin, mit Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder LIFT - i
(in Umgebungen, die empfindlich auf elektromagnetische Felder oder Hochfrequenzen reagieren). 'y .'ixh-.'.; ) l-—‘:l:l'.-'l-& m .
-7 _.' i -l'f.

RU

MakcumanbHas ynpaensemocTb [yrii, TEXHonorus, paspabotaHHas koMmnaHuer Telwin, ¢
npocTbiM Bo3byxaeHvem ayrn HF (6eckoHTakTHoe) unn LIFT (B MecTax, UyBCTBUTENBHBIX K
3MEeKTPOMArHUTHLIM MOAAM WA APYTIM UCTOYHVIKaM BbICOKOYACTOTHOMO U3yUeHus).

Stainless Steel
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SUPERIOR TIG...for cost reduction e

B RESuLT

TOTAL POOL CONTROL
en| Each single welding phase can be widely personalised to guarantee es| (ada fase individual de la soldadura puede personalizarse ampliamente
easy weld execution and excellent aesthetics. garantizando facilidad de ejecucion y estética del cordon.

IT

Ogni singola fase della saldatura puo essere ampiamente personalizzata ~ pe| Jede einzelne SchweiBphase lasst sich zur Optimierung der Ausfiihrung
garantendo facilita di esecuzione ed estetica del cordone. und Nahtoptik weitgehend individualisieren.

FR

Chacune des phases du soudage peut étre amplement personnalisée, ce  Ru| JTioboit aTan cBapkn 0bafaeT LWUPOKMMM BO3MOXKHOCTAMM
qui garantit facilité d’exécution et esthétique du cordon. HACTPOWKMU, rapaHTVPys NMPOCTOTY UCTIONHEHVA 1 3CTETVIKY LBa.

I SET I

Is =startcurrent  Te =end slope
Ts =initial slope le =end current
12 =maincurrent  JUNMY. = frequency
1 =basecurrent = = balance

B CLEan

MAX WELD CLEANLINESS

EN| Parameter control (gas, electrode) at start/finish and wave shape es| El control de los parametros (gas, eléctrodo) al comienzo/final y el
balancing guarantee weld cleanliness and shine. equilibrio de la forma de onda garantizan limpieza y brillo a la soldadura.

im | |l controllo dei parametri (gas, elettrodo) all’inizio/fine e il pe| Die Steuerung der Parameter (Gas, Elektrode) zu Anfang und am Ende
bilanciamento della forma d’onda garantiscono pulizia e brillantezza sowie die Gldttung der Wellenform garantieren eine saubere und
alla saldatura. gldnzende SchweiBung.

Fr| Le controle des paramétres (gaz, électrode) au début/fin et RU| KOHTpOsb NMapameTpoB (ras, 371eKTpo) B Hauasie/KOHLE CBapKu 1
I'équilibre de la forme d’onde garantissent propreté et brillance de ypaBHoBeLLMBaH1E GOPMbl BOHbI 06ECMEUMBAIOT UNCTOTY 1 BGreck
la soudure. CcBapKu.

I SET I

D = pre-gas
' = post gas
U

EYE = electrode
preheating

@ T3 = balance

a8
5y

B ruLse

WELDING IN ALL POSITIONS

en| The reduced heat input of pulsed welding guarantees minimum distortion and makes welding easier,
especially with vertical up/down and overhead welding.

IT

II ridotto apporto termico del pulsato garantisce deformazioni minime e facilita la saldatura soprattutto in
verticale ascendente/discendente e sopratesta.

FR

L'apport thermique réduit du pulsé garantit des déformations minimes et facilite le soudage, surtout en
verticale ascendante/descendante et au plafond.

ES

El aporte térmico reducido del pulsado garantiza deformaciones minimas y facilita la soldadura, sobre todo
en vertical ascendiente/descendiente y arriba de la cabeza.

DE

Der geringe Warmeeintrag im Impulsverfahren birgt fiir minimalen Verzug und einfaches SchweiBen, vor
allem beim Auf- und AbwértsschweiBen in Vertikallage und Uberkopf.

RU| YMeEHbLUEHHbIV TEMONPUTOK MMMYSIbCHOTO PeXuUMa 06ecrneunBaeT MUHUMabHYo JedopmMaLmio 1
MPOCTOTY CBapKu, B 0COBEHHOCTN BEPTUKASbHBIX LLIBOB, HANpPaBMEHHbIX Kak BBEPX, TaK 1 BHU3, @

Takxxe Mnpuw npoBeaeHnn paboT Haf, rofoBoA.

127



...for the best welding quality

TECHNICAL

INFORMATION
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EASY PULSE
PULSE FOR EVERYBODY

en| A made in Telwin utility for immediate pulsed welding that is suitable even for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment.

IT

Utility made in Telwin che permette di saldare immediatamente in pulsato anche ad utilizzatori con minore
esperienza grazie ad una regolazione automatica dei parametri.

FR

Utility made in Telwin qui permet de souder immédiatement en pulsé méme avec des utilisateurs ayant une
expérience moindre, grace a un réglage automatique des parametres.

ES

Utility made in Telwin que permite soldar inmediatamente en pulsado también a usuarios con menor
experiencia, gracias a una regulacion automatica de los parametros.

oe| |, Utility made in Telwin“, mit dem auch weniger erfahrene SchweiBer dank der automatischen
Parametereinstellung ohne Vorbereitung im Impulsverfahren schweiBen kénnen.

RU| Annapar, N3roToBneHHbIN kKomnaxuen Telwin, No3BoNAET OCYLLECTBAATb CBAPKY B UMMYIbCHOM
pexume, B TOM Yncre nonb3osatensam C HebonbLL M OrbITOM, 6narouapﬂ aBTOMaTNYeCcKon
perynvpoBke napameTpos.

CONTROL PANEL
m—#-l-
—- —_—
LIE " : n_@H
LT T L 2oz I e
X Fd O L X IO
CHECK
SMART AUTO CONTROL

en| Intelligent monitoring of the optimal operation conditions and protection of all the functions with alarms
and guards.

IT

Monitoraggio intelligente delle condizioni ottimali di funzionamento e salvaguardia di tutte le funzionalita
con allarmi e protezioni.

FR

Surveillance intelligente des conditions optimales de fonctionnement et sauvegarde de toutes les
fonctionnalités avec alarmes et protections.

ES

Monitoreo inteligente de las condiciones 6ptimas de funcionamiento y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y protecciones.

DE

Intelligente Uberwachung der optimalen Betriebsbedingungen und Schutz samtlicher SchweiBfunktionen
durch Alarme und Sicherungen.

RU

WHTennekTyanbHoe oTcrexyvBaHe onTMasibHbIX pabounx YCroBIU 1 3aLiuTa Bcex GpyHKLUN ¢
MOMOLLbIO aBaPUIHBIX CUrHAJIOB 1 3aLLUTHBIX MPUCTIOCOBNEHUI.

a-

; I

I'I'I
>
n
=<

|_|

|-

IT |
FR|
ES|
DE|
RU|

I |
FR|
ES|
DE|
RU|

IT |
FR|
ES|
DE|
RU|

machine setting
impostazione macchina
programmation machine
configuracion de maquina
Maschineneinstellung
HacTpovika annapara

welding parameters
parametri di saldatura
parametres de soudage
parametros de soldadura
SchweiBparameter
napameTpbl CBapKu

customized jobs

lavori personalizzati
usinages personnalisés
trabajos personalizados
Individuelle Programme
HacTpansBaemble 3aJaHunsa




SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD reuin

(EN) Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter @ Saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua

welding machines in direct current (DC) (mod. 251, 311) and alternating current (DC mod. 251, 311) e alternata (AC/DC mod. 252), controllate a microprocessore. Impiego con diversi
(AC/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 251, 252, 311), alluminio,
copper, nickel and their alloys (mod. 251, 252, 311), aluminium, magnesium and their alloys magnesio e loro leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e pre-
(mod. 252). riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC (mod. 252) e regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/
Feautres: pulse and EASY pulse operation e adjustable pre-heating for simpler striking in AC (mod. finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance DC

252) © TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/ (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frequenza onda quadra e regolazioni MMA: arc force e hot
down slope, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), square wave frequency ® MMA start  dispositivo anti-stick e dispositivo VRD e predisposizione per comando a distanza e gruppo di
regulations: arc force and hot start  anti-stick device e dispositivo VRD  remote control and G.R.A. raffreddamento G.R.A. e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, gruppo di
water cooling connector  thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit. raffreddamento. Complete degli accessori per la saldatura TIG.

Complete with TIG welding accessories.

inverter
J

PULSE
TTeasy
PULSE

THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

HE-LIFT

=
5 S
=] > o
< 3

B
S

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD N OPTIONAL N GENERATOR ONLY

ELECTRODE HOLDER TIG TORCH TIG TORCHES WITH | REMOTE CONTROLS | TROLLEY ARCTIC
/- 4m ST26 POTENTIOMETER ~
7 @ 742614 1 pot. L
/ /— 802219 @ 803059
. 25 mm24m DX50 gm ST26
# (] @ 713282 @ 742616 Green line ST26
STAINLESSSTEEL | TIGWELDINGKIT | 4m B 742618 * 2 pot TROLLEY AMERICA

@ 722119 3m DX50 TIG CLEANING KIT + ' @802336

T @ ‘.ﬁ - b REMOTE DEVICE

B e Fiee. ] @ 803074 Superior Tig 251

) CLEANTECH 200 o i Pedal DC-HF/LIFT VRD
432036 @ 802067 850020 802788 802810 @ 802017 cod. 816029

TECHNICAL DATA

MIN MAX 60* 60
MAX MIN/MAX

EN 60974 1 EN 6097@-1

V (50-60Hz) A n/cos ¢ gen(kit)

o i 430 L
Superior Tig 251 DC - HF/LIFT VRD 816116 290 4g-250 2300 115 101 6 33 10 0,85 1,6 P23 17w 13
+ accessories 3ph 20% 12 75 0,8 5 ason (164
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SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)I=isE EZ

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en
courant continu (DC mod. 251, 311) et en courant continu et alternatif (AC/DC mod. 252), contréles
par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane,
cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251,252, 311), aluminium, magnésium et leurs alliages
(mod. 252).

Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e préchauffé réglable pour amorgage facilité
en CA (mod. 252) e régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et
post gaz, croissance et décroissance du courant, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod.
252), fréquence de I'onde carrée o regulations en MMA: arc force et hot start e dispositif anti-stick

o dispositif VRD e prévu pour contrdle a distance et groupe de refroidissement par I'eau  protections
thermostatique, surtension, sous-tension, surcourant, groupe de refroidissement par I'eau.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
(DC mod. 251, 311) y corriente continua y alterna (AC/DC mod. 252), controladas por microprocesador. Uso
con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
(mod. 251,252, 311), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento
en pulsado e pulsado EASY e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA (mod. 252)

o regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa
de subida y descenso corriente, balance DC (mod. 251, 311), balance AC DC (mod. 252), frecuencia de la
onda cuadrada e regulaciones MMA: arc force y hot start e dispositivo anti-stick ¢ dispositivo VRD

o predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua e protecciones termostatica,
sobre-tension, baja tension, sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.

Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

(05 U2

inverter

LI
PULSE
J1EASY[L
PULSE
THINSPOT

D

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIGHF
AC/DC

bv <
< 2>

REMOTE

=
S

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA
‘ Aqua
*

COMPLETE WITH ACCESSORIES
CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD N OPTIONAL Wl  GENERATOR ONLY

b 452{5213 ELECTRODE HOLDER ﬁ’ TIGTORCH | TIGTORCHWITH | TIG WELDINGKIT |REMOTE CONTROLS | TROLLEY ARCTIC
A POTENTIOMETER » ot -~
! 4mAQUA ST1EA 4mAQUA ST18A : pot '
742615 @ 742615 ) Fa ] @ 802219 803059
Green line_ ST26 ¥
e '_‘I, 25mme4m x50 | Sm, 128 4mE 742618 802788
“_ P I a 713282 @ 8m @ 742619 @ ) =
L — ‘;32036 STAINLESS STEEL | WATER COOLING Efﬁ%ﬂ'l\eﬂ ?Eg% TIG WI.E\II-)?JIEG KIT * °°"2 TROLLEY AMERICA
c m ¢ TIG CLEANING KIT " | SmAQUAR TizoR z ') 802336
‘__ﬁ - @803074 | Superior Tig 252
@ CLEANTECH 200 REN&...DEV'CE oD Pedal E AC/DC - HF/LIFT VRD
m 252 AQUA @ 802790 802067 850020 @ 802790 @ 802810 @ 802789 802017 cod. 816030
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % H
SR EEDECELDSDEARE [
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A ) A kW A n/cos ¢ mm mm kg
P _ 470L
iu;):;g;lﬁé& AC/DC - HF/LIFT VRD 816117 190W 196
355 H
— ;‘?)?] s:20 230 115 102 S, 3% g0 08 16 ey .
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA ’ ’ ’
) €9C I 816119 190W 25
+ accessories (***) 535 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BoasHbIM oxnaxaeHuem
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SUPERIOR TiG 311 DC - HF/LIFT VRD

(oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC mod. 251,
311) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz
HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 251, 252, 311), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und
EASY Impulsstrom e einstellbares Vorheizen filr eine unterstiitzte AC-Ziindung (mod. 252) « WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance DC - mod. 251, 311; Balance AC DC - mod. 252),
Quadratwellenfrequenz  MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start e Anti-stick Vorrichtung  VRD
Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss ® Schutzvorrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom, Wasserkiihlungseinheit. Komplett mit Schweisszubehor
fiir WIG Schweissen.

G IT

(=] CBapouHble annaparsl ¢ uHBeptepoM ans ceapki TIG, PULSE TIG (nomkwraxue uckpoit HF 1 npukacauem
LIFT) n MMA, npu noctosxHom Toke (DC mog. 251, 311) u nepementom Toke (AC/DC mog. 252), ¢
MUKPOMPOLIECCOPHbIM KOHTPOREM. [VIBKOCTb MPUMEHEHNS C PasHbIMY TUNaMIn MaTepuano TakiMy Kak:
CTanb, HepXKaBeloLas CTanb, TUTaH, Mefb, HUIKeNb, 1 X cnnasbl (Mog. 251, 252, 311), antomuHni,
MarHuit u Ux cnnasbl (Mog. 252). XapakTepucTukie: pabota ¢ UmMMynbCHoi 1 EASY uMnynbCHOi cBapKoit
© Derynupyemblit MpeaBapuTeNbHbI Harpes e yrpolLenns Bo3byxzeHws ayru B AC (mop, 252)
® perynuposatue TIG: «1ByXypOBHEBOE» PErynvpOBaHNE, Ha4ambHbIi/KOHEUHbIA TOK, BPEMS KOHTAKTHO
CBapKI, Nofiava rasa nepef-nocne ceapki, NAaBHbIA NoRbeM v cnag Toka, banarc DC (mop, 251, 311),
banarc AC DC (mog. 252), uacTora BonbHbl ® perynuposaxie MMA: arc force (cuna myru) u ropavero
nycka (hot start)  yctpoiicTso Anti-stick (3awuta ot npununatus) ® yerpoiictso VRD ® vcTaHLyoHHoe
ynpaBrenie 1 BOJ0OXNaXMAloLLas CUCTEMa ® TepMOCTaTUUECKaA 3alLWTa, 3alWTa OT CAMLIKOM CUMIbHOTO
TOKa, CBEPXHAMPAKEHNS, CTIMLLKOM HUKOTO HAmPSXeHis, BOJ0OXNaXIaloLIas 3allwTa.

YkomnneKToBaHbl npuHagneXHocTamu ana ceapkm TIG.

inverter

Iy oy
PULSE
TEasy
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD N Jll  GENERATOR ONLY

OPTIONAL |

MMA - MIG/MAG |  TIG WELDING KIT TIGTORCH |  TIGTORCHWITH | REMOTE CONTROLS |  TROLLEY ARCTIC
y dm S126 TIG MASK !L.__ POTENTIOMETER Ny
! “ b _ AMAQUA ST18A Tpot | 803059
£ | B 72615 _ ) @ 802219
- O | g 5126 Groen i, 5170 '
i
f [ @ 802788 742616 ama riss
ELECTRODE HOLDER|  WATER COOLING | Green line ST18A 2 pot. TROLLEY AMERICA
@ 722119 3m DX50 SYSTEM GRA. | 4mAQUAE 742617 ) @ 802336
3 VANTAGE 4500 m AQUA 742620 ” .
[ RED XL @803074 | Superior Tig 311
o c : ) perior Tig
¢ Automatic -Variable | g - owe . REMOTE DEVICE ‘ Pedal ﬂ DC-HF/LIFT VRD
[@432036 @ 802067 802936 o 713282 802790 @ 802810 @ 802017 cod. 816037
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % ’ H h—d
T EFFCEEFEEERELE
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW Kw A nlcos mm mm gen (kit)
10:300 300@ 205 64 102 63 10
Superior Tig 311 DC - HF/LIFT VRD 230/400 _(400V)  30% a4 92 091 16 A0L - 439
J s16123 “3 1 10 o 5 P23 toow o
+ accessories 10:250 200@ 185 61 15 62 16 d 355 H
@30v)  42% 19 72
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SUPERIOR TIG 322 AC/DG - HF/LIFT euin

(En] Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC) (mod. 322, 422). Use with a
wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their alloys (mod. 322, 422). Features: pulse and EASY pulse
operation e 9 customized welding programmes e TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency e adjustable pre-heating
for simpler striking in AC e MMA regulations: arc force and hot start according to the type of electrode in use anti-stick device e remote control and G.R.A. water cooling connector ® storage on on-board E2PROM of
the last 10 alarms e thermostatic, overvoltage, undervoltage, inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled
models (AQUA) are complete with trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.

[T FR £5 DERU 2

TIGHF
A
AC/DC

IN
o
S
<

REMOTE
CONTROL

BN
m

GENERATOR ONLY

Superior Tig 322 COMPLETE WITH ACCESSOR'ES

AC/DC - HF/LIFT
cod. 816067

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD NIl  OPTIONAL N
Lo MMA<MIGAG | STAINLESS STEEL | TIGWELDING KIT | TIGTORCHES | TIG TORCHWITH | RENOTE CONTROLS|  WATER COOLING TROLLEY
POTENTIOMETER RA.
st anmn | G TIG CLEANING KIT OTENTIO
4mAQUA ST18A Eﬂ = _ } /—. 1pot.
742615 [ 802067 VANTAGE ‘ o@ Greenline_ST26 802219
; CLEANTECH 200 4m @ 742618
B a RED XL
| SR f " @ @80203% |  @850020 ms0res | dmsas gm B 7_4251 gﬁ " w32Ee02640 | T322E@803072
reen line
' ELECTRODE HOLDER | o COOLANT | AQUATIG 4m AQUA @ 742617 v 2 pot. GLOVES TROLLEY
3mDX50 m@722119  m@432036 FOR WELDINGKIT | 4mAQUA ST18A | 8m AQUA @ 742620 ') @ 802336 EUROPA
c COOLING - 322 AQUA + & &
‘ sysTems | % rd B 742615 REMOTE DEVICE e
m 322 AQUA : [~ Pedal
25 mm?4m DX50 @ 322 AQUA 8m ST26
@ 322 AQUA 803072 713282 @ 802976 @ 802789 @ 742616 0802810 @ 802017 @ 802632 @ 803073

802640

TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% 60% % ’ be H I
SdERREDEGEESDEGELD
v A KW A mm mm kg

EN 60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A A n/cos ¢
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT 816130 gig\liv 34
with accessories 400* 270 1 7 0.85 16 450 H
oo aph 5210 gg 215 64 gp g 16 o F P28 o
Superior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816131 ' 500W 68
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I’eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BofsHbIM OxnaxaeHnem
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SUPERIOR TIG 322 AG/DC - HF/LIFT AQUA euin

@ saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe (mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY e 9
programmi di saldatura personalizzabili  regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra e pre-riscaldo
regolabile per innesco facilitato in AC e regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso e dispositivo anti-stick e predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A.
* memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 allarmi e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono completi
degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

<= [FR 5 D= RU 2

g GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.
inverter

Iy
PULSE
Teasy
PULSE

THINSPOT

{NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816067 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europal

COD: 816130 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

COD: 816067 + 802789 +

AQUA STANDARD VERSION 802640 + 803073
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SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT euin

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322, 422), contrdles par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques:
fonctionnement en pulsé et EASY pulsé e 9 programmes personnalisés de soudage  régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant,
balance, fréquence de I'onde carrée e préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA e regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé e dispositif anti-stick e prévu pour contréle a
distance et groupe de refroidissement par 'eau ® mémorisation des 10 derniéres alarmes sur E2PROM interne e protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté & I'intérieur, surcourant, absence de phase,
groupe de refroidissement par I'eau. Tous les modéles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par eau et

accessoires de soudage TIG.
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GENERATOR ONLY

Superior Tig 421
DC - HFILIFT COMPLETE WITH ACCESSORIES
cod. 816017 CONSUMABLES: TIG Pag, 230
STANDARD NIl OPTIONAL N
,L_._ MMA-MIGIVAG | STAINLESSSTEEL | TIGWELDING | TIG TORCHES (3P) | REMOTE CONTROLS | WATER GOOLING | TROLLEY MONDIAL | TROLLEY EUROPA
s | Co TIGMASK | TIG CLEANING KIT KIT (3P) RA.
ﬂ L 1 pot.
aasary oA @ 802067 1’ ' : * 802219
[c] C [c]
VANTAGE | CLEANTECH 200 O@ | imse @ 742427
S iF .-j o @ 850020 @802607 | Blueline m742463 @ 421 @ 802640
g o ELECTRODE HOLDER COOLANT | aquame | MAUA ST * 2pot GLOVES
- ]
3m DX50 @722119 432036 c SFOR | WELDINGKIT 5P | Bue e 42462 ) m802336 a
L 8m ST26
. 'o systews | ‘o @ 742431 L2
w421 AQUA G | Bucine m74ica Pedal Wy
m 421 AQUA @ 803072 25 mm24m DX50 m 421 AQUA 8mAQUA ST18A
602640 w 713282 @ 802976 @802637 | Blueline m 742497 @802017 |  @802632 w421 @ 803072 @ 803073
TECHNICAL DATA Y
MIN MAX| 60% 60% % H
SdEEENECGSDERE L
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A KW A n/cos b mm mm kg
I 530 L
400" pa5g 350 o5 e 18 8 16 08 16 |y 450H
. . 3ph 9% 35% 21 14 09 6 9351
Superior Tig 421 DG - HF/LIFT AQUA with 816104 S00W 67
accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I’eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihite - C BogsHbIM oxnaxaeHnem
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SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT AQUA euin

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 322, 421, 422), aluminio, magnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas:
funcionamiento en pulsado e pulsado EASY e 9 programas de soldadura personalizados e regulaciones TIG: “bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso
corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada e precalentamiento ajustable para cebado facilitado en CA e regulaciones MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en uso e dispositivo anti-stick
o predisposicion para el control a distancia y grupo de refrigeracion par agua e memorizacion en E2PROM interior de las Gltimas 10 alarmas e protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension, suciedad en su

interior, sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carrito,
unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.

GENERATOR + G.R.A 4000 +
ACC.

JTEasY[T
PULSE

THINSPOT

(NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816017 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europal

BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)

i

Leather cable for
high flexibility

COD: 816103 + 803073

GENERATOR + G.R.A.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

MAXIMUM FLEXIBILITY

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. c0D: 816104

AQUA STANDARD VERSION
COD: 816017 + 803073 + 802640 + 802637
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT euin

(oF] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum SchweiBen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT
Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen (mod. 322, 421, 422), Aluminium, Magnesium und ihren
Legierungen (mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom e 9 personalisierte Programme zu speichern o WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer,
Vor/Nachgas  Kennlinie Stromansneg/ abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz e einstellbares Vorheizen fiir eine unterstiitzte AC-Zindung  MMA Emstellungen Arc Force und Hot Start an den
jeweiligen Electrodentyp e Anti-stick Vorrichtung e Fernkontroll- und Wasserkiihlungseinheitsanschluss © Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM e Schutzvarrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit SchweiBzubehor fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihite Modelle (A[)UA) sind
komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und SchweiBzubehbr fiir WIG Schweissen.

D EN T R ES] K

TIGHF
AC/DC

'aY  EE 2 =
3% S )§>
/M PE-I] <

GENERATOR ONLY

Superior Tig 422
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816069

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD VIl  OPTIONAL N
/___ MMA - MIG/MAG | STAINLESS STEEL | TIG WELDING KIT TIG TORCHES | TIG TORCHWITH | REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY
i 126 @ 742614 o TIG MASK TIG CLEANING KIT POTENTIOMETER SYSTEM G.R.A. MONDIAL
C|
4mAQUA ST18A 1& L _ / 1pot.
742615 @ 802067 VANTAGE kil -,,:,,ﬂ Green line ST26 @ 802219
== ~ REDXL | CLEANTECH 200 4mm 742618 422803072
@ (= _j. T @ 802936 @ 850020 802788 4m ST26 8m @ 742619 m 422 @ 802640 maz2@
i‘ s @ 742614 Green line  ST18A 2pot.
ELECTRODE HOLDER . COOLANT AQUA TIG 4m AQUA @ 742617 GLOVES TROLLEY
3m DX50 @722119 @ 432036 FOR WELDING KIT | 4mAQUA ST18A  |8m AQUA @ 742620 ) @ 802336 EUROPA
c COOLING ;- m 322 AQUA + ._ i
‘ SYSTEMS | @ 742615 REMOTE DEVICE T
@ 422 AQUA " LD Pedal
@ 422 AQUA @ 803072 25 mm?4m DX50 422 AQUA 8m ST26 @ 802810 .
802640 = 713282 @ 802976 802789 @ 742616 802017 @ 802632 803073
TECHNICAL DATA Y
MIN MAX eo b 60 o H
CEEESUESEOERED
EN 60974-1 EN 6097
V (50-60Hz) A n/cos ¢ kg
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT 516134 e .
with accessories 400 gaen 350 a0 g 13 8 6 085 16 ., _450H
S 3ph 77 35% 21 14 09 6 935
Superior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816135 500W 71
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.223)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I’eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogsHbIM oxnaxgeHvem
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SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA euin

RU] CBapouHble annapatbl ¢ ixseptepom ans ceapkin TIG, PULSE TIG (nomkuraxue uckpoit HF w npukacatmem LIFT ) u MMA, npu noctostHom Toke (DC) (Mop. 421) u nepemetHom Toke (AC/DC) (mop. 322, 422), ¢
MUKPOPOLIECCOPHbIM KOHTPONEM. [BKOCTb MPUMEHEHNS ¢ PasHbIMY TUMamin MTepUanos TakiMU Kak: CTanb, HepkaBetolLas CTanb, TTaH, Mefib, HUKeNb, i X Cninasbl (Mof. 322, 421, 422), antoMuHmii, MarHuil n ux
cnnasbl (Mog. 322, 422). XapakTepucTukie: pabota ¢ umMnynbeHoit 1 EASY umnynbCHoit CBapKOI © 9 MHEVBIAYabHbIX porpamm @ perynupoatie TIG: «1ByXyPOBHEBOE» PEryIMPOBAHYE, HauanbHbiii/KOHEHbIA TOK, BpeEMA
KOHTaKTHO/1 CBapKI, Nofaya rasa nepep-nocne CBapkw, MAaBHbIA MObEM Yl Criafl ToKka, Banac, uacTota BObHbI ® perynupyemblii MpeasapuTenbHblil Harpes ANA YIOLLEHIS BO3BYXIEHIS Jyrt B PEXIME NEPEMEHHOTO
ToKa (AC) e perynuposatine MMA: arc force (cvna zyru) u ropauero nycka (hot start), B 3aBICMOCTY OT TMa UCMONb3YEMOrO ANEKTPOKA ® YCTPOIACTBO Anti-stick (3alwTa OT NpUNVINaHVs) ® MUCTaHLIMOHHOE YrpaBnenne
¥ BOTOOXTAXIi0LLIas CIICTEMA © 3arOMYHaHVe Ha BHyTpeHHei EZPROM nocnemHinx 10 TpeBor ® TepmocTaTueckas 3aliyTa, 3alliuta oT CAULLKOM CUTTbHOTO TOK, CBEPXHAMPAXEHNS, CIMLIKOM HIBKOTO HAMPAXEHKS, OT
3arps3Henus, OT OTCyTCBYA (asbl, BOR0OXNaXIaloLas 3aluvTa. Bee Mopenn ykomnnekToBaHbl nputagnexHoctamin ana ceapku TIG. Mogenu ¢ BogooxnakzaeMbimu cucTemamin yKOMNAEKTOBaHbI TeneXkKoil, y3nom

BOAHOrO oxnaXeHua 1 npuHagneXHoctami ana ceapku TIG.
GENERATOR + G.R.A 4000
+ ACGC.

D EN T R ES O]

inverter

Wy T
PULSE
Teasyl
PULSE

THINSPOT

{\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COD: 816069 + 802640 + 802789

GENERATOR & ACC. +
TROLLEY EUROPA

COD: 816134 + 803073

EUROPA + A

GENERATOR i

COD: 816069 + 802640

AQUA STANDARD VERSION + 803073 + 802789
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A RAPID, ACCURATE AND EASY TACK WELD!

TECHNICAL
INFORMATION

== THINSPOT

138

eN| ThinSpot is a state-of-the-art function that enables

IT

TIG tack welding of thin metal sheets in a easy,
rapid and accurate way. Particularly designed for
use on stainless steel, it can also be used on Steel
and Titanium. Cutting edge arc control and the
possibility to define the exceptionally reduced arc
starting times makes it possible to considerably
reduce the thermal load of each piece, reducing the
risk of perforation caused by excessive overheating.
The result is a welding spot whose quality is similar
to that of Laser welding in appearance and seal
level. Shorter spot welding times also guarantee
increased respect of the basic material (especially
Stainless Steel) reducing the possibility of corrosion
whilst allowing faster execution speeds; this all
works to the advantage of productivity which is
higher compared to the traditional TIG spot welding
method.

ThinSpoT & una funzione avanzata che permette
la puntatura in TIG di lamiere softtili in maniera
facile, precisa e rapida. Particolarmente pensata
per lavorazioni su acciaio Inox puo essere adottata
anche su Acciaio e Titanio. Un evoluto controllo
dell'arco e la possibilita di definire tempi di innesco
molto ridotti permettono di limitare notevolmente
I'apporto termico al pezzo riducendo il rischio di
forature a causa dell’eccessivo riscaldamento. Il
risultato € un punto di saldatura di qualita similare
alla saldatura al Laser per apparenza e tenuta.
| tempi ridotti di puntatura inoltre garantiscono
maggiore rispetto del materiale base (soprattutto
Acciaio Inox) riducendone le possibilita di corrosione
e consentono una maggiore velocita di esecuzione
a vantaggio di una produttivita piu elevata rispetto
al metodo di puntatura tradizionale in TIG.

—

TRADITIONAL THINSPOT
TACK WELDING

THINSPOT

TRADITIONAL
TACK WELDING

TIME

EN| ThinSPOT and traditional TIG TACK welding times
IT | Tempi di puntatura ThinSpot e TIG tradizionale

FR|

ES

DE

ThinSpot est une fonction avancée qui permet
le pointage en TIG de toles fines de fagon facile,
précise et rapide. Pensée spécialement pour des
usinages sur acier Inox, elle peut aussi étre adoptée
sur I'acier et le titane. Un contrdle évolué de I'arc et
la possibilité de définir des temps d’amorcage tres
réduits permettent de limiter considérablement
I"apport thermique a la piece, ce qui réduit le risque
de percages a cause d’un réchauffement excessif.
Le résultat est un point de soudage de qualité
similaire au soudage au Laser en apparence et en
tenue. Par ailleurs, les temps réduits de pointage
garantissent un plus grand respect du matériel
de base (surtout acier Inox) tout en réduisant les
possibilités de corrosion, et permettent une vitesse
d’exécution plus rapide au profit d’une productivité
plus élevée que celle obtenue par la méthode de
pointage traditionnelle en TIG.

ThinSpot es una funcién avanzada que permite
la soldadura por puntos en TIG de chapas
sutiles de forma fécil, precisa y rapida. Pensada
especialmente para elaboraciones en acero
inoxidable, puede adoptarse también para Acero
y Titanio. Un control del arco evolucionado y la
posibilidad de definir tiempos de cebado muy
reducidos permiten limitar considerablemente el
aporte térmico a la pieza, reduciendo el riesgo de
perforaciones a causa del calentamiento excesivo.
El resultado es un punto de soldadura de calidad
parecida a la soldadura de Laser por apariencia y
resistencia. Los tiempos reducidos de la soldadura
por puntos ademas garantizan un mayor respeto
del material basico (sobre todo Acero Inoxidable),
reduciendo las posibilidades de corrosion, y
permiten una mayor velocidad de ejecucion,
con ventaja de una productividad mas elevada
con respecto al método de soldadura por puntos
tradicional tipo TIG.

ThinSpot ist eine hochentwickelte Funktion, die es
ermdglicht, dinnwandige Bleche leicht, prazise
und ziigig im WIG-Verfahren punktzuschweiBen.

FEATURES

EN|

IT

 Rapid and accurate spot welding of sheet
metal

 High operating speed

o Ease of use, easy to automate

e Reduced or no deformation thanks to the

lower heat load

e Greater corrosion resistance for materials
e Possibility of joining thin sheet metal with
sheets of considerably different thicknesses

o Puntatura di lamiere rapida e precisa

o Alta velocita di esecuzione

o Facilita di utilizzo, facile da automatizzare

o Deformazione ridotta o assente grazie al
minore apporto termico

* Maggiore resistenza alla corrosione del
materiale

e Possibilita di unire lamiere sottili con altre di
spessori notevolmente diversi

* Pointage de toles rapide et précis

o Grande vitesse d’exécution

o Facilité d’utilisation, facile a automatiser

o Déformation réduite ou absente grace a
I'apport thermique moindre

o Plus de résistance du matériel a la corrosion
o Possihilité d’unir des toles fines a d’autres
tles d’épaisseurs considérablement différentes

RU

ES

RU

Sie ist eigentlich fiir Bearbeitungen auf
Edelstahl ausgelegt, kann aber auch auf Stahl
und Titan angewendet werden. Eine moderne
Lichtbogenkontrolle und die Maglichkeit zur
Vorgabe sehr kurzer Ziindzeiten beschranken
den Wérmeeintrag in das Werkstiick und senken
dadurch das Risiko, dass Uberhitzungsbedingt im
Werkstoff Lécher entstehen. Das Resultat ist ein
hochwertiger SchweiBpunkt, der in Bezug auf Optik
und Festigkeit in etwa dem beim LaserschweiBen
entstehenden SchweiBpunkt vergleichbar ist. Die
kurzen PunktschweiBzeiten schonen auBerdem
den Grundwerkstoff (vor allem Edelstahl), weil sie
die Korrosionsanfalligkeit herabsetzen und eine
hohere Ausflihrungsgeschwindigkeit ermdglichen,
was sich im Vergleich zur herkdmmlichen Methode
des WIG-PunktschweiBens in einer erhohten
Produktivitat bemerkbar macht.

ThinSpot sBnseTcs ynyuweHHon QyHKLUMen,
KoTopas ro3BOMAET YNpPOCTUTb, MOBbLICUTL
TOYHOCTb U CKOPOCTb TOYEUHOW CBapKu
TOHKMX JINCTOB B pexume TIG. OHa ocobo
npegHasHaueHa Ansa  paboTbl ¢ nMcTamu
13 HepXaBelollen CcTanM, HO ee MOXHO
NCNonb3oBaTb TakKxe ang ctanm u TuUTaHa.
YNyuLLeHHbIA KOHTPOMb AYr 1 BO3MOXHOCTb
3aaaBaTb oYyeHb HU3Kne 3HaveHunsa
LSMTENbHOCTY  BO3OY)XKOEHUS  MO3BONSIOT
CYWECTBEHHO YMEeHbLIUTb TEennaonpuToK K
[ieTanam, CHDKas pyCK MPOXXUraHus OTBEPCTUI
13-3a upe3MepHoro Harpesa. Pesynbtatom
SBAETCS CBapHas TOYKa, KaueCTBO KOTOPOW
CPaBHUMO C Na3epHoli CBAapKOW Kak C TOYKU
3peHNs BHELLHero BWAa, Tak U MPOYHOCTU.
Kpome ToOro, Gonee Huskas [ANNTENbHOCTb
TOUeUHoO CBapku obecreurBaeT myuLlyio
COXpaHHOCTb ba3oBoro matepuana (npexage
BCEro Hep)Kaselollen CcTanm), CHuWKasa puck
Koppo3uy 1 obecreunBas 6onee BbICOKYIO
CKOpoCcTb  06paboTky,  uYTO  MOBbIIAET
MPOV3BOAMTENbHOCTL MO CPaBHEHUIO  C
TPaAULIMOHHBIM METOAOM TOUYEUHOW CBapKu
TIG.

e Soldadura por puntos de chapas rapida y
precisa

o Alta velocidad de ejecucion

o Facilidad de uso, facil de automatizar

¢ Deformacion reducida o ausente, gracias al
aporte térmico menor

o Mayor resistencia a la corrosion del material
e Posibilidad de unir chapas sutiles con otras de
espesores considerablemente distintos

e Zligiges und prazises PunktschweiBen von
Blechen

 Hohe Ausfiihrungsgeschwindigkeit

e | eicht zu bedienen, einfache Automatisierung
o Weniger oder gar kein Verzug dank eines
geringeren Wérmeeintrags

o Der Werkstoff ist korrosionshestandiger

o ZusammenzuschweiBung von diinnwandige
Bleche mit anderen, deren Dicke erheblich
abweicht

® BbicTpas 1 TOuHas ToueuHas cBapka NCTOB
® BbicoKas CKOPOCTb UCMONHEHUS

® [lpocToTa 1cnonb3osaHWs, NPocToTa
aBTOMaTU3aLm

® HesHauuTenbHble gedopmanum unm

UX OTCYTCTBUME Briarofaps MeHbLLemMy
TennonpuToky

® Boriee BbICOKas CTOMKOCTb MaTepuana K
Koppo3umn

® BO3MOXXHOCTb COEANHATb TOHKNE NUCTbI C
nMcTamMu, TOMLLMHA KOTOPbIX CYLLLECTBEHHO
oTnnuaeTca



OPTIONAL TIG TORCHES ...for a wider choice  rorusrion

Professional Tig Torch ST17 - ST26 - ST18A (AQUA VERSION)
ST17 Blue Line 4m (DX25) cod. 742460
ST26 Blue Line 4m (DX50) cod, 742463
ST26 Blue Line 8m (DX50) cod. 742464

AQUA VERSION:

ST18A Blue Line 4m (DX50) cod. 742462
ST18A Blue Line 8m (DX50) cod. 742497

Leather cable for
3 Pins connection high flexibility
works on: Technology Tig 185, 182, Superior Tig 421, Supertig 200, 280/1, Inverpulse 320, 425, 625
Professional Tig Torch ST26 - ST18A (AQUA VERSION)

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)

Built-in remote control * ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)

AQUA VERSION:

ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)

Leather cable for * Optional: Remote Device

high flexibility P
cod. 802810

5 Pins connection

works on: Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, 322, 422




CLEANTECH 100

@ Innovative systems for cleaning TIG and MIG welded parts @ Innovativi sistemi per la pulizia delle parti saldate in TIG

on stainless steel.

Thanks to the instantaneous electro-chemical reaction, they
restore shine to stainless steel by quickly eliminating the effects
of colouration and oxidation formed during the welding process.
Cleantech 100 is equipped with a cleaning tool that combined
with the Cleaning Liquid allows to achieve optimum results with
extreme simplicity.

Cleantech 200 owes its effect to the combination of specific
cleaning liquids (Brush It and Clean It) and dedicated cleaning
accessories (brush and wedge tool). With a specific kit,
Cleantech 200 becomes a tool for marking stainless steel.

By selecting the tool to use from the control panel, the optimal
cleaning parameters are automatically set. Features: 1 standard
cleaning kit (2 tools and 2 liquids) to meet all cleaning needs on
stainless steel ¢ prepared for marking on steel with a tailored
kit (T-mark accessory and blue Mark-it liquid) e Smart Auto
Power technology enables rapid distribution of power on the
surface to clean, for immediate and guaranteed results

o compact and light, it is easily transported where necessary

o reduced energy consumption.

FAST & EASY

TECHNICAL DATA

140

¢ MIG su acciaio inox.

Grazie ad una reazione elettrochimica istantanea, restituiscono
brillantezza all"acciaio inox eliminando velocemente gli effetti di
colorazione ed ossidazione che si formano durante il processo di
saldatura.

Cleantech 100 & dotato di uno strumento di pulizia che usato con
Cleaning Liquid consente di ottenere risultati ottimali con estrema
semplicita.

Cleantech 200 deve la sua efficacia alla combinazione tra

liquidi di pulizia specifici (Brush It e Clean It) e accessori per la
pulizia dedicati (pennello e utensile cuneiforme). Con un apposito
kit, Cleantech 200 diventa uno strumento per la marcatura su
acciaio inox. Selezionando lo strumento da utilizzare dal pannello
di controllo, i parametri di pulizia ottimali vengono impostati
automaticamente. Caratteristiche: 1 kit di pulizia standard (2
utensili e 2 liquidi) per soddisfare tutte le esigenze di pulizia su
inox e predisposto per la marcatura su inox con un kit su misura
(accessorio T-mark e liquido blu Mark It) e Smart Auto Power
technology consente una rapida distribuzione della potenza sulla
superficie da pulire, per risultati immediati e garantiti e compatto
e leggero, & facilmente trasportabile dove necessario e ridotto
consumo energetico.

Cleaning

m

(<] Systémes innovants pour le nettoyage des parties soudées

en TIG et MIG sur acier inox.

Gréce a une réaction électrochimique instantanée, ils restituent son
brillant a "acier inox et éliminent rapidement les effets de coloration
et d’oxydation qui se forment durant e processus de soudage.
Cleantech 100 est équipé d’un outil de nettoyage qui a utilisé avec
le liquide de nettoyage permet d’obtenir des résultats optimaux avec
une extréme simplicité.

Cleantech 200 doit son efficacité & la combinaison de liquides

de nettoyage spécifiques (Brush It et Clean It) et accessoires de
nettoyage dédiés (brosse et un outil en forme de coin). Avec un

kit prévu a cet effet, Cleantech 200 devient un instrument pour le
marquage sur acier inox. En sélectionnant I'instrument  utiliser sur
le tableau de contrdle, les paramétres de nettoyage optimums sont
programmeés automatiquement.Caractéristiques: 1 kit de nettoyage
standard (2 outils et 2 liquides) pour satisfaire toutes les exigences
de nettoyage sur inox e prédisposé pour le marquage sur inox avec
un kit sur mesure (accessoire T-mark et liquide bleu Mark-it)

o Smart Auto Power Technology permet une distribution rapide de la
puissance sur a surface a nettoyer, pour des résultats immédiats et
garantis e compact et Iéger, il est facile a transporter a ol cela est
nécessaire ® consommation énergétique réduite.

OPTIONAL

10 FIBERGLASS | CLEANING LIQUID
EREED ‘= ov
V (50-60Hz) N° , 5 ‘
345 L e ]
850000 fﬁg 2 215W 144 ,
280 H 10PCS @ 980320 @ 322005 BEFORE




CLEANTECH 200

@ Innovadores sistemas para la limpieza de las partes
soldadas en TIG y MIG en acero inoxidable.

Gracias a una reaccion electroquimica instantanea, devuelven
el brillo al acero inoxidable y eliminan rapidamente los efectos
de coloracion y oxidacion que se forman durante el proceso de
soldadura.

Cleantech 100 esta equipado con una herramienta de limpieza
que se utiliza con liquido de limpieza permite obtener resultados
Optimos con extrema simplicidad.

Cleantech 200 debe su eficacia a la combinacidn entre liquidos
de limpieza especificos y accesorios de limpieza concretos.

Con un kit especifico, Cleantech 200 se convierte en un
instrumento para el marcado en acero inoxidable. Seleccionando
el instrumento que se debe utilizar desde el panel de control,
los parametros de limpieza dptimos se configuran de manera
automatica. Caracteristicas: 1 kit de limpieza estandar (2
accesorios y 2 liquidos) para satisfacer todas las necesidades
de limpieza en inoxidable e preparado para el marcado en
inoxidable con un kit a medida (accesorio T-mark y liquido azul
Mark-it) o Smart Auto Power Technology permite una rapida
distribucion de la potencia en la superficie que se debe limpiar,
para consequir unos resultados inmediatos y garantizados
compacto y ligero, se puede transportar facilmente donde sea
necesario ¢ reducido consumo de energia.

@ Moderne Systeme zum Reinigen der geschweiBten Bereiche im

WIG- und MIG-Verfahren auf rostfreiem Stahl.

Dem rostfreien Stahl wird sein Glanz durch eine unmittelbare
elektrochemische Reaktion zuriickgegeben. Dabei werden
wahrend des SchweiBverfahrens entstandene Verfarbungen und
Oxidationen schnell beseitigt.

Cleantech 100 ist mit einem Reinigungswerkzeug ausgestattet,
die mit der Reinigung Fliissigkeit verwendet, ermoglicht optimale
Ergebnisse mit duBerster Einfachheit zu erhalten.

Cleantech 200 verdankt seine Wirksamkeit der Kombination von
speziellen Reinigungsfliissigkeiten und darauf abgestimmtem
Reinigungszubehdr gegeben. Mit einem entsprechenden Kit wird
Cleantech 200 ein Werkzeug fiir das Markieren auf rostfreiem
Stahl. Durch Auswahl des zu verwendenden Werkzeugs

am Bedienfeld werden die optimalen Reinigungsparameter
automatisch eingestellt.

Eigenschaften: 1 Standardreinigungskit (2 Werkzeuge und 2
Flissigkeiten), um allen Reinigungsanforderungen auf rostfreiem
Stahl gerecht zu werden e fiir das Markieren von rostfreiem Stahl
mit einem darauf zugeschnittenen Kit vorgesehen (Zubehorteil
T-Mark und blaue Flissigkeit Mark-it) e Die Smart Auto Power
Technology ermdglicht eine schnelle Verteilung der Leistung auf
der zu reinigenden Oberfléche fiir sofortige und sichere Ergebnisse
o Einfach (iberallhin, wo notwendig, durch seine Leichtigkeit und
Kompaktheit zu transportieren e Reduzierter Energieverbrauch.

PROFESSIONALS’ CHOICE

TECHNICAL DATA N
CEEED

V(50-60H)  N°

430L
gso0z0 230 2 A75W 155
p 340 H

STANDARD ",
kg H"\

OPTIONAL

MARKING KIT
[ ]

S

@ 804028

m

(=] VIHHOBALWOHHAA CUCTEMA ANA OUNCTKI feTaneil 3 Hepkasetowei

cranu nocne caapku TIG u MIG.

brarogaps MoMeHTanbHOI 3MEKTPOXUMUYECKOI peakLiu, AeTansm
13 HEpXaBEIOLLEIA CTar BO3BPALLAETCA bneck, BbicTpo yaansiotcs
crieibl OKpaLLIVIBAHWS 1 OKVICAEHIS, 0BPA3yIoLIMECs BO BPEMS CBapKI.
Cleantech 100 ocHaLLieH UHCTPYMEHTOM 18 OUNCTKIA, KOTOPbI
1ICNONb3YETCA C XUKoi OUMCTKO NO3BONSET NoONYUMTD
OMTUMATbHble PE3ynbTaThl C NPERENbHOM MPOCTOTON.
OddeknerocTb Cleantech 200 obecneumsaetcs 0coboit
KOMOWHaLLe/t CTIELIabHBIX YNCTALLIAX XKUIKOCTEN I
MIPMHALNEXHOCTEN Ang YncTKY. CriewvanbHbIin KOMMAEKT M03BONAET
ucnonb3osats Cleantech 200 fna HaHeceHs MaPKPOBKIA Ha
HepxaBeloLLyko cTanb. BbiGpas Ha raHenu yripaBneHuts 1eronb3yemylo
TIPMHALNIEXHOCTb, ABTOMATAYECK! YCTAHABNMBAIOTCA OMTUMAIbHbIE
napameTpbl OUNCTKY. XapaKTepueTUKIA: 1 CTaHBapTHbI KOMnAeKT
[N OYNCTKM (2 UHCTPYMEHTI 1t 2 XVBKOCTY), NO3BONAIOLLMIA
VIIOBNETBOPHTH BCE MOTPEGHOCTI MO OUMCTKE HEpKaBeloLLei cTamm
® BO3MOXHOCTb HAHECEHIS MAPKIPOBKI Ha HEPXABEIOLLYIO CTafb,
11CNIONb3yA COOTBETCTBYHOLLYI KOMMNEKT (NpuHagnexHocts T- mark
11 CiHAs XupkocTb “Mark-it”) ® VkTennexTyansHas TexHonorus
Smart Auto Power obecneuvsaet BbICTpyK0 Nepefayy SHepriv Ha
0UMLLAEMYIO NOBEPXHOCTb 18 HEME/LTIEHHOTO 11 TapaHTUPOBAHHOMO
peynbTaTa @ brarogiaps MarbiM pasvepam i Becy, YCTPOVcTeo
MOXHO 3aMpOCTO NEPEMECTUTH B HEOBXOTMMOE MECTO ® HU3Koe
TI0TPEOIEHHE SHEpriIM,

LIQuIDS

g

@ BRUSH KIT @

" 2 A 3= ‘H
- &= 0

- MARKING STRIPS KIT

@ 981865

1.CLEANIT @ 804031
2.BRUSH IT @ 804030 CLEANING STRIPS KIT
3.MARKIT @ 804029 @ 981866
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SUPERTIG 200 - SUPERTIG 280/1 AG/DC-HF/LIFT euin

@ TIG (HF striking mod. 200 - HF/LIFT striking mod. 280/1) and
MMA welding machines in direct and alternating current (AG/DC)
(mod. 280/1 thyristor-controlled). Features: adjustment of multiple
parameters of the TIG welding curve e 2/4 strokes and MMA
operation e thermostatic protection. Supertig 280/1 allows pulse
welding thanks to the optional device TIG PULSE.

Complete with TIG welding accessories.

@ Postes de soudage TIG (amorgage haute fréquence HF mod 200 -
HF/LIFT mod. 280/1) et MMA en courant continu et alternatif (AC/
DC) (mod. 280/1 contrdlé par thyristors). Caractéristiques: réglage de
plusieurs parametres de la courbe de soudage TIG e fonctionnement
2/4 temps et MMA e protections thermostatique. L'optional TIG
PULSE permet le soudage en pulsé pour Supertig 280/1.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

@ Schweissgerate zum SchweiBen mit Gleich-Wechselstrom (AC/DC)
nach dem WIG (Hochfrequenz HF Ziindung mod. 200, HF/LIFT Ziindung
mod. 280/1) -und MMA Verfahren (mod. 280/1 durch Thyristoren
gesteuertes). Eigenschaften: Einstellung mehrerer Parameter der WIG-
Schweisskurve e 2/4 Takt und MMA Betrieb e Thermostatschutz.

Die Optional TIG PULSE ermdglicht das Impulsstrom SchweiBen fiir
Supertig 280/1. Komplett mit SchweiBzubehdr fiir WIG Schweissen.

@ Saldatrici TIG (con innesco HF mod. 200 - HF/LIFT mod. 280/1)
ed MMA in corrente continua ed alternata (AC/DC) (mod. 280/1
controllo a tiristori). Caratteristiche: regolazione di molteplici
parametri della curva di saldatura TIG e funzionamento 2/4 tempi
¢ MMA e protezione termostatica. Supertig 280/1 puo saldare in
pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli accessori di

@ Soldadoras TIG (encendido alta frecuencia HF mod. 200 — HF/LIFT
mod. 280/1) y MMA en corriente continua y alterna (AC/DC) (mod.
280/1 controlada mediante tiristores). Caracteristicas: ajuste de los
multiples parametros de la curva de soldadura TIG ¢ funcionamiento
2/4 tiempos y MMA e proteccines termostatica.

Con el opcional TIG PULSE Supertig 280/1 puede soldar en pulsado.

@ Caapounble annapatsl ¢ UHBepTEPOM 1A ceapky TIG (¢
bICOKO4ACTOTHbIM 3axvratem HF mog. 200; HF/LIFT mog. 280/1)
i MMA npu nocTosHHbIM 1t nepemetHbiM TokoM (AC/DC) (Mog.
280/1 TMpnCTOpHOE ynpaBneHve). XapakTepuCTyKyt: perynupoBKka
HECKOMbKYIX MlapaMeTpoB kpusoit TIG cBapky ® paboTa B 2/4-TakToBOM
pexuve it MMA  TepmocTatiieckas sawuta. C ucnonb3osamem

saldatura TIG. Equipadas con accesorios de soldadura TIG. LONONHUTENbHOI MpuHagnexHocTu TIG PULSE, annapar Supertig 280/1
1I03BONIAET OCYLLIECTBNATL UMMYIIbCHYIO CBAPKY. YKOMMNEKTOBaHbI
npuxagneXHoctami ana caapku TIG.

TIGHF

MMA

AC/IDC

B
[=]
(=]
<

REMOTE
CONTROL

mod. 280/1

m
/M

WATER COOLED VERSION

Supertig 280/1
AC/DC - HF/LIFT AQUA (***)
cod. 833017

CONSUMABLES: TIG Pag. 230

STANDARD N

OPTIONAL N
4m ST17 @ 200 @ 742423 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES TIGPULSE | REMOTE CONTROLS | WATER COOLING | STAINLESS STEEL GLOVES
4m STI7m 2801 @ 742427 / TIG MASK n STI7w00 oot SYSTEM TIG CLEANING KIT
4m AQUA ST18A /
@ 280/1 AQUA @ 742426 gmemﬁ o 32%16 s ‘ o %83’2119 t
: 8 CLEANTECH 100
F— r_.).__. mAASTIO @ 280/1 @ 802057 ANTECH | f 3
[M] @7 -n
3mm 200 DX25 Blue line @ 742462 | -cCTRODE HOLDER 2pot, . COOLANT
:' Automatic - Variable E]IEg[I)ige g ;gzgl 16 mm?23m DX25 : COOLING @ 802632
@ 280/1 O Y 802779 am AQUA ST18A @200 s 713281 pecal GRA 90 SYSTEMS
AQuA OTHER MASKS | g 280/1 25 mm?4m DX50 ‘ @ 280/1 @ 280/1 @ 280/1 AQUA OTHER GLOVES
@ 802043 | - @ 802067 @ 432036 Pag. 38 Blue line @742497 | m280/1m 713282 @ 802017 @ 802043 @ 802976 Pag. 236
TECHNICAL DATA N
MIN MAX| 60% % H
Y
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A v kw €0S ¢ mm kg
800
: 400  30-180AC 170@15%AC 75AC  79AC 1,7
Supertig 200 AG/DC - HF 832160 5.4 25:150DC 140@25%DC  80DC  110DC 6 0.4 o £d
_ 960 L
Supertig 280/1 AG/DC - HF/LIFT 832161 340W 104
400  15:250AC 250@30%AC 170AC  73AC 6,1 04 P22 820H
2ph  15:250DC 250@30%DC 180DC  105DC 10,5 g 960L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT AQUA (***) 833017 s4ov|_\|/ 113
820

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - MuTanne 230B no 3anpocy
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BosHbIM oxnaxaeHuem
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PLASMA Cutting NEORMATION

B PLASVA PROCESS

en| 1.Cutting circuit 2.Striking circuit 3.Catode 4.Gas
5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal PILOT ARC CUTTING ARC

ir| 1.Circuito di taglio 2.Circuito d’innesco 3.Catodo 4.Gas 1 N
5.Ugello 6.Arco di taglio 7.Metallo 3
rr| 1.Circuit de decoupage 2.Circuit d’amorcage 3.Cathode 4
4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage 7.Metal 5
es| 1.Circuito de corte 2.Circuito de cebado 3.Cétodo 4.Gas
5.Inyector 6.Arco de corte 7.Metal
7

1.Schneidkreis 2.Ziindungskreis 3.Kathode 4.Gaz
5.Diise 6.Schneidbogen 7.Metall

1.KoHTyp pesku 2.KoHTyp Bo36yxpeHus  3.Katop
4.Ta3 5.Conno 6.yra peskn 7.Metann

DE

RU

I PLASMA CUTTING VS OXIACETILENIC CUTTING
® PLUS

en| Cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded on the surface e higher cutting rate e better cutting and no distortion e low
operative costs e absence of inflammable gas (use of compressed air)

IT

Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati superficialmente e maggiore velocita di taglio ® migliore taglio con assenza di
distorsioni e bassi costi operativi ® assenza di gas infiammabile (uso di aria compressa)

FR

Coupe de matériaux conducteurs et compris peints, rouillés et traités en surface e vitesse de coupe supérieure ® coupe supérieure sans distorsions
e has colits d’exploitation e absence de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

ES

Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con la superficie tratada e mayor velocidad de corte ® mejor corte con ausencia de
distorsiones e bajos costes operativos e ausencia de gas inflamable (uso de aire comprimido)

DE

Schneiden leitender Werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder oberflachenbehandelt sind e hohere Schnittgeschwindigkeit ® besseres,
verzugsfreies Schnittergebnis e niedrige Betriebskosten e kein Einsatz entziindlicher Gase (Verwendung von Druckluft)

RU

Pe3ska npoBopsLLVX MaTepuarnos, B TOM UMCIe OKPaLLEHHbIX, PKaBbiX, 06paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTY ® MOBbILLEHHASA CKOPOCTb PE3KN
® Jlyuwas peska ¢ OTCyTCTBMEM AedopMaLnil ® HA3Kas pabouas cToMMocTb ® OTCYTCTBME BO3ropaeMbiX ra3os (MCMONb30BaHNE CXaToro
BO31yxa)

B CONTACT STRIKING

en| A particular kind of torch with mobile electrode is used. When the es| Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mdvil. Cuando
striking is activated, the electrode, pushed by the gas, detaches itself se activa el cebado, el electrodo empujado por el gas se separa de
from the nozzle and the sparkle generates the pilot arc. More wear of la boquilla y la chispa genera el arco piloto. El cebado comporta un
the torch internal parts, lesser electromagnetic disturbances. mayor desgaste de las partes internas del soplete, pero menores

interferencias electromagnéticas.

5

Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile. Quando si

attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas si stacca dall’'ugello e la oe| Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit beweglicher
scintilla genera I'arco pilota. Maggiore usura delle parti interne della Elektrode. Wird die Ziindung veranlaBt, lost das ausstromende Gas
torcia, minori disturbi elettromagnetici. die Elektrode von der Diise und der Funken erzeugt den Pilotbogen.

Starkere Abnutzung von den innen Teilen des Brenners aber weniger

FR elektromagnetische Stérungen.

On utilise un type de torche particulier avec électrode mobile. Quand on
active 'amorgage, I'électrode poussée par le gaz se détache de la buse

et I'énticelle génére I'arc pilote. Comporte une usure plus importante RU| E°”°”b3VeT°“ °°°6"”7'6T"'” FOPENKI C MOABIKHDIM SEKTPOLIOM.
des parties internes de Ia torche, mais moins de perturbations OrAia BKNIO4aeTCcA BOSOYK1EHNE, SNIEKTPON MO/ NISUCTBIEM rasa
Slectromagnétiques. OTCOEAVHAETCA OT COMMa U UCKPAa reHepupyeT NUOTHYIO fIyry.

MoBbILLEHHBIN N3HOC BHYTPEHHUX YacTel ropesiku, NoHMXeHHbIe
QNIEKTPOMarHUTHbIe NMOMeXxu.
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TECNICA PLASMA 31

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc.

Features: reduced weight and dimensions e warning led for
torch under voltage, protections e torch automatic cooling

* visualization of air pressure e thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio veloce senza
deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti  segnalazione presenza
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della
torcia e visualizzazione pressione aria  protezioni termostatica,
sovratensione, sottotensione, sovracorrente. Completo di torcia.

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec

amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e signalisation
présence tension torche, protections e refroidissement automatique
torche e affichage de la pression d'air ® protections thermostatique,
survoltage, sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e sefialacion
presencia de tension en soplete, protecciones  enfriamento
automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciones
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

STANDARD OPTIONAL Y
GIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES

F

4m PH
@ 742685

| S

oo+
—_-

0 max 680mm
@ 802214

ayy
8

Pag. 231

@ Invertersystem fir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kilhlung des Brenners  Druckluftanzeige  Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

@ Cuicrema ¢ uHBEpTEPOM 118 MNA3MEHHOI PE3KU CO CXaTBIM BO3OYXOM,
C KOHTAKTHbIM 32)KUraHieM NinoTHoON ayrn. Mo3sonser MpoBOAUTL
BbiCTpylo peaKy, be3 fedopmaLiv, BCeX MPOBOALIVX MATEPUAN0B,
TaKuX, Kak CTanb, HepXkaperolas CTanb, OLMHKOBAHHAA CTalb,
anioMUHIIA, Mefib, aTyHb, 1 T. A XapaKTepUCTIKM: YMEHbLLEHHbIA BEC
Y pasmepbl ® CUTHN3ALMS HanUa HAMPAKEHIA B FOPENKE, 3alLWTbI
© 3BTOMATVYECKOE OXTaX[IeHIE FOPEnKIN ® BU3yan3aLus [aBnenvs
BO3[lyXa ® TEPMOCTATUUECKAS 3aLLVITa, 3aLLUTA OT CBEPXHANPAXEHNS,
CAULIKOM HUI3KOTO HAMPAXKEHNA, CIIVLLKOM CUTTBHONO TOKA.
YKoMnnexToBaHa ropenkoi.

inverter

TECHNICAL DATA N

one % %
EN60974-1 A W A
mm

V (50-60Hz)

A A v

n/cos ¢

1P
bar mm kg

L/min

Tecnica Plasma 31

230
s1s014 73

o 25
5+25 20% 430 19 2,8 16

0,8 .
06 8 100 5:6 P23

400 L
150W 6,4
235H
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TECHNOLOGY PLASMA 41

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc.

Features: reduced weight and dimensions e warning led for
torch under voltage, protections e torch automatic cooling

e visualization of air pressure © thermostatic, overvoltage,
undervoltage, overcurrent protections. Gomplete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell'arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni e raffreddamento
automatico della torcia e visualizzazione pressione aria
o protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

STANDARD

CUTTING UNIT

4m PH @ 742237 oo+
- —
= i 0 max 680mm
802214

OPTIONAL N

GIRCULAR PLASMA
CONSUMABLES

@ Systeme inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec

amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

o signalisation présence tension torche, protections

* refroidissement automatique torche e affichage de la pression
d'air e protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant. Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con

encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos  sefialacion
presencia de tension en soplete, protecciones © enfriamento
automatico antorcha e visualizacion presion aire e protecciénes
termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

A ﬂ E
A

Pag. 231

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung
des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden
aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl,
Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen e automatische
Kiihlung des Brenners  Druckluftanzeige ¢ Schutzeinrichtungen:
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ uHBEPTEPOM 78 MNAIMEHHOI! PESKI CO CXATHIM BO3TYYOM,
C KOHTAKTHbIM 38)MraHueM NUA0THOIA fyri. M03BOSET MPOBOAUTL
BbICTpYI0 pe3ky, 663 aedopMmaLyu, BCeX MPOBOTALLIX MATEPHAINOB, TaklX,
KaK CTanb, HepkaBeiolLias CTarlb, OLWHKOBAHHa CTanb, anioMiHuil,
Mefb, N1aTyHb, 1 T. . XapakTepuCTUKIL: YMeHbLLEHHbI BEC 1 pa3Mepbl
© CUHanU3aLys Hanuuus HanpXEHKS B TOPENKE, 3alLUTbl
® aBTOMATUYECKOE OXTXIEHIE TOPEMKY ® BU3yanu3aLua fasneHus
BO3MyXa ® TEPMOCTATUYECKAS 3aLLMTa, 3aLLWTA OT CBEPXHAMPAXEHNS,
CIMLIKOM HU3KOTO HarpXEHVS, CTIMIKOM CUNbHOTO TOKa.
YkomnneKToBaHa ropenkoit.

inverter

TECHNICAL DATA N

CopE A

R
Vv A kw A

mm

1P
bar mm kg

EN60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ L/min
Technology Plasma 41 815493 230 7.49 39 405 265 4 16 08 g 100 4:5 P23 W 76
ay 1ph : 30% ' 0,7 i 270H
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TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR

@ Systeme inverter, de découpage au plasma a air comprime avec
amorcage de I'arc pilote a contact. Permet un découpage rapide et
sans déformations de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.

Le modele est équipé d'un compresseur et n'exige aucune
connexion a une source externe d'air comprimé. Caractéristiques:
poids et dimensions réduits e signalisation présence tension torche,
protections e refroidissement automatique torche e protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant.

Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, con
encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar rapidamente
y sin deformaciones todos los materiales conductores como acero,
acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, latdn, etc.
El modelo esta provisto de compresor y no necesita conexion
a fuente externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y
dimensiones reducidos ® sefialacion presencia de tension en soplete,
protecciones  enfriamento automatico antorcha e protecciénes
termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente.
Equipado con antorcha.

@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with contact
striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof cutting of
steel, stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper,
brass, etc. The model is equipped with a compressor and needs
not to be connected to an external compressed air power source.
Features: reduced weight and dimensions e warning led for torch
under voltage, protections e torch automatic cooling
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con
innesco a contatto dell"arco pilota. Consente il taglio veloce
senza deformazione di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone,
ecc. Il modello & munito di compressore e non necessita
di collegamento a sorgente esterna di aria compressa.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti e segnalazione presenza
tensione in torcia, protezioni e raffreddamento automatico della
torcia e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.

P-

OPTIONAL N

GIRCULAR PLASMA
CUTTING UNIT CONSUMABLES

~ 8 g

4m PK @ 742381 oo+
- —
= 0 max 680mm
802214 Pag. 231

TECHNICAL DATA N

T EEFLEFEELE
EN 60974-1
A A Vv A kw A mm

V (50-60Hz)

Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie Stahl,
Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw.
Das Modell ist mit einem Kompressor ausgestattet und braucht
deshalb nicht an eine externe Druckluftquelle angeschlossen
werden. Eigenschaften: eingeschrénkte Gewicht und Abmessungen
* Anzeigen Brennerspannung, Schutzeinrichtungen  automatische
Kiihlung des Brenners e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Cucrewma ¢ UHBEPTEPOM 19 NNA3MEHHOM PE3KM CO CXATbIM

BO3(YXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXWraHIeM MunoTHoi fyru. Mosgonser
MpOBORMTb BLICTPYIO Pe3Ky, 663 AedopMaLyiM, BCEX MPOBOTALLIX
MaTepuanos, Takwy, kak cTanb, HepkaserolLias CTanb, OLMHKOBaHHaA
CTanb, anmioMiHMil, Mefb, NaTyb, 1 1. 1. Mogenb ocHalueHa
KOMMPECCOPOM M He HyXAAETCA B COBAMHEHINN C BHELHIM
VICTOMHIKOM CXaToro Bo3ayXa. XapakTepucTUKH: YMEHbLLEHHbIA BEC
1 pa3Mepbl ® CUTHANM3ALINS HAMYNS HAMPAXEHYS B FOPEMKE, 3aLLUTI
© GBTOMATIYECKOE OXTIAXIEHUE TOPENKIA ® TepMocTaTYECKaS
3aLLWTa, 3AL4MTA OT CBEPXHAMPAXEHUIA, CIMLIKOM HU3KOrO
HarpsXEHUs, CTIMLIKOM CUIbHOTO ToKa. YKOMNNEKTOBaHa ropenkoil.

inverter

WITH KOMPRESSOR

o |
L

Technology Plasma 54 Kompressor g15088 730 70 B 40 275 45

1/cos ¢ mm kg
0.7 550 L
16 07 10 P23 170 W 16,5
b 340H
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SUPERIOR PLASMA 70 L= frauin

@ Inverter, compressed air plasma cutting systems, with contact striking of pilot arc. Allow a rapid, @ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa, con innesco a contatto dell'arco pilota.
distortion-proof cutting, cutting on grids and the gouging of all conductive materials such as steel, Consentono il taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e la scriccatura di tutti | materiali
stainless steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc. They allow interfacing with conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
automated cutting systems. Features: manual cutting and possibility of automatic cutting e high cutting di interfaccia con sistemi di taglio automatizzati. Caratteristiche: taglio manuale e predisposizione per
current stability e user-friendly easy to read and to adjust digital panel e remote control il taglio automatico e grande stabilita della corrente di taglio e pannello digitale di semplice lettura e
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit, phase failure protections. regolazione © controllo remoto e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
Complete with torch. cortocircuito in torcia, mancanza fase. Completi di torcia.

EEXT)

N~ inverter

CONTACT
STRIKING

230/400V

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

EIN il

GOUGING

STANDARD OPTIONAL N

TORCH CIRCULAR PLASMA
FOR AUTOMATIC CUTTING UNIT CONSUMABLES
SYSTEMS
6m PV
@ 742712 i
-
|
12m PXA .
5m DX25 @ 802955 1@ 804059 Pag. 231
TECHNICAL DATA N
; % == H —
coocfif v. QA B DRk = RS
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A v A kW n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
GOy 70@30% 50 325 13 85 oL
Superior Plasma 70 816170 23/400 o 25 200 4:5 P23 190W 158
3P 0 355 H

20+50
@30v) S0@3%% 49 310 16 55



SUPERIOR PLASMA 100 L= reuin

@ Systémes inverter, de découpage au plasma & air comprimé avec amorcage de l'arc pilote & contact. @ Sistemas inverter de corte por plasma con aire comprimido, con encendido por contacto del arco
Permettent un découpage rapide et sans déformations, le découpage sur grillage et le décricage de piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en piezas enrejadas y el torchado
tous les matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, de todos los materiales conductores como acero, acero inoxidable, acero galvanizado, aluminio,
etc. Possibilité d'interface avec des systémes de découpage automatisés. cobre, laton, etc. Posibilidad de interfaz con sistemas de corte automatizados. Caracteristicas: corte
Caractéristiques: découpage manuelle et prédisposition pour le découpage automatique ® trés haute manual y predisposicion para el corte automatico  elevada estabilidad de la corriente de corte  panel
stabilité du courant de découpage ® tableau numérique facile a lire et a régler e commande a distance digital de lectura y regulacion simples e control a distancia e protecciones termostética, sobre-tension,
o protections thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-circuit en torche, absence de baja-tension, sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase. Equipados con antorcha.

phase. Fournis avec torche.

)

inverter

STRI KI NG

& g,

230/400V/

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

BN
/M

GOUGING

S
=
=
-
=
(]
<<
=
(7]
<<
—
o

TELWIN

CONSUMABLES PLASMA Pag. 231

STANDARD OPTIONAL Y
TORCHES [ PXA STARTER KIT CIRCULAR
[N SHIELD CUTTING UNIT
=2 I SAFETY CUP
6m PX 6m PX m8o2065 | A W ([N T @Wﬁﬁl """"" o g El NozZLE
742653 12m PX @ 802973 o a I3 ELECTRODE
H DIFFUSER
FOR AUTOMATIC
@ SYSTEMS
 — ["Px | [P A
12m PXA 45A @802958 85A | m802960 45A  @802879 | 85A  m 802881
5m DX50 @ 802955 65A @802959 105A | m 802961 65A  @802880 | 1054 @ 802882 @ 804059
TECHNICAL DATA N
MIN MA‘( 60’*
mElllEll
EMGDS74—1 EN6097
V (50-60Hz) n/cos ¢ L/min

305100 100@30% 75 315 208 135
. 230100 4% i S0\
uperior Plasma i
Sup Pl 100 816172 b i) 30 290 4:5  IP23  240W 28
3PN 80470 0030y, . oo
(230V) o 40 357 23,7 8,6
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SUPERIOR PLASMA 160

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit Kontaktziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und Fugenhobeln aller leitenden
Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es besteht
die Maglichkeit zur Anbindung an automatischen Schneidanlagen. Eigenschaften: manuelles Schneiden
und Moglichkeit des automatischen Schneidens e hohe Stabilitét des Schneidstroms e leicht lesbares

digitales Bedienfeld mit einfacher Einstellung e Fernsteuerung e Schutzeinrichtungen
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner, Phasenausfall.
Komplett mit Brenner.

TELWIN

Thermostat,

@ CvicTemsl ¢ uHBEPTEPOM 118 MNA3MEHHON PE3KU CO CXaTbIM BOYXOM, C KOHTAKTHBIM 3aXMraHuem
nunoTHoi fyri. Obecneunsaior BbicTpylo pesky 6e3 aedopmaLLyK, PesKy Ha PeLeTKe 1 3a4MCTKY Boex
TIPOBOJALLIVX MATEpHAINOB, TaKIX Kak CTaMlb, HepikaBerolLas CTanb, OLWHKOBaHHAA CTanb, antoMUHIi,
Mefib, N1aTyHb 1 T.4. VIMeeTca BOSMOKHOCTb MOTKMIOUEHNS K aBTOMATI3MPOBAHHbIM CUCTEMAM PE3KY.
XapaKkTepuCcTVKyL: pyuHas peaka it BOMOXHOCTb aBTOMATUUECKOI PE3KY ® MOBbILLEHHAS CTABUMBHOCTD
TOKa Peakil ® LiyopoBas nawenb, obecneuvealoliias yobHoE CuMTbIBAHME UHOOPMALIMN 1 PEryTMPOBKY

® JICTaHLIMOHHOE ynpaBnexue ® TepMocTaTuyeckas 3alljnTa, 3aliuta ot CBepXHanpAXeHws, 3alluTa ot
CNNLIKOM HM3KOrO HanpAXeHWs, 0T CBEPXTOKA, KOPOTKOO 3amblkaHud B ropenke, OTCYTCTBUS ¢83bl.

YKOMNNEKTOBaHbI FOPENnKoM.

inverter

MANUAL &

AUTOMATIC
CUTTING

GOUGING

CONSUMABLES PLASMA Pag. 231

STANDARD OPTIONAL N
TORCHES STARTER KIT CIRCULAR
IEN SHIELD CUTTING UNIT
= IEA SAFETY CUP
6m PX 6m PX @ 802965 M """""" @ """""""" — g 3 NozzLE
@ 742653 12m PX @ 802973 a 8 o a I3 ELECTRODE
I DIFFUSER
FOR AUTOMATIC
@ SYSTEMS (Pxa]
| —— 45A  @802958 1050 1@ 802961 45A  @802879 | 1050 802882
12mPXA 65A @802959 125A @ 802966 65A 802880 | 125A  @802886
5m DX50 @ 802955 85A  m802960 150A 1@ 802956 85A  [802881 @ 804059
TECHNICAL DATA N
MIN MAX 60% ‘ — H h—d
AEEELEEFEL EEELE
EN60974-1 EN60974-1

V (50-60Hz) A A A v A kW n/cos ¢ mm L/min bar mm kg

ooy 150030% 120 348 40 25 6oL
Superior Plasma 160 s1617a 2300 08 50 200 45 P23 310W 46

30:100 100@30% : 560 H

(2300) 80 316 38 125
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TECHNICAL

CHOOSE YOUR PRODUCT

INFORMATION

B AUTOMOTIVE CHOICE TABLE

TABELLA DI SCELTA PER AUTOMOTIVE - TABLEAU DE CHOIX POUR AUTOMOTIVE - TABLA DE ELECCION PARA
AUTOMOTIVE - WAHLSTAFEL FUR AUTOMOTIVE - TABMLbI ABTOCErMEHTA

HSS - HLE - HTS

_ Mastormig | _Technomig 180, TechOma 215, | Technomig 243 WAVE,
MIG Telmig 220/2 - 270/2 210 Dual Synergic Electromig 220, 300, Electro‘r;‘;;gV%SO, 330
400
eN|Aluminium  es|Aluminio
™ [ Alluminio o | Aluminium * k| Yokk 2. 0.0, ¢ Kkkk | hokkk
FR|AlUminium  RU| AnloMuHuii excellent
EN| Stegl #R| Acier pE| Stahl ' ® ©. 0 ¢ ) ® ©. 0. ¢
™ |Acciaio es|Acero RU|Crab Fokok | Fokokok | dokokok excellent excellent
en| High strength steels
IT | Acciai alta resistenza
FR|Aciers haute résistance
es | Aceros alta resistencia * K *** **** **** ****
oe|Hochfeste Stahle excellent excellent
RU| BbICOKOMpOYHas CTasb
EN| Brazing FR|Brasage oe| Mig-I6ten
it |Brasatura  es|Cobresoldadura Ru|Manku * * k **** **** ****
excellent excellent
Digital Puller - . L
SPOTWELDING Alucar Alu Spotter 5500 DUO ngal Car Digital Digital Inverspotter | Inverspotter
g potter Spotter Spotter 13500 14000
5100 6100 | Digial Auller | 5500 7000 9000 | SmartAqua | (Smar/Aqua)
Aluminium - Alluminio
Aluminium - Aluminio
£ | Auminium O 9
85 | momuHMi
[
=
w ..
o | Steel - Acciaio
Acier - Acero Q a @ g g @ 9 @
Stahl - Ctanb with optional | with optional | with optional | with optional
cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699
Single spot - Punto
singolo - Point individuel e g @ g @
Punto individual
Einzelner Punkt with optional | with optional | with optional | with optional
OFHOTOUEUHbIA cod. 802832 | cod.802832 | cod.802699 | cod.802699
= Mild steel - Acciaio dolce
=8 Acier doux
g Acero dulce g e @
=) Weicher Stahl
= Msrkas cTtanb

UHSS - UHLE - UHTS

® ®® @®
® ®® @®

®
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TECHNICAL

SPOT WELDING

INFORMATION

B sPOT WELDING PROCESS

en| 1.Electrode 2.Electric current 3.Kernel 4.Weldable material

im| 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica 3.Nocciolo 4.Materiale da saldare 1
rr| 1.Electrode 2.Courant électrique 3.Noyau 4.Matériau & souder g
es| 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica 3.Nucleo 4.Material a soldar 4
oE| 1.Elekirode 2.Elektrische Strom 3.Kern 4.SchweiBwerkstoff

RU| 1.9nekTpop 2.OnekTpuueckui Tok HampasnstoLien 3.Aapo 1

4.CeapuBaembii Matepuan

PULSE WELDING

en| Itis used to weld metal sheets with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular, pulsed welding with
medium frequency direct current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker dynamic and control of the
spot weld, which are fundamental requirements when working on new

es| Se utiliza para soldar chapas con restos de pintura, oxidadas,
galvanizadas o con alto limite de deformacion. En especial, el pulsado
en corriente continua de media frecuencia (MFDC inverter) permite una
dinamica y un control de la soldadura por puntos atin mas precisos y
rapidos, fundamentales para intervenciones en los nuevos materiales.

materials.
oe| Wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit Lackspuren, von
im | Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce di vernice, ossidate, zincate oxidierten, verzinkten oder solchen Blechen mit hoher Streckgrenze
od ad alto rischio di snervamento. In particolare, il pulsato in corrente benutzt. Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
continua a media frequenza (MFDC inverter) consente una dinamica ed Frequenz (MFDC inverter) ermdglicht eine noch genauere und
un controllo della puntatura ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per reaktionsschnellere Dynamik und Steuerung beim Punkten, was fiir
i nuovi materiali. Arbeiten an neuen Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.
Fr| S'utilise pour les interventions sur des toles portant des traces de RU| Vicronb3yeTcs [/ CBapKy NIMCTOB CO Crieaamu Kpacku,
peinture, oxydées, zinguées ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé OKMCTIEHHBIX, OLINHKOBAHHbIX /M C BLICOKVM PUCKOM TeKy4ecTu
a courant continu et fréquence moyenne (MFDC inverter) augmente meTanna. B 4actHoOCTW, MMMybChl MPY MOCTOSIHHOM TOKe CpefHe
la précion et la rapidité dynamique et du contrdle du pointage, qualité uacToTel (MFDC nHBepTep) No3sonsior 06ecneunTb AuHaMuky
essentielle pour le traitement des nouveaux types de matériaux. KOHTPO/Ib KOHTAKTHO CBAPKMA, CTAHOBALLLGICS ellle boree TouHoN
n 6bICTpOVI, UTO OUeHb Ba>KHO /11 HOBbIX MaTtepuanos.
B sPoT PROCESS
Spot/Hour Modular Digital Modular Spotter Spotter Spotter
20/Ti 230-400 7000 9000 9000 AQUA
L 11 11 11 S 1]
CONTINUOUS CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE CONTINUOUS PULSE
0,6+0,6 380 380 150 230 100 330 150 720 300
0,8+0,8 280 280 115 215 80 300 120 650 260
1+1 200 200 20 200 65 270 90 550 230
1,2+12 - 130 65 165 50 250 70 430 210
1,5+1,5 - 75 50 100 43 150 60 270 180
242 - 42 35 - - 55 30 100 20
2,5+2,5 - - - - - 30 25 60 50
3+3 - - - - - 25 25 50 50
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SMART INDUCTOR 5000

@ Induction heating system that is an intelligent solution for
speeding up and simplifying the removal of glued (windows,
rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior and
exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts
as well to facilitate the repair of hail dents. It is particularly
suitable for car body shops, and guarantees greatly reduced
intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and
completely automatic manner (Smart Power) using an innovative
DynamicCheck microprocessor system. Using the principle of
electromagnetic induction, it can transfer a large amount of heat
to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In
this way it does not damage glass, rubber, plastic and painted
surfaces in the area being worked on, or even in the surrounding
areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to
work. Features: intelligent control by DynamicCheck system
o yser-friendly digital panel e automatic and manual mode
* activation and correct operation signals ® pushbutton control
for Super Remover and Glass Genius e foot control.

Power

Protection

Activation

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 232

OPTIONAL

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la
soluzione intelligente per velocizzare e semplificare le operazioni
di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti, plastiche, adesivi, cieli,
rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da
grandine. Indicato per la carrozzeria, garantisce un grande risparmio
nei tempi di intervento. Regola in modo intelligente e completamente
automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso un
innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi
secondi, sfruttando il principio dell'induzione elettromagnetica,
& in grado trasferire in modo localizzato (Smart Protection) una
grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,
plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle
circostanti. Per la massima praticita e sicurezza dell'operatore,
si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza della
zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con
sistema DynamicCheck e pannello digitale user friendly e modalita
automatica e manuale e segnalazione attivazione e corretto
funzionamento e comando a pulsante per Super Remover e Glass
Genius ® comando a pedale.

version: CLASSIC

. i

@ Systeme de réchauffement a induction qui se propose comme

la solution intelligente pour accélérer et simplifier les opérations
d’enlévement dans les véhicules de parties collées (verres, lunettes,
plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes et
externes, etc.) ou bloquées (boulons, roulements, engrenages, etc.)

et pour faciliter la réparation de bosses provoquées par la gréle.
Particuliérement indiqué en carrosserie, il garantit une grande
économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de facon
intelligente et complétement automatique (Smart Power) grace & un
systeme innovateur & microprocesseur DynamicCheck. En quelques
secondes, en exploitant le principe de I'induction électromagnétique, il
est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d’'endommager verre, gomme,
plastique et surfaces peintes de la zone concernée ou des zones
alentours. Pour une tres grande commodité et sécurité de I'opérateur,
il s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de a zone
ol il doit opérer. Caractéristiques: contrdle intelligent gréce au systeme
DynamicCheck  tableau numérique convivial » modalités automatique
et manuelle © signalisation d'activation et de fonctionnement correct

o commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius
 commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

mod. Twister

B | S| e | R QUICK & EASY
mod.TWISTER
b w—— SMART
‘H— 10pcs 25x50mm
@ 981161 AUTOMATIC
10pcs 50x150mm
@803074 | @801406 | m9sI147 | m9BTIE
TECHNICAL DATA STANDARD N
HEAT ~ SUPER | PAD o LEVERS RENOTE GLASS WONDER METAL
TWISTER . REMOVER INDUCTOR  (3X)  CONTROL GENIUS  PENII v
= oy~ o (o EENREO
V (50-60Hz) 801412 801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401 kw kHz kw mm kg
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 v w1
200-240
Smart Inductor 5000 CLASSIC 8sso11 3% | of ' & & 24 3100 23 P21 260 104
Smart Inductor 5000 DELUXE 865012 v Vv v v v v v 136
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SMART INDUCTOR 5000

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone
como la solucion inteligente para agilizar y simplificar las
operaciones de remocion en los vehiculos de partes encoladas
(vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos,
revestimientos internos y externos, etc.) o bloqueadas (pernos,
rodamientos, engranajes, etc.) y para facilitar a reparacion de
abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado
para la carroceria, garantiza un gran ahorro en los tiempos de
intervencion. Regula de forma inteligente y completamente
automatica (Smart Power) su intensidad a través de un novedoso
sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos,
explotando el principio de la induccion electromagnética,
puede transferir de forma localizada (Smart Protection) una
gran cantidad de calor, evitando dafiar vidrio, goma, pléstico
y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas
circunstantes. Para la maxima practicidad y la méxima seguridad
del operador, se activa autométicamente (Smart Activation) cerca
de la zona donde operar. Caracteristicas: control inteligente
con sistema DynamicCheck e panel digital userfriendly
modalidad automatica y manual e sefializacion de la activacion
y funcionamiento correcto e control de pulsador para el Super
Remover y Glass Genius e control de pedal.

<Ixa

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

(@ Dieses induktive Erhitzungssystem ist eing intelligente Losung

zum schnellen und einfachen Entfernen von angeklebten
Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, Kunststoffteile,
Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen)
oder von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen,
Lager, Zahnrader) und zum Erleichtern die Reparatur von Beulen
durch Hagel verursacht. Das besonders fiir die Karosserie
geeignete System spart s@mtlicher Vorgange viel Arbeitszeit.

Er regelt intelligent und vollautomatisch (Smart Power)

seine Intensitét iber das innovative Mikroprozessorsystem
,DynamicCheck". In wenigen Sekunden {ibertragt er nach

dem Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle
begrenzt (Smart Protection) eine groBe Warmemenge und
vermeidet so die Beschédigung von Glas, Gummi, Plastik und
lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden
Bereiche. Aus praktischen Griinden und zur Sicherheit des
Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches automatisch
aktiviert (Smart Activation). Eigenschaften: intelligente Steuerung
durch das System ,DynamicCheck” e bedienerfreundliche
Digitaltafel e automatischer und manueller Betrieb

* Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieh

o Tastensteuerung fiir Super Remover und Glass Genius

* Pedalsteuerung.

FREES ANY STUCK OR RUSTED PART QUICKLY

8 i

@ Cucrema VHIYKLOHHOMO Harpesa, ABNANOLLAACA UHTeNNeKTyanbHbIM

PeLLeHem, No3BONAOLLLIAM YCKOPUTD U YNPOCTUTD CHATUE NPUKNEEHHBIX

yacren (CTEKon, 3aHero CTeKna, fieTanein U3 nnacTMacchl, Hakneex,
BHYTPEHHE/! 1 HapyXHOI 0BLLVBKY M T.4.) WM 3aCTPABLLIVIX ATarneit

(6ONTb, MOAWMMHYIKW, WECTEPHM 1 T.L) W YIPOCTUTb PEMOHT BMATMH,

0CTABNEHHbIX rpaziom. B 0COBEHHOCTI CMONb30BAHNE 3TON CUCTEMa

PeKoMeHzyeTcs nNpu MPOBEAEHUN KY30BHbIX pa60T, OHa no3gonger

COKOHOMUTb 3HAUUTENbHOE KOMMUYECTBO BPEMEHN. VIHTenneKTyaanaa

11 TIOHOCTbH0 @BTOMATM|ECKas cvicTema ynpasnerms (Smart Power)

PerynupyeT BbIX0QHYK MOLLHOCTb NPU MOMOLLK HOBATOPCKOM CUCTEMbI

C MUKpOnpoLleccopHbiM yrpasnetuem ,DynamicCheck”. CumTanHble

CEKYHIbI, VICTIONb3YA MPUHLNN 3NEKTPOMArHUTHOI UHBYKLYM, CUCTEMA
MOXET NIokanuaoBaro (Smart Protection) nepesatb 60bLIOE KOAMYECTBO

TEMnna, YTo Mo3BONSET M3BEXATb NOBPEXTEHMIA CTeKNa, JeTaneit 3

PE3VIHbI M MNACTMACCHI, a TakXe KpaLeHbiX MOBEPXHOCTEN! Kak B 30He
npoBefieHya pabor, Tak v BOKpyr Heé. [ina 0becreueHys MaKkCUMarbHO

MPAKTMUHOCTH U B LENaX 6e30MaCHOCT onepaTopa, CUcTema

BKMl0vaeTCA aBTomaruuecky (Smart Activation) B6nu3u pabouelt 3oHbl.

XapaKTepucTIKu: UHTENNEKTYaNbHbIit KOHTPOMb, 0beCreuMBaeMblii
cvctemoit ,DynamicCheck” ® ynobHas ing nonb3osaTens Ludposas
TIaHenb ® asTOMATUUECKMIA U PYUHOI PEXUMbI PaBOTBI © UHAVKATOP

BKMOUEHNS M PaBYbHO/ PaboTbI @ KHOMKa npucnocobnexwa ana Super

Remover u Glass Genius ® negans.

ON/OFF
PUSH BUTTON

® Hooks, Tie-rods
® Hinges, Gears

cod. 801401
Metal Releaser

ON/OFF PUSH BUTTON

® (anci, Tiranti
® Cardini,Ingranaggi

CONSUMABLES:
vertical

kit 2 Twister 10V M&/M10
cod. 801413

kit 2 Twister 14V M12/M14

= cod. 801414
kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415

kit 2 Twister 10H M8/M10
cod. 801416

kit 2 Twister 14H M12/M14
‘ cod. 801417

kit 2 Twister 18H M16/M18
®)

L

horizontal:

kit 2 Twister Wires
cod. 801419

HEAT TWISTER
cod. 801412
@ Bolts, Nuts @ Bulloni, Dadi @ Boulons, écrous @ Pernos, Tuercas
® Screws, Bearings @ Viti, Cuscinetti ® \lis, roulements ® Tornillos,
Rodamientos

® (Crochets, tirants
® (Charniéres, engrenages

® Ganchos, Tirantes

cod. 801418
(@ Bolzen, Muttern
® Schrauben, Lager
® Haken, Streben
® Tiirangeln, Zahnrader

@ Bonrbl, Maitku

® Kpioku, Tarn
® Llandbi, CuenneHna

® (oznes, Engranajes

B FACILITATES THE REPAIR OF HAIL DENTS

@ It works on hail dents
without removing the paint.

/

senza sverniciare.

@ Agit sur les bosses provoquées par la

cod. 801420
WONDER PEN Il

cod. 801421 - Extention

gréle sans elever la peinture.

@ It helps to identify the dents on the
bodywork

@ Autaad individuarele
ammaccature sulla carrozzeria.

@ | permet d'identifier les bosses sur la
carrosserie

cod. 804032
DENT REPAIR LED LAMP

® Ayuda a identificar las abolladuras en la
carroceria

@ Actua en las abolladuras por granizo sin
necesidad de remover la pintura.

@ Agisce sulle ammaccature da grandine € Repariert Hagelbeulen, ohne den Lack

(Ru) YCTpaHsiiTe BMATIAHbI, HE
riepexpaLLvBas npi 3ToM feTani.

(@ Es hilft, die Beulen an der
Karosserie zu identifizieren

@ 910 nomoraer onpenenuTy BUATUH Ha
Ky308e

anzugreifen. o i TELWIN

ol CHANNEL

® ByHTbl, MoAWMAHIKN
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SMART INDUCTOR 5000

B RENiOVES GLASS WITHOUT PREPARATION TIME AND WORK

@ Quick removal of glass on parts to be
painted. ® Removal of glasses with great
amount of sealant (eg. ians). ® Allows the
reuse of glass with built-in seal.

@ Enlévement rapide de vitre sur des parties
a peindre. ® Enlévement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de colle (ex.
Fourgons). ® Permet la reutilisation de
vitres avec garnitures incorporée.

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801400 @ Rapida rimozione di vetri su parti da @ Répida remocion de vidrios en
SUPER REMOVER verniciare. ® Efficace rimozione di vetri partes que tienen que pintarse.
anche con maggiore quantita di sigillante @ Remocion efectiva de vidrios
(es. Furgoni). ® Permette il riutilizzo di vetri ~ incluso con mayor cantidad de
con guarnizione incorporata. sellador (p.e. Furgonetas).
@ Permite el reuso de vidrios
©on junta incorporada.
ON/OFF @ Acts in a localized way protecting ® Agit de manigre localisée en
PUSH BUTTON the painted parts. ® Patented tool préservant les parties peintes.
for precise intervention on the @ (util breveté pour une trés
corners. @ [t allows the reuse of grande précision d'intervention
glass with built-in seal. suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
garniture incorporée.
cod. 801403 @ Agisce in maniera localizzata @ Actua de forma localizada,
GLASS GENIUS salvaguardando le parti verniciate

salvaguardando las partes pintadas.

® Herramienta patentada para la méxima
precisionde intervencion en los angulos.
® Permite el reuso de vidrios con junta
incorporada.

® Utensile brevettato per la massima
precisione d'intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri con
guarnizione incorporata.

B R:1i0VES PROTECTIONS AND EXTERIOR TRIMS IN A FEW SECONDS

@ Anti-Gravel protections
® Protective films
® Exteriors trims

@ Revétements anti-gravillon
@ Pellicules de protection
® Revétements externes

ON/OFF
PUSH BUTTON

@ Rivestimenti anti-ghiaia
@ Pellicole protettive
@ Rivestimenti esterni

@ Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion
@ Revestimientos externos

cod. 801400
SUPER REMOVER

B DETACHES ANY ADHESIVE AND GLUED PART EASILY

@ Adhesives @ Autocollants @ Aufkleber
@ Graphics, Logos ® (raphismes, Logos @ Schriftziige, Logos
® [ahels @ Fiquettes @ Etiketten
@ Data Tables @ Plaquettes de données @ Typenschilder
@ Mouldings ® Moulures ® Zierleisten
_“1 ® Side plastics ® Plastiques Latéraux ® Seitliche Kunststoffelemente
. © Adesivi @ Adnesivos @ Harneikn
® Grafica, loghi ® (iréfica, Logotipos ® [paduueckiie anemeHTbl, JloroTursl
cod. 801402 ® ftichette ® Ftiquetas ® OTUKeTKY
Pad Inductor ® Targhe Dati ® Placas de Datos ® Ta6ANMKM C aHHbIMM
® \lodanature ® Molduras ® MonguHru

@ Plastiche laterali ® Plasticos laterales

13 nnacTmacchbl

B FiT TO OPERATE IN MANY OTHER REMOVAL OPERATIONS

@ Glass roofs @ Toits des voitures

® |nterior trims ® Revétements internes
@ Sealants o |Mastics

® Vinyl roofs ® Toits en vinyle

@ Fluid threadlocker @ Liquide de blocage des filets

@ Cieli delle vetture
@ Rivestimenti interni
® Sigillanti
® Tettiin vinile
® Liguido frenafiletti

@ Techos de los vehiculos
@ Revestimientos internos
® Selladores
@ Techos de vinilo
® Liquido frenaroscas
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® PacronoxeHHble 060Ky fetann

@ Kpolwn asTomawi

(@ Bequemer Ausbau von den Glassscheiben
fiir Lackierarbeit. ® Wirksame Entfernung von
Scheiben unabhéngig von der Dichtungsstérke
(PKW sowie NFZ). @ Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit eingebauter
Dichtung.

@ BbicTpbiit feMoHTaX CTeKON ¢ OKpaLUMBaEMbIX
yacTeil. ® JOOEKTUBHbIN IEMOHTAX CTEKON TaKxKe
B ClyYae NOBLILIEHHONO KOMMYECTBA repMeTiKa
(Hanp. dyprobi). ® Mo3BonAeT NOBTOPHO
1ICMONb30BATb CTEKNA CO BCTPOBHHBIM
YINOTHEHIEM.

@ Warmenentwicklung nur im Arbeitsbersich
zum Schutz der lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufldser. Wirkt auBerst
prézis bis in die Ecke. ® Ermdglicht die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ Obecneunsaer nokanu3oBaxHoe
BO3MENCTBIAE, 3aLLVLLAS OKPALLIEHHbIE
4acTu. @ 3anaTeHTOBaHHOE
MpUCMOCOBIEHVE NA MAKCHMABHO TOUHOI
paborbl B yrnax. ® Mossonset
MOBTOPHO 1CMONb30BaTb CTEKMA CO
BCTPOEHHBIM YNIIOTHEHNEM.

@ Schutzverkleidungen gegen
Steinschlag

® Schutzfolien

© AuBenverkleidungen

@ Obuwwska 4 3awwTbi OT rpasi
@ JallTHbIE MNEHKM
® BrewuHan 06w uBka

@ Fahrzeughimmel

® |nnenverkleidungen

® Dichtungsmittel

® Vinyldécher

® Gewindesicherungsmittel

® BHyTPeHHAA 0bLIMBKa
® [epmeTnk

© BiiHIN0BbIE Kpbiluy
® Knei 179 pe3bboBbIX COBMMHEHMI



New CE Marking INFORMATION

B E\iF SAFE WITH TELWIN PRODUCTS
ALL TELWIN’S PRODUCTS COMPLY WITH THE NEW CE MARKING THANKS TO THE EMF DECLARATIONS OF CONFORMITY.

en| The publication of the standard EN 50445:2008 (product family standard to demonstrate compliance of equipment
for resistance welding, arc welding and allied processes with the basic restrictions related to human exposure to
electromagnetic fields) under the Low Voltage Directive LVD 2014/35/EU — published on the Official Gazette of the
European Community, requires that each product, in order to be CE certified, has to satisfy the technical standards of
the above described norm.
This means that today the CE marking requires a further certification. Telwin certifies that all its products are in
compliance with the new CE marking as reported in the EMF Conformity Certificates.

IT

La normativa EN 50445:2008 (standard volto a dimostrare la rispondenza di apparecchiature per la saldatura a
resistenza, arco e processi affini, al soddisfacimento dei limiti relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici)
recepita nella Direttiva Bassa Tensione LVD 2014/35/EU con pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale della Comunita
Europea, richiede che ogni prodotto, per essere certificato CE, soddisfi gli standard tecnici della norma sopra descritta.
Questo significa che oggi la marcatura CE richiede una ulteriore certificazione. Telwin certifica che tutti i prodotti sono ELECTROMAGNETIC FIELDS
conformi alla nuova marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di Conformita EMF.

FR

L'exécution des normes EN 50445:2008 (indiquant la conformité des appareils de soudage par résistance, a arc et C €
procédés liés, et la conformité des limites relatives a I'exposition humaine aux champs électromagnétiques) dans la

Directive Basse Tension LVD 2014/35/EU publiées par la Gazette Oficielle de la Communauté Européenne impose que

tous les produits soient conformes aux normes techniques décrites plus haut pour étre certifiés CE. Ce e qui implique ce qui suit le marquage CE exige
désormais une certification supplémentaire. Telwin certifie que tous ses produits sont conformes au nouveau marquage CE grace a la déclaration de
conformité EMF.

ES

La transposicion de la normativa en 50445:2008 (norma para demostrar la correspondencia de aparatos para la soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los limites relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos) en la Directiva de Baja Tension LVD 2014/35/
EU con publicacion en el Diario Oficial de la Comunidad Europea, requiere que todos los productos, para ser certificados CE, cumplan los requisitos
técnicos de la norma antes descrita. Esto significa que hoy el marcado CE requiere una ulterior certificacion. Telwin certifica que todos los productos son
conformes al nuevo marcado CE gracias a las declaraciones de conformidad EMF.

DE

DieAufnahme derEN50445:2008 Norm (Produktfamiliennorm zur Konformitétspriifung von Einrichtungen zumWiderstandsschweiBen, LichtbogenschweiBen
und artverwandten Prozessen in Bezug auf die bei der Exposition durch elektromagnetische Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die LVD 2014/35/
EU Niederspannungsrichtlinie mit Veréffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaft verlangt, daB jedes Produkt die technischen Standards
der 0.g. Norm erfiillt, um CE-zertifiziert zu werden. Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich. Telwin
zertifiziert durch seiner EMF Konformitatserklarungen, daB alle Produkte der neuen CE-Kennzeichnung gemaB sind.

RU

BkntoueHune ctaHpapTa EN 50445:2008 (cTaHaapT 4nis mokasa CooTBETCTBUsS 060pynoBaHus Afls CBapKy COMPOTUBIIEHWEM, yrOBOi CBApKU 1
CBA3aHHbIM NpoLeccam ¢ OCHOBHbIMYW OFPaHNYEHNSIMU, OTHOCALLLUMUCS K BO3AENCTBIIO Ha YerlioBeKa 3/1IEKTPOMAarHUTHbIX Mosel) B AVPEKTUBY
Mo HWM3KOBOSbTHBIM ycTporicTeam LVD 2014/35/EU n ee nybnukauums B oduLmanbHom napaHum Esponeiickoro Coobluectsa, NpuBESo K TOMY,
uTo Ans nonyueHue ceptudukara CE Ha noboe usnenve, oHO JOMKHO COOTBETCTBOBATb YKa3aHHbIM BbilLie TEXHUUYECKUM CTaHaapTam. 3To
03HauaeT, UTo CerofHs Ans MosyyeHus mMapkrpoBku CE Heobxomumo npoitu elie ogHy cepTudukauuio. Komnanusa Telwin ynoctoBepseT
COOTBETCTBUE BCE MPOLYKLIMN HOBbIM TpeboBaHusaM mMapkupoBky CE 6naropaps feknapauuy 0 COOTBETCTBUM SNIEKTPOMArHUTHbIX Nomnen
(EMF).
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Power sources for capacitor discharge welding of studs of 3
and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm (Aluspotter
6100) and other accessories, with tip strike. Suitable for
applications in car body shops, installation, maintenance
works and heating systems. They enable welding of studs
on non-treated or non oxidized surfaces in steel, stainless
steel, galvanized steel, brass and, in particular, aluminium.
The welding process is so short that it causes no alteration
to the opposing surface even if painted, plastic-coated or
galvanized. Complete with gun, earth cable with clamp and
accessories. The model 6100 has a 115-230V automatic
voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di condensatori
di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar 5100) e 3+8 mm
(Aluspotter 6100) ed altri accessori, con innesco delle
punte. Adatti per applicazioni in carrozzeria, installazione,
manutenzione e termotecnica. Consentono la saldatura di perni
su superfici non trattate superficialmente o non ossidate, di
acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar
modo dell’alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta anche
se verniciata, plastificata o zincata. Gompleti di pistola, cavo
di massa con morsetto e accessori. Il modello 6100 ha il
cambio tensione 115-230V automatico.

i

230V
mod. 5100

115/230V
mod. 6100

EIN-E

cod. 802853
more options pag. 164/165

TECHNICAL DATA

CODE]

@ Générateurs pour le soudage par décharge de condensateurs
de prisonniers d'un diamétre de 3 et 4mm (Alucar 5100) et 3+8
mm (Aluspotter 6100) et autres accessoires avec amorgage
des pointes. Congus pour les applications dans le secteur de
a carrosserie, de installation, entretien et thermotechnique.
Permettent le soudage de prisonniers sur des surfaces non
traitées ou non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et
[aiton, et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée du
processus de soudage ne comporte aucune altération de la surface
opposée, méme dans le cas de surfaces peintes, plastifiées ou
galvanisées. Fournis avec pistolet, cable de masse avec borne
et accessoires. Le modéle 6100 a changement de tension 115-
230V automatique.

@ Generadores para la soldadura con descarga de condensadores
de pernos prisioneros de diametro de 3 y 4 mm (Alucar 5100) y
3+8 mm (Aluspotter 6100) y otros accesorios, con cebado de las
puntas. Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura de pernos
en material cuya superficie no ha sido tratada o no oxidado,
de acero inoxidable, acero galvanizado, laton y en especial del
aluminio. La breve duracion del proceso de soldadura no provoca
ninguna alteracion de la superficie opuesta incluso si esta pintada,
plastificada o galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa
con borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

ALUMINIUM DENT PULLER

T YEE

v
[

@ Generatoren zum KondensatorentladungsschweiBen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm (Alucar
5100) und 3-8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere Zubehdrteile,
mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir Anwendungen im
Karosseriebau, in Installation, Wartung und Thermotechnik. Sie
gestatten das SchweiBen von Bolzenschrauben auf unbehandelten oder
nicht oxidierten Oberfléchen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem
Stahl, Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des SchweiBprozesses wird die entgegengesetzte Oberfléche in keiner
Weise verdndert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert oder verzinkt
ist. Komplett mit PunktschweiBpistole, Massekabel mit Klemme
und Zubehdre. Das Modell 6100 hat 115-230V automatischen
Spannungswechsel.

@ NopratBHbiit rexepaTopsl, AnA CBAPKI C PA3PAAOM KOHTEHCATOPOB
WTbipev auamerpom 3 v 4 mm (Alucar 5100) u 3+8 mm (Aluspotter 6100)
1 IPOUMX MPUHATNEXHOCTEN, C TOUEYHbIM MOMKVTOM. ToaxoaALL it
[N1% MPUMEHEHIS B ABTOPEMOHTHIX MACTEPCKYIX, 1A MOHTAXa,
TEX0BCYXVIBAHWS 11 TEPMOTEXHMKM. [T03BONIAET NPOBOZMTb CBAPKY
TbIpelt Ha HeoBPAOOTaHHbIX MOBEPXHOCTAX WM BE3 OKICTIEHUS,

Ha CTav, HepxaBeloLLieVt CTau, OLIMHKOBAHHOW CTanw, NaTyHy

1 B 0COBEHHOCTY ariomuHyI. KpaTkoe Bpems rpoLiecca Caapkit
He MPUBOZVT K MOBPEXAEHIIO MPOTUBOMONOXHOI NOBEPKHOCTH,
[iaXe eCni OHa OKpaLLIeHa, NNacTUULIMPOBaHa NN OLUHKOBaHa.
YKOMNneKToBaHbI MUCTONETOM, kabenem Macchi ¢ 3akimom

W npuHagnexxoctamu. Mepekniouenne Hanpmkenna 115-230 B
NPOMCXOAWT aBTOMaTIYeCK! And Mogens 6100.

STANDARD N

cod. 742316

P
o

=

— 04 cod. 802829
(10 pcs)

__ cod. 802751
0 4x16 (100 pcs)

P — 04000742313

il

EEBEEEB
ms mm mm kg

V (50-60Hz) kw €S ¢ Vv studs/min
230 450 L
Alucar 5100 828069 {7 0,25 0,6 12 19500 390 1:3 7 3:4 1P22 150 W 1,7
270H
115/230 430L
Aluspotter 6100 823049 70 0,9 0,8 12 66000 1500 1+3 20 3:8 1P23 170W 155
290 H
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ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 euin

LEGENDA:
STUDS « PERNI » GOUJONS
* PERNOS + BOLZEN 8030 | Cod. | [l
P oA | 802750 | TR
. 12 mm (100 pcs) PCS

Fororder of singlecode [ | Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX

cod. 143651
ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839
RINGS « ANELLI » BAGUES STUDS « PERNI » GOUJONS STUDS » PERNI » GOUJONS
« ANILLOS « RINGEN * KOMbLIA | Cod. | InBox B .'peRNOS « BOLZEN « rB03aM | Cod. | InBox W . 'pERNOS « BOLZEN « reoamm | God. | L
M4-04 6
M4 100
d (10pes) | 802829 P oA | 802751 amma | 802753 | LAMES
{// 16 mm (100 pes) / 20 mm (100 pes) B 100
d A B 1
pes STUD HOLDING
742313 STUD HOLDING
d M6 st | R s+ | £ ECTRODE JU— ElcTonE | 742315 m
(10 pcs) PCS
| M5-05 |
s LEVER - L 484635 # (CFe-Cu | 802761 8
16 mm (100 pes) (I Al 802725
20 mm (100 pcs) PCS
(D Fe-Cu 802759
< PERNOS E“B";L’ZE{,"{JEE',‘;M | Cod. | In Box 16mm | (100 pcs) STUD HOLDING
P ELECTRODE | /42269 m
EEF {',_,4-‘4" oA | 802752 | MaME
20 mm (100 pcs) 100
(mmm 802750
E=xF Al Al B rs FASTON Cod. | InBox
12 mm (100 pes)
STUD HOLDING | 7101 m . SEQ&%%QG 742314 m — 802757
- ELECTRODE m *‘ Al (100 pes)
OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY AMERICA
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599
-
— °°dé 745283 Srac PULLING KIT
(3 pins) COD. 981707 00D, 804035
MULTIHOOKS
@@ 2
* .ﬁ@ e M
10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
cod. 802696 cod. 802691 cod. 802692 cod. 742283 cod. 803074
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DIGITAL PULLER 5500 DUO euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets, fit for applications in car @ Sistema electronico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automaética de los
welding parameters according to the chosen tool. parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida.

Complete with automatic gun, manual gun, work cable with pointing mass, extractor, spindle Equipado con pistola neumatica, pistola manual, cable de masa con masa para punteado, extractor,
and pulling stars. mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders gesignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica filr Anwedungen im Karrosseriebau. Das LCD-, digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. automatische Regelung der PunkischweiBparameter je nach Werkzeug.

Completo di pistola automatica, pistola manuale, cavo di massa con massa a puntare, Zum Lieferumfang gehdren eine pneumatische Pistole, eine manuelle Pistole, Massekabel mit
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Massebuchse, Zuggerét, Spindel und Zugsterne.

@ Systeme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par microprocesseur, congu pour G SneKTpoHHbI annapaT A CBAPKIN METANNUMYECKIX AMCTOB, yNPABTAEMbII MUKPOMDOLIECCOPOM, MOTXOZUT
les applications dans le secteur de la carrosserie. Le tableau numérique LCD, multifonction permet la L1719 NPUMEHEHNA B aBTOPEMOHTHbIX MAcTepCKIX. K-, MHOrOGYHKLIOHaNbHAA NaHenb perynupoBaxme
régulation automatique des parametres de pointage en fonction de F'outil choisi. rapameTpoB TOYEUHOI CBAPKH, B 38BICUMOCTH OT BLIGPAHHOTO VHCTPYMEHTa.

Fourni avec pistolet pneumatigue, pistolet manuelle, céble de masse avec masse pour B KomnneKTaumio BKKUEH aBTOMATUYECKUI MUCTONET, Py4HOi MUCTONET, KaBenb Macchl ¢ ykasanuem
pointage, extracteur, mandrin et étoiles pour fraction. MacChl, U3BEKATENb, WNMHENb U TATOBbIE 3BE3MOUKH,

MANUAL

STEEL DENT PULLER

AUTOMATIC

STANDARD Bl oPTioNAL N
MANUAL DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION % d

—

5pcs #‘

t @ 722954 I _I

AUTOMATIC
P2 | W ‘
'asomsz j_
742709 Pag. 167/168 803074 804902 802850 @ 804901
TECHNICAL DATA
DUTY. A E:
SN0 EELREEBELH
V (50-60Hz) A v KW KW A 08 & A % mm kg
. 230 390L
Digital Puller 5500 DUO 82815 230 30 55 105 18 16 08 200 15 P2 %0W 2
225 H
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ACCESSORIES FOR DIGITAL PULLER 5500 DUO k= T

DUO ACCESSORY KIT
cod. 804900

QUICK CONNECTION CABLE

RINGVOLVER
(50 pcs € INCLUDED)

ik

QUICK HAMMERS KIT

RINGVOLVER

cod. 804023
(50 pes flat hook washer included)

CONSUMABLES

FLAT HOOK WASHERS
cod. 802943

QUICK HAMMERS KIT

cod. 804024

Tempering

CONSUMABLES

Wavy wires Rings

@

Q]
o~
Q]

Mini slide hammer

cod. 804026 cod. 802464
(3 pes) (5 pes)
QUICK CONNECTION CABLE PULL SYSTEM
cod. 804027 cod. 804025
T

:r Round headed electrode :
(5pcs) cod. 802445

V2 Tipheaded electrode
(5pcs) cod. 802444

electrode
cod. 742331

E g Waming up
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DIGITAL PULLER 5500 euin

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for applications in car @ Sistema electrnico para la reparacion de chapas, controdado por microprocesador, adecuado para

body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of the spot aplicaciones en carroceria. EI panel digital LCD, multifuncion permite Ia regulacion automaética de los
welding parameters according to the chosen tool. Complete with gun, earth cable with fixing kit, parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Completo con pistola, cable de masa
extractor, spindle and pulling stars. con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione i lamiere, controllato a microprocessore adatto per (@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders geeignet
applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la regolazione automatica fiir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht die
dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, cavo di massa con kit fissaggio, automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach Werkzeug.
estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehdren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerét, Spindel und

Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrélée par microprocesseur, congu pour
les applications dans le secteur de la carrosserie. @ OnexTpoHHbIiA annapar AnA CBAPKY METAANMYECKIX MVCTOB, yTpaBNAEMbIil MUKPOMPOLIECCOPOM, MOAXORUT
" écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage [N MIPUMEHEHYS B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckix. MHorodyHKLmoHansHas XK-avcnneit perynuposanie
en fonction de I'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de fixation, extracteur, nlapameTpoB TOUEUHOI CBAPKY, B 3ABIUCUMOCTY OT BbIBPAHHOTO VHCTPYMEHTA. B KoMNNEKTaUMio BKtoYeH
mandrin et étoiles pour traction. nucToner, kabenb Macchl ¢ kpeneXHbIM KOMNMEKTOM, W3BeKaTenb, WMHAENb I TATOBbIE 3BE3OHKI.

230V

«

)

STEEL DENT PULLER
|_sTanDaRD Wl OPTIONAL N

DENT PULLING TROLLEY AMERICA STEEL STARTER STEEL STATION STEEL STATION DELUXE
OPTIONAL STATION L i

—

5pcs #
‘ @ 722954 I _ 1

e 11

AUTOMATIC

e

@ 722952
Pag. 167/168 @ 803074 804902 802850 804901
TECHNICAL DATA N
~EDUTY H
V (50-60Hz) A Vv kw kw A C0S ¢ A % mm kg
. 400
Digital Puller 4 828119 10
gital Puller 5500 (400V) 2 ph 2901
3800 5,6 10,5 18 — 08 2500 15 1P22 260 W 21
i 230 225H
Digital Puller 5500 (230V) 828118 {7 16
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DIGITAL CAR SPOTTER 5500 _ frewiin

@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops. The LCD @ Soldadora por puntos electronica, controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones en
digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion automética de los parametros
according to the chosen tool and sheet thickness. de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Equipada con el kit
Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and pulling “STUDDER” para soldar por puntos tornillos, arandelas, remaches, estrellas para traccion,
stars, sheet warming and upsetting. calentadores de chapas y recalcado.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per applicazioni @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, PunktschweiBgert, gesignet fiir Anwendungen im
in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la regolazione automatica dei Karosseriehau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schalthrett ermdglicht die automatische Regelung der
parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. PunktschweiBparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Zum Lieferumfang gehdren das “STUDDER”
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle per Kit zum PunktschweiBen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwérmen
trazione, scaldalamiere, ricalcatura. und Stauchen von Blechen.

@ Poste de soudage par points électronique, contrﬁlé par microprocesseur concu pour les applications @ nexTpokHas CBapouHas yCTaHOBKA C COMOTUBNEHAEM (CBAPOUHaR MaLLIMHa TOUEUHO/ CBapKY),
dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation yripasnsiemas M MOMOLL{M MUKPOMPOLIECCOPa, MOAXOAUT ANA MPUMEHEHNA B ABTOPEMOHTHBIX MACTEPCKUX.
autom_ahque,d_es parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I‘epalssgur_ de [a tole. MHorodyHKLoHanbHas XK-mucnneii obecneuvsaeT aBToMATUYECKO. PerynpoBaHie napameTpos
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et étoiles pour TOUEUHOI CBAPKY B 3ABUCUMOCTY OT BbIGPAHHOTO WHCTPYMEHTA I TONWLWHbI AWCTa. Cepiiio NoCTaBnAerca
traction, chauffage de toles et refoulement. ¢ Komnnektom “STUDDER” A TOHeuHOi! CBapKi1 BUHTOB, a6, KNENOK i1 TATOBbIE 3BE3A0UKM, ANA

HarpeBa nMcTa 1 BbicaKi.
230V Model

400V Model

CEN

STANDARD NIl  OPTIONAL N
KIT STUDDER KIT STUDDER AUTOMATIC DENT PULLING MANUAL “C* GUN TROLLEY
m 823232, 823219 @ 802832 m 823234, 823233 @ soggg; . GPTIONALS e
_:;-.‘ 742355 @ 482397 = -‘ [ 742355 [@482397° z
—— : o : i d
STUDDER ; STUDDER ; @ 801041
READY BOX . READY BOX ': T
@ 143722 @ 143722 MANUAL “X* GUN
981649 @ 713277 @ 981650 @ 713277 kb
‘ 1
‘ @722054 | M 990354 t @722054 | S 90354
@ 722952 @ 722952 Pag. 167/168 @ 801043 803074
TECHNICAL DATA
DUTY H
S dEDAAE D &L RE L
V (50-60Hz) A v kw kw A C0S ¢ A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 100 390 L
— 4200 6 1 2 16 07 3000 1,5+15 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 v 225 H
AUTOMATIC (400V)
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 2001
— 123;?] 4200 6 11 2 - 07 3000 1545 3 P22 260W 26
Digital Car Spotter 5500 823233 225H
AUTOMATIC (230V)
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS 6 I

STARTER STATIONS PULLER STATIONS

STEEL STARTER ALU STARTER STEEL STEEL STATION
STATION STATION STATION DELUXE
cod. 804902 cod. 802853 cod. 802850 cod. 804901

KIT 6 HOOKS

cod. 803507

t [T

cod. 803095 cod. 803074
E |
PULLER STATION AMERICA

TROLLEY cod. 804060 TROLLEY

Alucar 5100 Aluspotter 6100
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STARTER STATIONS & PULLER STATIONS i

ALU STATION COMBO ALU COMBO ALU &
DELUXE & STEEL STEEL DELUXE
cod. 804905 cod. 802851 cod. 804904

OPTIONAL GENERATORS

Digital Puller 5500 Duo Digital Puller 5500 Digital Car Spotter 5500
+ Duo accessory kit (cod. 804900)
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STARTER & PULLER STATIONS

e
[

STEEL ALU STEEL | STEEL ' ALU | COMBO ' COMBOALU
STARTER | STARTER | STATION | STATION | STATION = ALU& | &STEEL
STATION | STATION DELUXE | DELUXE | STEEL | DELUXE
cod. 804902 | cod. 802853 | cod. 802850 | cod.804901 | cod.804905 | cod.802851 = cod.804904
A W W
g W oW W W W
N ol W W W W
wsE T W
MR W woow
I < W oW W W
e W woow W
e W W
ueEe W oW W
M W W W
U e W W W W W
T s W W W oo
ADJUSTABLE FILE HOLDER
S = W W
g F W W
T W W
O W W

SUGGESTED GENERATOR (NOT INCLUDED)

ALUCAR 5100

ALUSPOTTER 6100

=

DIGITAL PULLER 5500 DUO

DIGITAL PULLER 5500

= | <

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS e PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE © PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE  PINZAS DE SOLDADURA PARA AUTOMOTIVE

* AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN » CBAPOYHbBIE 3AXKUMbIE ABTOCETMEHTA

s
A

¥
S
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DENT PULLING euin

e emn | Cot. | inBox
v sz | oo | RN
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ STUDDER READY BOX
cod. 143722

LI e

cod. 802838

STARS | Cod. | In Box RIVETS | Cod. | In Box HOOK WASHERS « RONDELLE ASOLATE » RONDELLES

STELLE » ETOILES » ESTRELLAS  STERN ¢ 3BE30A  RIVETTI « RIVETS  REMACHES o NIETEN ¢ 3AKNENKIA K CROCHET » ‘!“ANDEU\S CON GANCHO  HAKENSCHEIBEN | Cod. In Box
 KPYMbIE LLIAVEbI
[ FLAT
— 802297 Ho0K 8023;18? (50 mi
oo | 802296 DY 82mm | (100pes WASHERS Fx
- (100pcs) | el — | 20 |TEm TWSTED
4,5 mm (100 pcs) D PCS HOOK 802944 m

-
33
8

i

WASHERS | ©0PS) | F

-
2
173

AR

ELECTRODE 742484 ELECTRODE | 742541

STAR HOLDING
’ ELECTRODE | /22954

WASHERS « RONDELLE * RONDELLES ¢ ARANDELAS | Cod | In Box

210mm * LEVER 484244

+ SCHEIBEN * LIATbI
(mmm 802300 410mm } LEVER 484635
m 15mm (100 pes)
{_3' 08 mm 3852;)23) PATCHING « RAPPEZZATURA » RAPIEGAGE * REMIENDO Cod. In Box
m ELECTRODE 729958 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN  HATIOXKEHWE 3ATITAT
WASHER HOLDING m ‘ ‘—- ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
ELECTRODE | /42484 m
M5 SPOT-WELDING 1 SIDE « PUNTATURA 1 LATO  POINTAGE

(o 802301
18 mm (100 pes)

1 COTE » SOLDADURA 1 LADO « EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN Cod.

1 "8 | HOOK MANDREL | 722955

# TOYEYHAR CBAPKA C OFIHOM CTOPOHbI

5

05

ELECTRODE ‘ 742485 ‘M‘

‘ p—————

— 802299
10 mm (100 pes)

WAVY WIRE « FILO ONDULATO ¢ FIL ONDULEE « HILO
ONDULATO o WELLDRAHT * BONHUCTAA MPOBONIOKA COd In BOX

POINTING MASS  MASSA A PUNTARE ¢ MASSE

-]
ot
802339 |05] DE POINTEAGE * MASA PARA PUNTEADO » MASSE FUR | Cod. In Box
AR 300 mm 50 F2 e {mmm 802302 PUNKTSCHWEISSEN * MACCA 1A TOHEYHO/! CBAPKH
(50 pes) 12 mm (100 pes)
T 200 802728 E 20
- mm (50 pes) 58 | [05] {m 002304 ‘ ' ‘ ; ‘ 802462 ‘ ‘
WEIF_)[())II\I 104 m f 25 mm (100 pcs)
G 742485 NAILS « CHIOD! « CLOUS o CLAVOS ¢ STIFTE » rBO3M | Cod. | In Box
ELECTRODE ELECTRODE
722959
MAGNETIC T M5 - M6 802293
ml POSITIONER | 742087 — | 0250mm |0
802294
UPSETTING « RICALCATURA » REFOULEMENT HEATING ¢ RISCALDAMENTO  CHAUFFAGE — (0 2,6x50 mm
+ RECALCADO * RIICKVERFORMUNG  BbICATKA | Cod. | In Box + GALENTAMIENTO « ERHITZUNG  HATPEB | Cod. | In Box (100 pes)
NAILS
B4 HOLDING 742486
= SQUEEZING | 759063 [E 4] Tl C . | ELECTRODE
ELECTRODE m CARBON | (pcs) m e=sfse | NALHOLDER | 722953
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DENT PULLING

PULLING BAR
cod. 802433

TRACTION BAR
cod. 802657

~

OPTIONAL
SPACER —>

C0D.981707

cod. 742736—"

e =

~/
—— cod. 742283 (3 pins) cod. 484635

E =3
cod. 742283 (3 pins)

OPTIONAL
SPACER

C0D.981707

PULLING KI
C0D.804055

STANDARDBAR i OPTIONALBAR STANDARDBAR i (OPTIONAL BAR
: 15m
i C0D.802815 i C0D.802815
KIT MULTILEVER

PULLING LEVER KIT
cod. 804022 P

cod. 802696
(10 pins)

cod. 802442

cod. 802691

MULTIHOOKS e MULTIGANCIO

(8 pins) (6 pins)

cod. 802692

cod, 742283
(3 pins)

EXTRACTORS  ESTRATTORI « EXTRACTEURS ® EXTRACTORES ® EXTRAKTOREN e LLIVMLibI
cod. 722952

RAPID SPOT _
cod. 802461 o
A

MAXI EXTRACTOR
cod. 802451

“ 'ﬂ"' G
OPTIONAL: 2ok X

5 1 ic0d.742529; L g

§°° ; | OPTIONAL:

’ ‘] ‘ ' c0d 802463 cod. 802464 |

‘ ! ains ; ; o (kit 5 pes) (kit5pcs)

: i 3pi ! :
icod.722954 iCOd.722953§ c0d.742283 cod.742528

POINTING MASS ¢ MASSA A PUNTARE

cod. 802462

¥

cod. 742087

POSITIONER FOR WAVY WIRE

GLUE PULLER KIT

INCLUDED : |

cod. 802641 .
cod. 802642 i
cod. 802643
cod. 802644 :

~
cod. 802735 .

...............

Compact Puller Thermoglue gun + Sucker kit:
‘ cod. 802599 v @11mm  kit10 pcs
| © 1 016mm kit10pcs
i Vb @21 mm kit 10 pes
I Sucker Head \ Wedge © o1 @32mm kit 10 pes
! cod. 742528 cod. 322956 Lo
! ! Gluekit
: Extractor’s Glue package . kit 10 pcs
' adaptor \ (10ppcs) ¢ Vo
. M10 - M14 !
cod. 742529
S Spatula
| ucker package |
: w pucker packag cod. 322955 |
cod. 802660
COMPACT PULLER PULL SYSTEM
: ; Do Round headed ! i
: ' 5 l cod. 802445
Doe . | g Tpheaded | ;
' -:.1. Hook (2 pins) ' P e:gct?(?d: (5pcs) ! ‘
1 \[, cod.742482 . cod. 802444 | ’
O . ! ! i
' o, Warmingup ! ‘
' electrode ' ‘
cod. 802599 cod. 804025 & cod. 742331 ;

EXTRACTOR

cod. 722952
cod. 802451

cod. 742529

cod. 742528
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DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES [Tl &= T

HOT STAPLER PLASTIC REPAIR

* makes solid, permanent repairs of breaks, cracks
and tears in rigid or flexible plastic parts

cod. 804064
—

U006MM  U-008mm  U-006mm

e plastic carry case

 50pcs flat staples @ 0,6mm

 50pcs flat staples @ 0,8mm

 50pcs inside corner staples @ 0,6mm
® 230V charger

 Easy-to-use tool for quick and efficient repairing

light and portable

lithium batteries

SALDATORE PER PLASTICA CON GRAFFETTE A CALDO e SOUDEUR POUR PLASTIQUE AVEC AGRAFES A CHAUD e SOLDADOR PARA PLASTICO CON GRAPAS EN CALIENTE
® PLASTIKSCHWEISSGERAT MIT KLAMMERN FUR HEISSARBEITEN e MAAMbHIK ANA MNACTUKA C HATPEBAEMbIM CKOBAMU

CONSUMABLES:

FLAT STAPLES KIT
0 0,6mm 100pcs cod. 804075
“_~~ 008mm 100pcs cod. 804076

WAVE STAPLES KIT
~a 00,6mm 100pcs cod. 804077
.Y @o8mm 100pcs cod. 804078

INSIDE CORNER STAPLES KIT
™, 008mm 100pcs cod. 804079
) po6mm 100pcs cod. 804080

o |deal for aluminium and steel work

RUBBERIZED DOLLY SET KIT (7pcs)

KIT TASSELLI RIVESTITI IN GOMMA e KIT TASSEAUX REVETUS DE GOMME e KIT DE TACOS REVESTIDOS DE GOMA
o SET AUS MIT GUMMI VERKLEIDETEN EINSATZSTUCKEN © KOMMIEKT AIOBENEN C PE3VIHOBbIM MOKPLITVEM

e Less bounce back than steel dollies

o The steel core in each dolly has a dense rubber covering
that absorbs the harsh impacts.

e 7 pieces of rubberized dollies in a moulded carry case

cod. 804063

PISTOLA TERMICA e PISTOLET THERMIQUE
* PISTOLA TERMICA e THERMISCHE PISTOLE
* TEMNOBOV MCTONET

HEAT GUN

T g

o Digital temperature control

cod. 804096
230V ~ 50Hz 1ph

KIT CUNEI IN TEFLON e KIT CALES EN TEFLON
© KIT DE CUNAS DE TEFLON e TEFLONKEIL-SET
® KOMMEKT TEQOHOBbIV KN HBEB

* Tools for dent removal without damaging paint.

¢ 2 handles, 6 interchangeable attachments in a
plastic carry case

cod. 804068

cod. 804067

TEFLON WEDGES KIT (10pcs) ADJUSTABLE FILE HOLDER + BODYBLADE 9TPI

PORTA LIMA REGOLABILE + LIMA 9TPI ® PORTE-LIME REGLABLE + LIME 9TPI
© SOPORTE LIMA REGULABLE + LIMA 9TPI e EINSTELLBARER FEILENHALTER +
FEILE 9TPI @ PETYIIIPYEMbI AEPXATENb HAMMMBHIKA + HATIANBHUK 9TPI

PUNTALE MAGNETICO ¢ POINGON MAGNETIQUE
© PUNTA MAGNETICA © MAGNETSPITZE © MATHVTHbIV
HAKOHEYHIK

ww o6
ww oy
ww ook

cod.804070 | cod.804071 @
(Kit 2pcs)

KIT MARTELLI IN GOMMA e KIT MARTEAUX EN

GOMME e KIT DE MARTILLOS DE GOMA

© GUMMIHAMMER-SET e KOMM/EKT PE3/IHOBbIX

MONOTKOB

cod. 804066

OB

KIT MARTELLI IN ALLUMINIO e KIT MARTEAUX EN
ALUMINIUM e KIT DE MARTILLOS DE ALUMINIO

© ALUMINIUMHAMMER-SET © KOMMNEKT
ATIOMUHVEBbIX MONOTKOB

cod. 804065 e

MAGNETIC TAP DOWN RUBBER HAMMERS KIT (3pcs) ALUMINIUM HAMMERS KIT (3pcs)
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DIGITAL SPOTTER 7000 —_ Jrowin
[
@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machines (@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) elettroniche, controllate a @ Postes de soudage par points, électroniques, controlés par
suitable for use in the car body repair and industrial field (mod. microprocessore, adatte per applicazioni in carrozzeria e in ambiente  microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
9000). The digital, multifunction control panel allows the automatic ~  industriale (mod. 9000). Il pannello digitale multifunzione consente industriel (mod. 9000). Le tableau numérique, multifonction permet
regulation of spot welding parameters according to the chosen a regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction
tool and sheet thickness. Characteristics: automatic identification dell'utensile scelto e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques:
of the tool e automatic control of the clamp and cable cooling riconoscimento automatico dell’utensile inserito © controllo reconnaissance automatique de I'outil monté e controle automatique
(mod. 9000) © easy to read LCD display e easy setting of spot- automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi (mod. 9000) du refroidissement de la pince et des cables (mod. 9000) ¢ écran
welding parameters e choice of optimal spot-welding current o display LCD di facile lettura e semplice impostazione dei parametri ~ LCD pour une lecture facile ® régulation simple des paramétres de
according to mains power e studder functions. di puntatura e scelta della corrente di puntatura ottimale in funzione ~ pointage e sélection du courant de soudage adapté en fonction de la
Digital Spotter 7000, 9000: equipped with air cooled della potenza di rete disponibile e funzioni studder. puissance de réseau disponible ® fonctions studder.
pneumatic gun and trolley (7000). Digital Spotter 7000, 9000: complete di pinza pneumatica Digital Spotter 7000, 9000: fournis avec pince pneumatique
Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled raffreddata ad aria e carrello (7000). refroidie a I'air et chariot (7000).
pneumatic gun and water cooling unit. Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique
raffreddata ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua. refroidie a eau et groupe de refroidissement eau.

BEA B

TECHNICAL DATA

GALVANISED

DUTY| H
= S DO ERE
V (50-60Hz) A v kw kw C0S ¢ mm % mm kg
.. 400 520 L
Digital Spotter 7000 823198 4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 1P22 380 W 50
Zph 885 H
Digital Spotter 9000 823195 8 3 78
400 (0 790 L
2 ph 7000 10 47 —— 08 343 —— P2 450 W
- 900 H
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 11 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHuem

(+) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHue no 3anpocy
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DIGITAL SPOTTER 9000 (AQUA) _ frewiin

@ Soldadoras por puntos electronicas, controladas por (@ Mikroprozessorgesteuerte, elektronische, PunktschweiBgeréte, @ GnexTpOHHble CBAPOLHbIE YCTRHOBKY C COMPOTUBAEHUEM
microprocesador, adecuadas para aplicaciones en carrocerfa y geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben  (cBapouHast yCTaHOBKa TOUUHOI CBApKM), yNpaBnsemas npu
en ambiente industrial (mod. 9000). EI panel digital, multifuncion (Mod. 9000). Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermdglicht TIOMOLLLY MVKPOMPOLIECCOPA, NOAXOAWT ANA MPUMEHEHNS B
permite la regulacion automatica de los parametros de punteado die automatische Regelung der PunktschweiBparameter je nach BTOPEMOHTHbIX MACTEPCKIX 11 B poMbILInEHHO cpeae (Mog. 9000).
en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa. Werkzeug und Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung MHOrOQYHKLIOHANbHAA NaHeNb 00eCneUMBAET aBTOMATAUECKOE
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta des eingesetzten Werkzeugs e automatisch gesteuerte Kiihlung von PErynupOBaHIE NapameTpos TOUEUHOM CBAPKM B 3aBHCUMOCTH 0T
introducida ® control automético del enfriamiento de la pinza y Zange und Kabeln (Mod. 9000) ¢ LCD-Display filr leichtes Ablesen BbIDPAHHONO MHCTPYMEHTA U TONLMHBI NUCTa. XapaKTepueTAKI:
de los cables (mod. 9000)  pantalla LCD facil de leer ¢ ginfache Anpassung der PunktschweiBparameter e Wahl des ABTOMATIYECKOE PACTIO3HABAHIE BCTABNBHHOTO UHCTDYMEHTA
o sencilla regulacion de los parametros de punteado e eleccion optimalen PunktschweiBstroms nach der bereitgestellte Netzleistung  agromatnueckoe YTpaBrieHue OXTaXISHYEM 3aXuva 1 kabeneit (Mof.
de la corriente ép}ima de soldadura segin la potencia de red o Studder Funktionen. 9000) © XK-mucnneit A7 y106CTBA UTEHMS ® METKO PeryAMpOBaT
disponible # funciones studder. Digital Spotter 7000, 9000: komplett mit luftgekiihlter rlapaMeTpbl TOYEUHOM CBAPKM © BLIOOP OMTUMANBHOTO TOKA TOUEUHOI
Digital Spotter 7000, 9000: equipadas con pinza neumatica pneumatischer Zange und Wagen (7000). CBAPKIA B 3aBUCUMOCTI OT UMEIOLLIEIACA MOLLIHOCTY CETH ® QyHKLLMM
refrigerada por aire y carrito (7000). Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter studder.
Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit. Digital Spotter 7000, 9000: MocTaBRAKOT ¢ NHEBMATIMECKMM
refrigerada por agua y equipo de refrigeracion por agua. amkimom, oxnakgaeMbiM BO3yXoM, 1 TenekKoii (7000).

Digital Spotter 9000 AQUA: yKomnneKToBaH ¢ NHEBMaTI4ECKIM
sakumom, oxnanaembin Bo0i 1 6rIOKOM oxnakaeHns BOAOi.

GALVANISED

CERE]

DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA
WITH OPTIONAL POLE
AND BALANCER

STANDARD VBl  OPTIONAL I

TROLLEY KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL“C* GUN | DOUBLESPOTGUN | WELDING CLAMPS | ARMS &ELECTRODES|  DENT PULLING
AMERICA AUTOMATIC + CABLES FOR AUTOMOTIVE — OPTIONALS
- ' F, Tt
m7000 o) - s ) & b
@ 803074 . -
b ol Y @ 801041 @ 9000 @ 801052 LR Pag. 232 - T
g - MANUAL “X* GUN o COOLANT FOR —
Y " - + CABLES @ 802627 COOLING SYSTEMS
~ PNEUMATIC - * o |  +CABLES | U | O802627 &
GUN T = @ roLEanD o 2
- = ‘ . BALANCER s ’:," 3
@ 7000, 9000 @ 801048 5802832 002833 & N
@ 9000 AQUA @ 801086 Pag. 163 Pag. 163 801043 @ 9000 @ 802811 @ 802586 @ 802976 Pag. 167/168
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INVERSPOTTER RANGE NEORMATION

[ Jum
B POWER GUN TECHNOLOGY Power

en| Wide range of operation by means of longer (5m) and lighter cables, in comparison with traditional ones, high power in the clamp, excellent Gun
ease of handling thanks to the transformer inside the clamp, electromagnetic fields (EMF) certified safety.

IT

Elevato campo d’azione con cavi pitl lunghi (5m) e pili leggeri di quelli tradizionali, elevate potenze nella pinza, massima maneggevolezza grazie al
trasformatore in pinza, sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF.

FR

Champ d’action élevé avec cables plus longs (5m) et plus légers que les cables traditionnels, puissances élevées dans la pince, grande facilité de manipulation
grace au transformateur dans la pince, sécurité pour les champs électromagnétiques EMF.

ES

Elevado campo de accion con cables mas largos (5m) y mas livianos que los cables tradicionales, potencias elevadas en la pinza, maxima manejabilidad
gracias al transformador en la pinza, seguridad certificada para los campos electromagnéticos EMF.

DE

Hohe Betriebsbereich durch ldnger (5m) und leichter Kabel als herkémmliche Kabel, hohe Leistungswerte in der Zange, beste Handhabung dank des in die
Zange integrierten Transformators, bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF elektromagnetischen Felder.

RU

LLinpokoe norne aencTauii ¢ 6onee AMHHBIX (5m) v Nerkummn Kabensmu, Yem TpaanLMOHHbIE, BbICOKas MOLLHOCTb 32)XK/MOB, MakcuMasibHoe
ynobcTBO NMpUMeHeHUs, briaropaps TpaHchopmaTopy, HaXOOALLEMYCA B 3aXIMe, CepTudrKaT 6e30MacHOCTY OT 311eKTPOMarHUTHbIX nonen EMF.

I WiDE APPLICATIONS IN CAR BODY REPAIR

en| Improved effectiveness during interventions thanks to specific water- es| Mejor operatividad en las intervenciones, gracias a brazos especificos
cooled arms, up to 635 mm long. refrigerados con agua, de hasta 635 mm de longitud.

im | Migliore operativita negli interventi grazie a bracci specifici raffreddati ad oE| Bessere Arbeitsbedingungen dank der speziellen, wassergekiihlten Arme,
acqua, fino a 635 mm. die bis zu 635 mm lang sein kdnnen.

Fr| Meilleure opérationnalité dans les interventions grace a des bras spéciaux RU| YnyulieHHas paboTa npu NpoBefeHWr onepawuii, brarogaps
refroidis par eau, jusqu’a 635 mm. creLnanbHbiM KPOHLITENHaM ¢ BOOHbIM OXNaxKaeHnem, 4o 635 Mm.

en| Shark A7 is a revolutionary arm designed to speed up and simplify spot es| Shark A7 es el revolucionario brazo ideado para hacer mas rapidas y
welding operations in the most difficult to access areas. Thanks to the sencillas las operaciones de soldadura por puntos en las zonas con un
patented “large opening” mechanism, the end section of the Shark A7 acceso mas dificil. Gracias al mecanismo patentado de “gran apertura”, la
opens 90° by simply pressing with your finger, even allowing insertion in seccion terminal de Shark A7 se abre 90° con una simple presion del dedo, y
boxed or difficult to reach parts. puede introducirse también en partes tapadas o dificiles de alcanzar.

im | Shark A7 ¢ il rivoluzionario braccio ideato per velocizzare e semplificare oe| Der bahnbrechende Arm Shark A7 wurde entwickelt, um die
le operazioni di puntatura nelle zone di piu difficile accesso. Grazie al PunktschweiBarbeiten von schwer zugénglichen Bereichen schneller durchfiihren
meccanismo brevettato di “grande apertura” , la sezione terminale zu kdnnen und diese zu erleichtern. Durch den patentierten Mechanismus
di Shark A7 si apre di 90° con una semplice pressione del dito, ,groBe Offnung“ ffnet sich der letzte Abschnitt von Shark A7 um 90° durch ein
permettendone I'inserimento anche in parti scatolate o difficilmente einfaches Andriicken des Fingers, sodass sogar ein Einfiihren in kastenformige
raggiungibili. oder schwer zugéngliche Bereiche ermdglicht wird.

Fr| Shark A7 est le bras révolutionnaire pensé pour accélérer et simplifier RU| Shark A7 - 3TO PeBOMIOLIMOHHAs PyKa, MO3BOALLAA YCKOPUTD
les opérations de soudage par points dans les zones les plus difficiles 11 YPOCTUTb OCYLLIECTBIIEHME TOUEUHON CBapKi B Haubonee
d’acces. Grace au mécanisme breveté de « grande ouverture », la section TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax. bnaronapa sanateHToBaHHOMY MexaHu3my
terminale de Shark A7 s’ouvre de 90° par une simple pression du doigt, C LIMPOKVIM YrTIOM PackpbiTis, 3nekTpoabl Shark A7 passoaates nog
ce qui en permet I'insertion méme dans des parties encastrée ou difficiles yrnom 90° NpoCTbIM HaXaTiem nasblia, No3soras X BCTaBITL Takxe B
a atteindre. K0p06‘-|aTbIe Mnu TpyaHOOOCTYMNHble YacTu.

OPENING INSERTING SPOT WELDING
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THE SMART WAY OF SPOT WELDING! NEORMATION

Gk svarT)
B SMART AUTOSET
(_[JAutoseT)
en| The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET allows the automatic es| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
detection of both material and thickness, without manual settings and/or automaticamente el tipo y el espesor de los materiales a soldar sin
reference tables. regulaciones manuales y/o las tablas de referencia.

IT| La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva automaticamente il oE| Die Technologie SMART AUTOSET - Made in Telwin - erkennt
tipo e lo spessore dei materiali da saldare senza regolazioni manuali e/0 automatisch die Art und Stérke der SchweiBwerkstoffe ohne manuellen
tabelle di riferimento. Einstellungen und/oder Richttabellen.

FrR| La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin détecte ru| TexHonorvisa SMART AUTOSET, pa3paboTtaHHas KomMraHuew Telwin,
automatiquement le type et I'épaisseur des matériaux a souder sans aBTOMATVYeCK OMpenenseT TUM 1 TONLLVHY CBapuBaemMoro
réglages manuels et/ou tableaux de référence. Magepl/laﬂa, 6e3 pyuHbIX perynpoBKax /v CripaBoyHbIX

Taosumuax.

B \WELDING DATA AVAILABLE BY USB PORT

en| Possibility of transferring all data on a USB key or on PC for storing, processing or printing and for software updating.
Applicable also on new materials.

IT

Possibilita di trasferire tutti i dati su una chiavetta USB o su PC per memorizzazione, elaborazione o stampa, aggiornamenti
software, operativita su nuovi materiali.

FR

Possibilité de transférer toutes les données sur une clé USB ou sur PC pour mémorisation, élaboration ou impression, mises a
jour de logiciel, opérationnalité sur de nouveaux matériaux.

ES

Posibilidad de transferir todos los datos a una llave USB o a un PC para la memorizacion, el procesamiento o la impresion, las
actualizaciones software, la operatividad con nuevos materiales.

DE

Méglichkeit zum Uberspielen samtlicher Daten auf USB-Stick oder PC zwecks Speicherung, Verarbeitung oder Ausdruck, e e e —
Software-Update und damit einhergehend die Anpassung an neu entwickelte Materialien.

RU

Bo3MOXHOCTb NepeHoca Becex AaHHbIX Ha dnet-namate USB unu Ha MK ana sanomyHanus, 06paboTki uim nevaru,
06HOBMEHVS NPOrpaMMHOro obecreueHus, paboTbl C HOBbIMU MaTepuanamu.

I VULTIPLE MODES
SMART AUTO

MANLUAL: C14000 TAT & EN

automatic detection of the thickness and the material to be welded

IT

rilevamento automatico dello spessore e del materiale da puntare

FR

détection automatique de I'’épaisseur et du matériau a souder

ES

deteccion automatica del espesor y del material a soldar

DE

automatische Erkennung der Dicke und des zu verwendetes Materiales

RU| aBTOMaTn4yecKoe onpeneneHne ToNWNHbI U MaTepnana cBapku

EN

manual setting of up to three materials and up to three thicknesses different from one another

IT

impostazione manuale fino a tre materiali e fino a tre spessori diversi tra loro

FR

réglage manuel jusqu'a trois matériaux et jusqu'a trois épaisseurs différentes

es| ajuste manual hasta tres materiales y hasta tres espesores diferentes

pe| manuelle Einstellung bis zu drei Materialien und bis zu drei verschiedenen Dicken

RU| PYYHOI BbIGOP 4O TPEX MATEPUANoB U A0 TPEX PA3IINYHBIX TOSLLMH

UP TO 3 DIFFERENT MATERIALS AND THICKNESSES

MANUAL

MANUIAL: C14080 CA1 8 e

oma | 8 | 5002

ES

customization of the parameters to create your own spot welding program

personalizzazione dei parametri per creare il proprio programma di puntatura

personnalisation des parameétres pour créer votre propre programme de soudage

personalizacion de los parametros para crear su propio programa de soldadura

DE

Personalisierung der Parameter, um ein individuelles SchweiBprogramm einzustellen

BBEEHUE VHAMBULYabHbIX NapamMeTpoB A CO3AaHMA COBCTBEHHON MporpaMmbl
CBapKu

13 CUSTOMIZABLE PARAMETERS 173
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA _ Jrin
NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

al\ETER  READY FOR ANY

inverter

QIuEs=)  TYPE OF STEEL
INFO PAG. 178

88 =ZEE= N <
QEA@‘J PULSE Ere (JSB POWER GUN
TECHNOLOGY

5 m en| High currents and low consumptions

Eév

‘GALVANISED

(works on 16A fuse) (¢)
¢ Electromagnetic fields (EMF) certified safety
e Wide range of operation (cable length 5 m)
e Very handy in any jobs

IT

Alte correnti con bassi consumi (linee con

fusibile 16A) (¢)

o Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF
o Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)

o Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations

(lignes avec fusibles 16A) (¢)

o Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
¢ Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)

o Meilleure praticité d’intervention

m
k)

ES

Altas corrientes con bajos consumos

(lineas con fusible 16A) (¢)

o Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

o Elevado campo de accion (longitud del cable 5m)

o Maxima funcionalidad de intervencion

DE

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) (¢)

o Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

o Weiter Betriebshereich (5 mt lange Kabel)

e GroBte EinsatzzweckmaBigkeit

RU

BbiCOKMI TOK C HEBOMbLIMM MOTPEBNEHNEM

(MUHUN ¢ NnaBkuM npegoxpaHiTenem 16A) (°)

e CepTudukar be30MacHOCTI OT 3MEKTPOMArHUTHbIX
nonen EMF

e LLupokoe none feicTaus (kaberb [InHONM 5 METPOB)
e JlerkocTb UCMonb3oBaHus

CAPS EXTRACTOR

@ 712331 (®) (mod. 13500)
TECHNICAL DATA
%@%n.@.ﬁ
V (50-60Hz) A [
400 790 L
Inverspotter 13500 Smart AQUA (***) 823079 3ph 12000 8,4 4 6,2 16 0,9 5000 400  3+3+3 2 1P20 ggg:l-lv 78

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHuem
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA _ frewiin

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology,
microprocessor controlled resistance (spot) welding machines. In
comparison with traditional spotwelders, the POWER GUN technology
(power circuits integrated in the clamp) allows for high spot-welding
currents with low absorption rates, the use of longer (5 m) and lighter
cables for a better holding and a wider range of action and minimum
magnetic fields around the cables.

Particularly suitable for body shop applications and repair-shops and give
excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised metal
sheets. The innovative SMART AUTOSET technology of Inverspotter
13500 SMART AQUA and 14000 SMART AQUA, thanks to the automatic
recognition of the materials and thickness, eliminates set-up times

and guarantees optimal spot welding even if the types of steel to be
processed are not known. Wave technology facilitates interaction with
the machine and tracks all operating parameters for their processing and
reporting (14000 Smart Aqua model).

The programmes and reports generated can be transferred to a USB
flash drive for printing or viewing on a PC.

Features: SMART AUTOSET technology (mod. SMART) e 128 standard
programmes and more than 400 customizable ones e automatic
recognition of the arm and inserted tool (mod. SMART) e pre- and post-
heating for interventions on HSS and galvanized metals (mod. SMART)

o automatic cooling control of machine, clamp and cables e regulation
of approach, slope and welding times e regulation in pulsed welding
(pulse number and intervals) e automatic/manual regulation of pressure
between electrodes.

Complete with water-cooled, pneumatic gun and trolley.

COMPLETE
WITH OPTIONAL:
POLE AND BALANCER,

360 RING KIT
(823079+802650+802866)

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore.
La tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di puntatura
con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo di cavi molto piti lunghi (5 m)
e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pili ampio campo di
azione, minimi campi magnetici presenti nellintorno dei cavi.
Particolarmente adatte all’utilizzo in carrozzeria ed in officina, assicurano
ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e su lamiere
zincate.
Linnovativa tecnologia SMART AUTOSET di Inverspotter 13500 SMART
AQUA e 14000 SMART AQUA, grazie al riconoscimento automatico
dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up e garantisce
puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie di acciai su cui
si opera. La tecnologia Wave facilita I'interazione con la macchina
¢ traccia tutti i parametri di lavorazione per una loro elaborazione
¢ reportistica (mod. 14000 Smart Aqua). | programmi ¢ i report
generati possono essere trasferiti su chiavetta USB per la stampa o
visualizzazione da PC.
Caratteristiche: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART)
* 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili
* riconoscimento automatico del braccio e dell'utensile inserito (mod.
SMART) e preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e
zincati (mod. SMART) e controllo automatico raffreddamento macchina,
pinza e cavi ® regolazione tempi di accostaggio, di rampa, di saldatura
e regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi) e regolazione
automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad acqua.

EETTI)

OPTIONAL
LOAD BALANCER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT
POLE KIT KIT AQUA -ﬂ- =
i—.\ I x ﬂ» =" o
802650 802866 @ 802767 ™ 802699
“X“ GUN COOLANT FOR ARM WALL ARMS & ELECTRODES
COOLING SYSTEMS ORGANIZER
5m - - -
- . ;
@ 801063 802976 803106 Pag. 233
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INVERSPOTTER 14000 AQUA

. ol 88 THL .
inverter Power Eﬁ‘ﬁ‘y PULSE USB

GALVANISED

@mGQun

‘ ;;QUA

TECHNICAL DATA N
" =
E 2 EDRRAOEERELRERLN
V (50-60Hz) A v kw kW C0S ¢ Hz daN mm % mm kg
400 800 L
Inverspotter 14000 AQUA (***) 823077 5, 14000 13 60 9 0,8 8000 550  3+3+3 2 1P20 1512%wH 100
5

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxaeHuem
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INVERSPOTTER 14000 AQUA

@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant
continu a fréquence moyenne (MFDC), contrlés par microprocesseur. La
technologie POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince),
permet, par rapport aux les postes de soudage par points traditionnel,
un courant de pointage élevé avec absorptions réduites de réseau, la
jouissance de cébles plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité
et un plus grand champ d"action, une diminution non négligeable de
champs magnétiques autour des cables. Particuliérement prévus pour les
applications en carrosserie et en milieu industriel, ils garantissent résultats
excellents aussi sur aciers a haute limite d'élasticité (HLE) et les toles
zinguées. La technologie innovatrice SMART AUTOSET du Inverspotter
13500 SMART AQUA et 14000 SMART AQUA, gréce a la reconnaissance
automatique des matériaux et de I'épaisseur, €limine les temps de réglage
et garantit des soudages par points optimaux méme si on ne connait pas
les typologies d’acier sur lesquelles on opére.
La technologie Wave simplifie I'interaction avec la machine et trace tous
les paramétres de travail pour leur élaboration et tragage (mod. 14000
Smart Aqua). Les programmes et les rapports généres peuvent étre
transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en provenance de
PC. Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) e 128
programmes standards et plus de 400 personnalisables  reconnaissance
automatique outil inséré et bras (mod. SMART) e pré-réchauffement et
post-réchauffement pour des interventions sur des métaux et galvanises
(mod. SMART) e contrdle automatique refroidissement machine, et
cables e réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage ® réglages
en (nombre et intervalles entre impulsions) e réglage automatique/
manuel de la pression entre les électrodes. Fournis de série avec pince
pneumatique refroidie a eau et chariot.

APPROVED
by

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia
inverter en corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones
de red, el empleo de cables mucho més largo (5m) y ligero por una
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accion, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
optimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion
(HSS) y chapas zincadas. La tecnologia innovadora SMART AUTOSET
del Inverspotter 13500 SMART AQUA y 14000 SMART AQUA, gracias al
reconocimiento automatico de los materiales y del espesor, elimina los
tiempos de configuracion y garantiza soldaduras por puntos Gptimas,
aunque no se conozcan los tipos de acero en que se esta operando.
La tecnologia Wave facilita [a interaccion con la maquina y rastrea todos
los pardmetros operativos para su procesamiento y presentacion de
informes (mod. 14000 Smart Aqua).
Los programas y los informes generados pueden transferirse en una llave
USB para la impresion o la visualizacion mediante PC.
Caracteristicas: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART)
¢ 128 programas de soldadura por puntos estandar y ademas 400
personalizables ¢ reconocimiento automatico del brazo y de la herramienta
introducida (mod. SMART) e precalentamiento y postcalentamiento
para intervenciones en metales HSS y cincados (mod. SMART) e control
automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y cables e regulacion
de los tiempos de compresion, de rampa, de soldadura e regulaciones
en pulsado (nimero e intervalo entre impulsos) e regulacion automatica/
manual de la presion entre los electrodos.
Equipadas con pinza neumatica refrigerada por agua y carrito.

= ‘ ;;QUA

<1

OPTIONAL N
LOAD BALANGER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE STUDDER KIT ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT AQUA
R | [>) COMPLETE WITH OPTIONAL:
e || iy ) e -~
8 /I | e o~ POLE AND BALANCER,
802650 802866 @ 802767 @ 802699 360 RING KIT
X G”"sm f ,'{’;é“ﬁé*é',:s% T o R (823077+802650+802866)
=3 m B B
@ 801063 804073 @ 802976 @ 803106 Pag. 233
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!
m P U swiaRT ) SMIART Jpryeorry

'Im AUTOSET ) . 0’::
€ o HSs JUL

P U L SE ’%’ EN| Forget about type of material, manual settings and

P ower S reference tables!
m QEAD J cavavses USB The Made-in-Telwin technology, SMART AUTOSET

@mGun 1 technol :
allows the automatic detection of both material and
thickness, all you need to do is weld!

5m

im | Dimentica il tipo di materiale, le regolazioni manuali, le
tabelle di riferimento.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin rileva
automaticamente il tipo e lo spessore dei materiali da
saldare.

r| Qubliez le type de matériel, les réglages manuels, les
tableaux de référence.
La technologie SMART AUTOSET Made in Telwin
détecte automatiquement le type et I'épaisseur des
matériaux a souder.

es| Olvida el tipo de material, las regulaciones manuales,
las tablas de referencia.
La tecnologia SMART AUTOSET Made in Telwin detecta
automaticamente el tipo y el espesor de los materiales
a soldar.

oe| Vergessen Sie die Werkstoffart, die manuellen
Einstellungen, die Richttabellen.
Die Technologie SMART AUTOSET - Made in
Telwin - erkennt automatisch die Art und Stérke der
SchweiBwerkstoffe.

RU| 3abyfb O TUME MaTepuana, PyuHbIX PerynmpoBKax,
CrpaBOoYHbIX TabnmLax.
TexHonorna SMART AUTOSET, pa3spaboTaHHas
KomnaHwen Telwin, aBTomMaTueckn onpegenseT Tun
W TONLLMHY CBAapUBAeMOro Matepuana.

‘ ;;QUA

CAPS EXTRACTOR

§ T

@ 712331

TECHNICAL DATA

%%ll@llﬂ

V (50-60Hz) A C0S ¢
Inverspotter 14000 400 800 L
823350 15000 13 68 10 0,8 8000 580  3+3+3 2 1P20 520W 100
Smart AQUA (***) (s 3ph e 1150 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoasHbIM oxnaxxneHuem

(w) Mains power on request - A richiesta versione - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTaHve no 3anpocy
200-240V 3ph (Amax 14000) cod. 823353
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INVERSPOTTER 14000 SMART AQUA

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-,wiederstandschweiBgerate
(PunktschweiBgerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC). Die
POWER-GUN-Technologie (in der Zange integrierte Leistungsschaltungen)
erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen PunktschweiBgeraten, hohe
PunktschweiBstromwerte bei verringerten Netzaufnahmen zu gewinnen, viel
langere (5m) und leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit
und einen weiteren Anwendungshereich gewahren, und geringste magnetische
Felder um die Kabeln herum zu haben. Insbesonders geeignet fiir den Einsatz in
Karosseriewerkstatten und Reparaturwerkstétten, gewahrleistet fachgerechte
Resultate auch auf Stéhle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Die innovative Technologie SMART AUTOSET von Inverspotter 13500 SMART
AQUA und 14000 SMART AQUA vermeidet dank der automatischen Erkennung
der Werkstoffe und der Werkstoffstarke Einrichtungszeiten und garantiert
optimale PunktschweiBergebnisse auch dann, wenn die Art der geschweiBten
Stahle nicht bekannt ist. Die Wave Tecnologie erleichtert die Interaktion mit
der Maschine und verfolgt alle Betriehsparameter fiir ihre Verarbeitung und
Berichterstattung (14000 Smart Aqua-Modell). Die generierten Programme und
Berichte kdnnen anschlieBend zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen
USB Speicherstift (iberspielt werden, auBerdem, die automatische Druckkontrolle
gestattet die optimale Einstellung der auf die Zangenelektroden einwirkenden
Kraft. Eigenschaften: Technologie SMART AUTOSET (mod. SMART) 128
Standard- und mehr als 400 personalisierbare Punktschweissprogramme
* automatische Erkennung des SchweiBarms und des eingesetzten Werkzeugs
(mod. SMART) e Vorwarmen und Nachwarmen bei Arbeiten auf HSS Metallen
und verzinkten Metallen (mod. SMART) e automatische Kiihisteuerung von
Maschine, Zange und Kabeln e Zeitvorgaben Annaherung, Rampendauer,
Schweissdauer e Einstellungen im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne
zwischen den Impulsen) e Automatische/manuelle Einstellung des Drucks
zwischen den Elektroden. Komplett mit Wassergekiihlter Zange und Wagen.

APPROVED
by

Mercedes Benz

@ CBapouHble YCTAHOBK C 3MEKTPOHHbIM COMPOTUBNHYIEM (CBAPOUHAS YCTaHOBKA
TOYEUHOI CBAPKV), C TEXHONO YN VHBEPTEPA C NOCTOAHHBIM TOKOM MYt CPeaHel
vactote (MFDC), ynpasnsemble Mpu NOMOLLM MUKPOMPOLLECCOpa. TexHonoris
POWER GUN (3aXum CO BCTPOEHHbIMY CMNOBbIMI LENAMY) NO3BONAET, B
OTUYME OT 0BbIUHbIX CBAPOUHbIX ANNAPATOB, OCYLLECTBNATH TOUEUHYHO CBAPKY
C VICMIONb30BaHHEM G0Mee BLICOKOTO TOKa, CHUKas Mpwt 3TOM NoTpebnsemoe
3MEKTPUYECTBO, MCTIONb30BATH HAMHOTO Bonee AnuHHbIe (5m) U Nerkvie kabenw,
YTIpoLLIas BbINONHeHME PaboT M paciLupss pabouyio 30Hy, COXparss mpu
3TOM MarHuTHble 1ons BOKPYr Kabeneit Ha MUHMMANbHOM YPoBHe. MopxopuT
LA IPUMEHEHINS B ABTOPEMOHTHBIX MACTEPCKMX U B PEMOHTHYHO MaTepCKyio
0becreuviBagT NPeBOCXOAHbIE Pe3yNbTaTbl paboTsl Takxke Ha CTamu ¢ BbICOKOM
TekyuecTbio (HSS) 11 Ha OLHKOBaHHIX nCTaX. VIHHOBALIMOHHAS TeXHonorMA
SMART AUTOSET Inverspotter 13500 SMART AQUA 1 14000 SMART AQUA
Bnaronaps aBToMaTYeCKOMy OMPELENEHVI0 MATEPUanoB 1 UX TOMLVHbI NO3BONFET
CIKOHOMUTL BPEMS, TIOCKOMbKY He TPEDYET HACTPOWKM 1 TapaHTUPYET ONTUMANbHYI0
TOUEUHYIO CBAPKY, AAXE B TOM Cyyae, ECAIM He 3aaHbl XapakTepuCcTUKiN CTani,
Ha KoTopoit MpoBogsTCA paborbl. Texxonorua Wave obnieryaer B3auMopieiicTaie
C MaLLIMHOIA 11 OTCREXUBAET BCe pabouve napameTpsl Ans 1x 06paboTki i
orueTHocT (Mogt. 14000 Smart Aqua). Mporpammbi 11 Co31aBAEMbIE OTYETbI
MOryT nepeHocHTbCA Ha dnel-Hakonutens USB, ang nocneytoweit nevay u
Bu3yanu3aumm Ha K.

Xapaxrepuctiki: TexHonorns SMART AUTOSET (mop. SMART) e 128 nporpamm
CTaH[apTHoV ToueuHoii caapkvt v 400 UHANBMBYaNbHbIX MPOrpamMM

© 3BTOMATVYECKOE PACTIO3HABAHIE BCTABNIEHHONO MHCTPYMEHTA U KPOHLUTEIHA
(mon. SMART) ® rpeBapuTenbHbIA HArpeB ¥ HarpeB nocne Ceapkil pu pabote
Ha metannax HSS 1 owvHKoBaHHbIx MeTannax (mog. SMART) e asTomariueckoe
yTIpaBrIeHue OXMaXTIEHIEM 3aXVMa 1 Kabeneit ® perynupoBaxie BpeMeHu
MpUBAIKEHWS, paMTibl, CBAPKIA ® PErynMpOBAaHYE MPU UMNYNbCHOM CBapKe (UMCno
Il MHTEPBAbI MEXTY VIMMYNbCamy) ® PerynipoBaHiie aBToMaTiUeCKii/pyuHo
[1aBIeHitA MeXqy anekTpogami. Annaparbl YKOMNNEKTOBaHbI NHEBMaTYeCcKuM

3akumom, oxnaxkaaembiv Bopoil 1 TeneXKoi.
‘ Agua

D En T R ES]

OPTIONAL N
LOAD BALANCER AND 360 RING KIT CAPS MAINTENANCE | STUDDERKIT | ARMS & ELECTRODES
POLE KIT KIT AQUA™ E)
8 =~} .' e | o~
802650 @ 802866 @ 802767 @ 802699 3 COMPLETE WITH OPTIONAL:
X GUN 7 MAGHNE | COOLANTFOR ARM WALL POLE AND BALANCER, 360 RING KIT
i_sm GOvgR | COOLINGSYSTEMS | ORGANIZER (823350+802650+802866)
m E H™
@ 801063 804073 @ 802976 @ 803106 Pag. 233
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230-400 E= &I

@ Spot welding machines with electronic control of the spot
welding time.
Features: synchronous electronic timer with spot welding time
adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec. (mod. 20/Tl) ® “FUZZY LOGIC”
microprocessor control and choice between continuous and
pulsed operation (suitable for sheets with high yield points - high
stress) (mod. DIGITAL) e arms pressure adjustable from 40 kg to
120 kg (standard arms: 120 mm).

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo elettronico del
tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod. 20/TI)
o controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC” e funzionamento
in continuo e pulsato (adatto per lamiere ad alto coefficiente
di snervamento high-stress) (mod. DIGITAL) e forza sui bracci
regolabile da 40 kg a 120 kg (bracci standard: 120 mm).

N
w
=}
<

od. 20/TI, 230

2

: B ¢

Y S
<

OPTIONAL

@ Postes de soudage par points, avec contrdle électronique du

temps de pointage. Caractéristiques: temporisateur électronique
synchrone avec temps de pointage réglable de 0,1 21,2 sec. (mod.
20/TI) o systéme de controle par microprocesseur “FUZZY LOGIC"
et fonctionnement en continu et par pulsations (pour les toles a
coefficient d'élasticité élevé-high stress) (mod. DIGITAL) e force
réglable sur les bras de 40 kg a 120 kg (bras standard: 120 mm).

@ Soldadoras por puntos, con control electranico del tiempo de

soldadura por puntos. Caracteristicas: temporizador electronico
sincrdnico, con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1 seg.
a1,2 seg. (mod. 20/TI) © sistema de control por microprocesador
“FUZZY LOGIC” y funcionamento en continuo y pulsado (apto para
chapas con alto coeficiente de deformacidn, high-stress) (mod.
DIGITAL) » fuerza en los brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos
estandar: 120 mm).

@ PunktschweiBgeréte mit elektronischer Steuerung der

PunktschweiBdauer. Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer,
mit einstellbarer PunktschweiBdauer von 0,1 bis 1,2 Sek.

(mod. 20/TI) » Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
2wischen SchweiBbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom (geeignet fiir
Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high stress) (mod. DIGITAL)
o Kraft der Arme einstellbar von 40 kg bis 120 kg (Standard Armen:
120 mm).

@ CBapOYHble YCTaHOBKM C COMPOTIBNEHMEM (caapouHaﬂ yCTaHoBKa

TOUEUHO/ CBAPKM), C BNEKTPOHHLIM KOHTPONIEM BPEMEHY TO4EUHOI
CBapK. XapaKTepUCTUKM: CUHXPOHHbIIA 3NEKTPOHHbIIA Talivep, ¢
perynupyemsIM BpeMeHem ToueuHoi caapku ot 0,1 cek. 10 1,2 cex.
(mop. 20/Tl) ® ynpasnetie mpy nomoLLy mukponpoLeccopa “FUZZY
LOGIC” 1 HenpepbiBHas 1 UMnyNbCHas paboTa (MIOIXORMT N8 NCTOBOI
BbICOKOMPOUHOI CTaIW C BbICOKIM Npeaenom Texyyectw) (mog. DIGITAL)
® perynupyemas cina kpoHLUTenHos ot 40 kr fo 120 Kr (cTaHzapb!
KpOHLLITEIiHOB: 120 MM).

FUZZY
LOGIC
> 1< |

mod. Digital Modular

ARMS & ELECTRODES
—
L—_—
Pag. 233 Digital Modular 400
TECHNICAL DATA N
DUTY] H ~—
ool v. JACIE v P P =3 o - N P
V (50-60Hz) A v KW KW A €08 ¢ mm % mm kg
230 440 L
Modular 20/TI 823015 1ph 3800 2 6 1,2 16 0,9 1+1 15 1P20 100 W 99
185 H
. 230 440 L
Digital Modular 230 823016 {7 6300 25 13 2,3 25 0,9 242 1,5 1P20 100W 105
185 H
.. 400 440 L
Digital Modular 400 823017 5 6300 25 13 23 16 09 242 1,5 1P20 100w 103
185 H
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PTE18 LCD - 28 LCD

@ Column spot welding machines with movable arms,
microprocessor digitally controlled. Multifunction LCD control
panel. Optimum results on different kinds of steel. Features:
adjustment of spot welding current (%), time (cycles), force of
electrodes compression (PTE series) © force and speed rate
of electrodes compression (PCP series) © choice of various
parameters of the spot welding cycle  mechanical pedal control
(PTE series) or pneumatic pedal control (PCP serigs) e thermal
protection with indicator e air flow regulation for the slow closing
of the arms (PCP series). All models require water cooling for

electrodes and arms.

e
L

@ Postes de soudage par points & colonne, avec bras oscillant et
contrdle numérique par microprocesseur. Tableau numérique
LCD multifonction. Excellentes soudures sur divers types d’acier.
Caractéristiques: réglage du courant de pointage (%), temps de
pointage (cycles), force de fermeture des électrodes (série PTE),
force et vitesse de fermeture des électrodes (série PCP) e choix
des différents paramétres du cycle de pointage ® actionnement
meécanique a pédale (série PTE), actionnement pneumatique (série
PCP) ¢ protection thermique avec signalisation ® réglage du flux
d'air pour le ralentissement de la fermeture des bras (série PCP).
Tous les modéles exigent le refroidissement a eau des

électrodes et des bras.

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio oscillante,
con controllo digitale a microprocessore. Pannello digitale LCD
multifunzione. Ottime saldature sui vari tipi di acciaio. Caratteristiche:
regolazione della corrente di puntatura (%), tempo di puntatura
(cicli), forza di chiusura degli elettrodi (serie PTE)  pressione e
velocita di chiusura elettrodi (serie PCP) e scelta di vari parametri
del ciclo di puntatura e azionamento meccanico a pedale (Serie
PTE) 0 azionamento pneumatico (serie PCP) e protezione termica
con segnalazione e regolazione flusso aria per il rallentamento
della chiusura bracci (serie PCP). Tutti i modelli richiedono il
raffreddamento ad acqua degli elettrodi e dei bracci.

LCD DISPLAY

ADJUSTABLE

LOWER ARM

-

mod. PTE 28 LCD

OPTIONAL N
WATER COOLING KIT AQUA
UNIT HOSES @
MECHANICAL
ARMS & ELECTRODES
— CONTROL
G.RA. 90 l_
@ 802043 Pag. 233
TECHNICAL DATA N
"
= B DR E SR R E L)
V (50-60Hz) A v KVA KVA €08 ¢ mm daN mm % mm kg
400 (o)
PTE 18 LCD 824050 2ph 9700 2,6 22 15 0,7 343 190 330 15 7501
1P20 320W
400 () 1280 H
PTE 28 LCD 824051 50 16400 4,2 60 25 0,7 545 220 330 5,5 147

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MutaHue no 3anpocy
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PCP 18 LCD - 28 LCD

@ Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante,
control digital con microprocesador. Panel digital LCD. Optimas
soldaduras en diferentes tipos de acero. Caracteristicas:
regulacion de la corriente de punteado (%), tiempo de punteado
(ciclos), fuerza de cierre de los electrodos (serie PTE), fuerza
y velocidad de cierre de los electrodos (serie PCP) e eleccion
de varios parametros del ciclo de punteado e accionamiento
mecanico de pedal (serie PTE), accionamiento neumético (serie
PCP) # proteccion térmica con sefialacion e regulacion del flujo
de aire para la desaceleracion del cierre de los brazos (serie
PCP). Todos modelos requieren enfriamiento por agua de los
electrodos y brazos.

@ SaulenpunktschweiBmasching mit Schwenkarm und digitaler

Mikroprozesssteuerung. Digitale LCD-Multifunktionstafel. Beste
SchweiBungen bei unterschiedlichen Stahlarten. Eigenschaften:
PunktschweiBstromregelung (%), PunktschweiBzeit (Zyklen),
SchlieBkraft der Elektroden (PTE Serie), SchlieB- und
Geschwindigkeitskraft der Elektroden (PCP Serie) o Auswahl
verschiedener Parameter des PunktschweiBzyklus e Mechanischer
Pedalantrieb (PTE Serie), Pneumatischer Antrieb (PCP Serie)

* Thermoschutz mit Anzeige e Einstellung des Luftstroms zum
verlangsamten SchlieBen der Arme. Alle Modelle bendtigen
Wasserkiihlung fiir Elektroden und Arme.

J
[

@ Annaparsl 41 TouguHOM CBAPKW KOMOHHOTO THMA, C MOTBINKHbIM
PbIYaroM W LiM¢POBLIM MUKPOMPOLIECCOPHbIM YTIPaBAEHIEM.
MHorogyHKuvoHansHas Ldpoas XK-naHenb. MpekpacHyio caapky
Ha Pa3nuyHbIX TUMax cTany. XapakTepucTUKI: perynupoBKa Toka
TO4EUHOW CBapK (%), LUTENLHOCTY TOUEUHOM CBAPKY (LIMKIbI),

CUNbl CXaTVIA 3neKTpoaoB (cepus PTE), CKOPOCTb 1 cubl CxaTyia
31eKTPorioB (cepus PCP) © BbiGop paanuyHbix MapaMeTpos Liukna
TOUEUHOI CBAPKI ® MeXaHuuecKas nefanb ynpasnexus (cepus PTE),
MHeBMaTM4eCKIil npuBog (cepus PCP) © Tepmo3aLLuTa ¢ CUTHATbHBIM
YCTPOVICTBOM ® Peryn1poBKa MoToka BO3ayXa [nA TOPMOXEHIS CXaTs
pbivaros (cepus PCP). Bce mogeny Tpebylot BoasHoe oxnaxaenue
3N1EKTPOIB W PbIYaros.

LCD DISPLAY

POWER %

=)

- ,"J""]; e
BEEU0ME

mod. PCP 28 LCD

OPTIONAL N
WATER COOLING KIT AQUA
UNIT HOSES O
@ 802954
ARMS & ELECTRODES P N E U M ATI c
' CONTROL
GRA.90 l—-
@ 802043 Pag. 233
TECHNICAL DATA il
- DUTY H
S dEDAEAOBEEESERELD
V (50-60Hz) A v kVA kVA cos ¢ mm daN mm % mm kg
400 (¢)
PCP 18 LCD 824052 ¢ 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 190 330 15 7901 118
P20 320W
o 1280 H
PCP 28 LCD 824053 4%]) 16400 4,2 60 25 0,7 545 220 330 55 148

(#) = 230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MtaHue no 3anpocy
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CHOOSE YOUR PRODUCTS NFORMATION

B BATTERY CHARGER & STARTER CHOICE TABLE

[ CHARGE 15h MAINTENANCE I START 5 min. pre charge + START
80Ah  100Ah  150Ah  200Ah > 250 Ah @ AUTOMATIC
EFB
, P g
T 6D d_d<as &4 of\é,b Sice TEST  TRONIC TRONIC
DEFENDER 8 ° ° \/
I —
AUTOTRONIC 25 BOOST ° ° \/
[«b)
S_T-CHARGE 12 - EVO e o o /mo Vv
©
5 T-CHARGE 20 BOOST ° ° v
T-CHARGE 26 BOOST ° ° v
DOCTOR CHARGE 50 - PULSE 30, 50, DOCTOR CHARGE 130 °® ® @PDCs0 | /Dcso \V
DC 130 DC 130
TOURING PY ° \/
[ —

NEVADA

ALPINE 13 - 15
ALPINE 18 - 20 BOOST
ALPINE 30 - 50 BOOST
NEVABOOST 100
COMPUTER 48/2 PROF

DOCTOR CHARGE 130

STARTRONIC 330

STARTRONIC 530

ALASKA 150 - 200 START ‘/

Charge & Start
[ ] [ J
[ ] [ ]
[ ] [ ]
<_
<

LEADER 150 START

LEADER 220 START

DOCTOR START 330 ‘/ \/

LEADER 400 START - SPRINTER 3000 START - DYNAMIC 320 START

DOCTOR START 630 \/ \/

SPRINTER 4000 - 6000 START - DYNAMIC 420 - 520 - 620 START

ENERGY 650 - 1000 START

ENERGY 1500 START

20 Ah 60 Ah 80 Ah 100 Ah 150 Ah

396 @ o—o& (rbu\_—/_‘@{o]—l_olé\éb

DRIVE MINI
S DRIVE 9000 - 13000 - FLASH START 700

rt

St

DRIVE PRO 12

STARTZILLA 2012

PRO START 2824 - DRIVE PRO 12/24
STARTZILLA 3024 - START PLUS 4824
START PLUS 6824

184



CHOOSE YOUR PRODUCTS NEGRMATION

B TYPES OF BATTERIES

eN| WET Batteries: Lead-Antimony (PbSn) or Lead-Calcium (PbCa) or Lead es| Baterias WET: Baterias al plomo-antimonio (PbSn) o plomo-calcio (PbCa) o

Calcium-Silver (PbCaAg) batteries with liquid electrolyte. plomo-calcio-plata (PbCaAg) con electrolito liquido.
it | Batterie WET: Batterie al Piombo-Antimonio (PbSn) o Piombo-Calcio pe| WET Batterien: Blei-Antimon-Batterien (PbSn) oder Blei-Kalzium-Batterien (PbCa)
(PbCa) o Piombo-Calcio Argento (PbCaAg) con elettrolita liquido. oder Blei-Kalzium-Silber-Batterien (PbCaAg) mit fliissigem Elektrolyt.
FR| Batteries WET: Batteries au plomb-antimoine (PbSn) ou plomb-calcium RU| Akkymy WET: AKKYMynsTOpbl CO CBUHLIOM-CypbMoii (PbSn) unu cBUHLIOM KanbLiuem
(PbCa) ou plomb-calcium-argent (PbCaAg) avec électrolyte liquide. (PbCa) nnn cerHLoM-KanbLmem-cepebpom (PbCaAg) ¢ XMaKUM SNEeKTPONUTOM.
EN| GEL Batteries: Lead-Calcium batteries (PbCa) with solid gelatinous es| Baterias GEL: baterias al Plomo-Calcio (PbCa) de electrdlito sélido de tipo
electrolyte. Given that these batteries are completely sealed. Maintenance free. gelatinoso completamente cerradas. No necesitan mantenimiento.
iT | Batterie GEL: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido di tipo DE| GEL-Batterien: Komplett versiegelte Bleikalzium-Batterien (PbCa) mit festem,
gelatinoso completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. gelartigem Elektrolyt. Wartungsfreie Batterien.
FR| Batteries GEL: Batteries au Plomb-Calcium (PbCa) a électrolyte solide de  Ru| Akkymy GEL: 370 akkymynsiTopbl CO CBUHLIOM-KanbLiiem (PbCa) ¢ TBepabim
type gélatineux, completement hermétiques. Ces batteries demandent pas 97IEKTPOMNTOM TUMA refisl, MOMHOCTBIO repMETUUHBIE. JTI aKKYMYNATOPbI HE HYXKaatoTes
d’entretien. B TEX0BCNYKMBaHNN.

En| AGM Batteries: These are solid (starved) electrolyte lead-calcium (PbCa) Es| Baterias AGM: Son baterias al plomo-calcio (PbCa) de electrolito sélido.

batteries. They are completely sealed. Maintenance-free. Estan completamente selladas. Son baterias sin mantenimiento.
it | Batterie AGM: batterie al Piombo-Calcio (PbCa) ad elettrolita solido. pe| Batterien AGM: Blei-Kalzium-Batterien (PbCa) mit Feststoffelektrolyt.
Completamente sigillate. Sono batterie senza manutenzione. Vollsténdig versiegelt. Wartungsfreie Batterien.
Fr| Batteries AGM: Batteries au plomb-calcium (PbCa) a électrolyte solide. ~ Ru| Akkymy AGM: 310 akkymynaTOpbl CO CBUHLIOM-KanbLyvem (PbCa) ¢ TeepabiM
Entiérement scellées. Aucun entretien nécessaire. 9neKTponUTOM. OHM MOMHOCTBIO repPMETUYHbIE. 3TW aKKyMyNSTOpbl HE HY>XOAloTCs B
TEX0BCNY>XNBaHNU.
B BATTERY CONNECTION
SERIAL CONNECTION PARALLEL CONNECTION
en| Charge voltage = Sum of each voltage in V e Batteries need to en| Charge capacity = Sum of each capacity in Ah e Batteries need to have the
have the same capacity in Ah same voltage in V
RU| HanpsbkeHue 3apspa = Cymma oTae NbHbIX Hamnps>KeHni RU| HanpsyxeHue 3apsna = Cymma oTenbHbIX eMKOCTEN ® AKKYMynSITOpbl
. AKKyMyJ'IﬂTOpr [O/DKHbI UMETb OANHAKOBYIO EMKOCTb B JO/MKHbI METb OUHAKOBOE Harnps>xeHune

Amnep-uac

12 12
12V + 12v = 40 Ah + 35Ah =
70Ah  70Ah 70Ah 12V 1 1 *
1
2

B TRONIC & PULSE TRONIC TECHNOLOGIES
AUTOMATIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

en| Regenerates sulphated batteries e automatic control of the ES

Restablecimiento de baterias sulfatadas  control automatico del proceso de

S

charging process e spark-free reverse polarity and short circuit carga  control de la inversion de polaridad y cortocircuito sin chispas ¢ mayor E
control e batteries last longer duracion de las baterias e

IT | Ripristino batterie solfatate ¢ controllo automatico del processo  pe| Aufbereitung sulfatierter Batterien  automatische Steuerung des Ladevorgangs 7
di carica e controllo inversione polarita e cortocircuito senza « funkenlose Kontrolle von Umpolung und Kurzschluss e langere Lebendauer der -]
scintille « maggiore durata delle batterie Batterie =

FrR| Rétablissement batteries sulfatées e contréle automatique du RU| BoccTaHoBfeHUE CynbGaTMPOBaHHbIX aKKyMyrATOPOB ® aBTOMATUUECKIAN =
processus de charge e contrdle inversion polarité et court- KOHTPOSIb NpoLiecca Noa3apsaakyt ® KOHTPOSb NMPY N3MEHEHNI NONSPHOCTY =
circuit sans étincelles o durabilité accrue des batteries 1 KOPOTKOM 3aMblKaHUK 6e3 1CKP ® NMPOASieHNe BPeMeHU XIU3HI o

aKKyMynsaTopoB
CHARGE MONITOR MAINTAIN

— —
Defender 8 Autotronic 25 Boost Touring Alaska Start

CHARGE MONITOR PULSE MAINTAIN

“E-1-4 XN

T-Charge Doctor Start Startronic 330, 530

Tronic,

Pulse
Tronic
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DEFENDER 8 euin

@ Intelligent battery charger and maintainer with electronic control @ Chargeur de batterie et de maintenance, intelligente avec (@ Intelligentes Batterieerhaltungsgerét mit elektronischer Steuerung
of the charging current, automatic interruption and restart controle électronique du courant de charge, interruption et reprise des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
(TRONIC) for charging 6/12V lead-acid batteries type WET, GEL, automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC). Zum Aufladen von
AGM, MF, EFB. Features: automatic detection of 6/12V battery avec tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caractéristiques: Bleiakkumulatoren mit 6/12V Spannung, WET, GEL, AGM, MF, EFB.
voltage LED signalling battery on charge, end of charge reconnaissance automatique du tension de batterie a 6/12V Eigenschaften: automatische Erkennung des Batterietyps 6/12V
protection against overloads, short circuits and polarity reversal. signalisation au del de la charge, fin de charge LED-Anzeige des laufenden Ladevorgangs und des Ladeendes
Complete with cable with clamps and cable with eyelets. protection contro surcharge, court-circuit et inversion polarité. Schutz gegen Uberlastung, Kurzschluss und Umpolung
Complet avec cable avec pinces et cable avec eeillets. Komplett mit Kabel mit Zangen, Kabel mit Osen.
@ Caricabatterie e mantenitore di carica intelligente, con controllo
elettronico della corrente di carica, interruzione e ripristino @ Cargador de baterias y de mantenimiento inteligente de la carga, @ “PasymHoe” 3apanHoe yCTPOACTBO aKKYMYASTOPOB U MORIEPXaHHA
automatico (TRONIC) per accumulatori al piombo a 6/12V di con control electrnico de la corriente de carga, interrupcion €6 3apaa, C ANEKTPOHHbIM YrIpaBNeHyem Toka 3apana, ¢
tipo WET, GEL, AGM, MF, EFB. Caratteristiche: riconoscimento y restablecimiento automético (TRONIC), para la carga de aBToMaruyeckum npepbisaxvem (TRONIC) u BoccTaHoBEHMEM, AA
automatico della tensione della batteria 6/12V; segnalazione acumuladores al plomo con tension 6/12V, WET, GEL, AGM, MF, EFB. 3apAIKV CBUHLIOBbIX akKymyntopos 6/12B WET, GEL, AGM, MF, EFB.
aled della carica, fing carica; protezioni contro sovraccarico, Caracteristicas: reconocimiento automatico del la tension de baterla ~ XapakrepucTvku: agTomaTideckoe onpegeneHite HarpxeHis
cortocircuito € inversione polarita. 6/12V sefial a led de la carga, fin de carga proteccion contra aKKyMynaTopa 6/12 B CBETORUORHbII! UHIUKATOP 3apSAKA 1
CGompleto di cavo con pinze e cavo con occhielli. sobrecarga, cortocircuito y i_nversidn de polaridad. KOHL|A 3apA7KW 3aLLUTa OT NEPErpy30K, KOPOTKIX 3aMbIKaHIi U
Equipado con cable con pinzas, cable con argollas. HepagwrIbHOI nonapHocT. MocTaBnAeTca ¢ kaGeneit ¢ akumany, ¢
Kabeneii ¢ netenbkamu.

Traonic,

ENDODA G
M ® 2

et J o § e Jacufer-cf e

STANDARD N
""A
TECHNICAL DATA N
H
=
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
100-240 50 L
Defender 8 807553 1ph 15 6/12 0,75 0,75 2-20 80w 0,2
30 H
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PULSE TRONIC

B ELECTRONIC CONTROL OF CHARGE PROCESS

PULSE-TRONIC FUNCTIONING CURVES
CURVE DI FUNZIONAMENTO IN PULSE-TRONIC

v

PHASES =142+ 3/ 4+ 546 7,18

e &8

L

CHECK
DESULFATION
ANALYSE
MAIN CHARGE

FINE CHARGE

VERIFY

FLOAT

PULSE

(1) CHECK

En| Battery test
ir| Test di batteria
rr| Test de batterie

(3) ANALYSE

EN| Integrity check
ir| Controllo integrita
rr| Contréle intégrité

(5) FINE GHARGE

en| Charge up to 100%
ir| Carica fino al 100%
Fr| Chargée jusqu’a 100%

(7) FLOAT

en| Charge holding
ir | Mantenimento carica
FrR| Maintien de la charge

es| Prueba de bateria

pe| Batterietest

ru| lMpoBepka akkymynaTopa

ES

Control de la integridad

DE

Priifung auf einwandfreien
Funktionszustand

RU

lMpoBepKa LienocTHOCTL

es| (arga hasta el 100%
pe| Laden auf 100%
RU| 3apsgka go 100%

es| Mantenimiento carga
pe| Erhaltungsladung

RU| [MopoepxaHue 3apsga

2 DESULFATION

EN

Sulphated/very discharged Es|
battery recovery

IT

Recupero batterie DE
solfatate/molto scariche

FR

Récupération batteries RU
sulfatées/trés déchargées

MAIN CHARGE
en| Charge up to 80% ES |
im | Carica fino all’80% DE|
rr| Chargée jusqu’a 80% RU|
6 VERIFY
en| Charge endurance ES
monitoring
DE
1T | Monitor tenuta carica au
Fr| Surveillance maintien
charge
PULSE

en| Pulsed charge recovery ES

IT| Ripristino carica a impulsi

FR| Rétablissement de la o

charge par impulsions
RU

TECHNICAL

INFORMATION

Recuperacion de baterias
sulfatadas/muy descargadas

Instandsetzung sulfatierter/stark
entladener Batterien

BoccTaHoBneHe akkymynaTopos,
MOLBEPKEHHbIX CynbdaraLmm/
rny6oKo paspsiKeHHbIX
aKKyMynsTopoB

Carga hasta el 80%
Laden auf 80%
3apsgka oo 80%

Monitoreo retencion carga
Uberwachung Ladungserhaltung

KoHTponb yaep>xaHus 3apsga

Restablecimiento carga a
impulsos

Einhaltung des optimalen
Ladezustandes mittels Impulsen

VIMnyribCHOe BOCCTaHOBIEHE
3apsga
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T-CHARGE 12

@ Muttifunction, electronic battery chargers and maintainers and
tester (mod. Evo) for 6/12V WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
(mod. Evo) batteries. Features: Automatic charge and maintenance
in Pulse Tronic  COLD function to charge and maintain batteries
at low temperatures  RECOVERY function to recover sulphated
hatteries e Protections against overloads, shortcircuit and polarity
reversal.

T-Charge 12: 3 charge voltages: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
o | ed visualization of the charge level ¢ AGM function for the
charge and maintenance of AGM batteries.

T-Charge 12 EVO: Automatic charge and maintenance in Pulse
Tronic according to the selected battery technology e battery,
start and alternator test ® SUPPLY function to grant stable supply
during battery change e LCD display.

Equipped with cable with clamps and cable with eyelets.

MAINTAIN

N ODOE
m o

@ Caricabatterie, mantenitori di carica e tester (mod. Evo) elettronici,

multifunzione per batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Evo)
a6/12V. Caratteristiche: carica e mantenimento automatici in

Pulse Tronic e funzione COLD per la carica e mantenimento delle
batterie a basse temperature e funzione RECOVERY per il recupero
di batterie solfatate e protezioni contro sovraccarico, cortocircuito e
inversione polarita.

T-Charge 12: 3 tensioni di carica: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A (auto)
¢ visualizzazione led del livello di carica e funzione AGM per la
carica e mantenimento di batterie AGM.

T-Charge 12 EVO: carica e mantenimento automatici in Pulse
Tronic in base alla tecnologia della batteria selezionata e test

di batteria, aviamento e alternatore e funzione SUPPLY per
I'alimentazione stabile durante i cambi batteria; schermo lcd.
Completi di cavo con pinze e cavo con occhielli.

: 2000

CHARGE & COLD

RECOVERY

v f o e Jacu Jrooof e

STANDARD VBl  OPTIONAL N

m

@ Chargeurs de batteries et dispositifs de maintien électronique,

multifonction et testeur (mod. Evo) pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
PbCa, EFB et Li (mod. Evo) batteries & 6/12V. Caractéristiques : charge
automatique et maintenance en Pulse Tronic e fonction COLD pour

la charge et 'entretien des batteries a basse température e fonction
RECOVERY pour la récupération des batteries sulfatées e protections
contre les surcharges, les courts-circuits et 'inversion de polarité.
T-Charge 12: 3 tensions de charge: 6V, 12V / 1A (motos), 12V / 4A
(voitures) e affichage a LED du niveau de charge e fonction AGM pour
le chargement et I'entretien des batteries AGM.

T-Charge 12 EVO: charge et maintien de la charge automatiques en
Pulse Tronic en fonction de la technologie de la batterie sélectionnée
o test de batterie, démarrage et alternateur o fonction SUPPLY pour
Ialimentation stable durant les changements de batterie e afficheur
LCD. Fournis de cable a pinces et cable a cillets.

Pulse
Tronic

INTERCHANGEABLECONNECTORS

EVELETS 12V PLUG CONNECTOR
% DUAL SIZE
M6 = 802986
@ 802901 M6 @ 802986 M8 = 804037 = 804038
TECHNICAL DATA N
H
Vi ﬂf ﬂ
V (50-60H2) A A An15h kg
T-Charge 12 807567 230 55 6/12 (A, 4(12v) 270 oW 0,6
9 1ph 1(6Y) 1(6) o H ’
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T-CHARGE 12 EVO

@ Cargadores de baterias, de mantenimiento de la carga y tester
(mod. Evo), electrdnicos y multifuncion, para la carga de baterias
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB, Li (Evo) de 6/12V. Caracteristicas:
carga y mantenimiento automaticos en Pulse Tronic ® funcion
COLD para la carga y el mantenimiento de baterias a bajas
temperaturas e funcion RECOVERY que permite recuperar las
baterias sulfatadas e proteccion contra sobrecargas, cortocircuito
y inversion de polaridad.

T-Charge 12: 3 tensiones de carga: 6V, 12V/1A (moto), 12V/4A
(auto) ® visualizacion led del nivel de carga e funcion AGM para la
carga y mantenimiento de baterias AGM.

T-Charge 12 EVO: Carga y mantenimiento autométicos en Pulse
Tronic segtin la tecnologia de la bateria seleccionada e test de
bateria, arranque y afternador e funcion Supply para alimentacion
estable durante los cambios de bateria e pantalla LCD.
Equipados con cable con pinzas y cables con argollas.

CHARGE &
MAINTAIN

CUSTOM COLD
CHARGE

ADDDAD |

™
o |
—

200

(@ Elektronische, multifunktionelle, Batterielade-, Erhaltungslade-

und Test- (Mod. Evo) Geréte fiir Batterien vom Typ WET, GEL,
AGM, MF, PbCa, EFB, Li (Mod. Evo) mit 6/12V. Eigenschaften:
automatisches Laden und Erhaltungsladen mit Pulse Tronic

© COLD-Funktion zum Laden und Erhaltungsladen von
Batterien bei niedrigen Temperaturen © RECOVERY-Funktion zur
Instandsetzung sulfatierter Batterien e Schutz gegen Uberlast,
Kurzschluss und Verpolung.

T-Charge 12: 3 Ladespannungen: 6V, 12V/1A (Motos), 12V/4A
(Autos) e Led-Anzeige del ladezustands e AGM-Funktion zum
Laden und Erhaltungsladen von AGM Batterien.

T-Charge 12 EVO: Basierend auf der ausgewéhlte
Batterietechnologie automatisches Laden und Erhaltungsladen
mit Pulse Tronic ® Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
Drehstromlichtmaschine ® SUPPLY-Funktion zur konstanten

Stromversorgung wéhrend der Battgriewechsel o LCD-Bildschirm.

Kabel mit Zangen und Kabel mit Osen sind enthalten.

SUPPLY

TEST RECOVERY

m

@ MHorodyHKL{MOHaNbHbIE ANEKTPOHHbIE 3apATHbIE YCTPOICTBA ANA

3apaKu batapei 1 nofiepXanns eé 3apaa U Tectep (Mog. Evo)
s akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB, Li

(mog. Evo) mit 6/12B. XapakTepucTukv: aBTomMaTiyeckas 3apsgka

y nofnepXanve 3apsa 8 pexume Pulse Tronic © Qyrkuwa COLD
[N12 3apAAKI 1 MOREPKaHUA 3apsaa akKyMyNaTopoB B YCROBIAX
Huakoit Temneparypsl @ Qyrkuus RECOVERY 1 BocCTaHOBAEHNS
CynbGATVPOBAHHbIX AKKYMYNIATOPOB © 3alLUTa OT MeperpyakH,
KOPOTKOr0 3aMblKaHus 1 HEMpaBIbHOI MOASPHOCTH.

T-Charge 12: 3 Hanpsxeis 3apskv: 6B, 12B/1A (mooLwknosu),
12B [4A (aBTOMOGMIIEN) © CBETOLMOHbIVH AUCTINEM 1A YPOBHA
3apaga akkymynatopa ® GyHkLua AGM e 3apaakv v nofdepxama
e6 3apana akkymynsropos AGM.

T-Charge 12 EVO: asTomariveckas 3apsaka 11 nogaepxaxie
3apsna B pexwme Pulse Tronic cOrnacHo BbibpaHHOIA TexHoNorMM
aKKyMynaTopa ® MpoBEpKa akKyMyIIATOPa, MYCKOBOI CMOCOBHOCT
revgparopa ® QyHkuma SUPPLY SUPPLY 1 CTabunuauposarHoro
MUTaHNA BO BPEMs 3aMeHbl akkymynatopa ® XKK-akpaH.

B KomnnexT BKtoueH kabenb ¢ 3akumanmin u kabens ¢
neTenbKami.

(L]
—
=
P =
uise =
= (7]
: o3
wet [ cal | we Jacmfoo-cof ere | o] Tronic E
]
o«
=
STANDARD Nl  OPTIONAL ", INTERCHANGEABLECONNECTORS S
EYELETS 12V PLUG CONNECTOR
% DUAL SIZE
M6 = 802086
802901 M6 = 802986 M8 = 804037 804038
TECHNICAL DATA N
H
P
V (50-60H2) w v A A An15h mm kg
170L
T-Charge 12 EVO 807578 230 55 6/12 2v) 4(12v) 270 65W 06
g 1ph 1(6V) 1(6V) 35H

189



T-CHARGE 20 BOOST - 26 BOOST

@ Battery chargers and maintainers with electronic control of the
charging current, automatic interruption and restart (TRONIC/
PULSE TRONIC) for charging lead-acid, 12V (mod.26) and 12/24V
(mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP batteries.
Features: LED signalling battery charge, end of charge
* protection against short circuits and polarity reversal.
Equipped with different charge cables.

@ Carica batterie e mantenitori con controllo elettronico della
corrente di carica, interruzione e ripristino automatico (TRONIC/
PULSE TRONIC) per accumulatori al piombo 12V (mod.26) &
12/24V (mod.20) di tipo WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP.
Caratteristiche: segnalazione a led della carica, fine carica
o protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita.

Forniti con diversi tipi di cavi di carica.

CHARGE &
MAINTAIN

N\ O . N
EAN GHDONDONE A

STANDARD

@ Chargeurs de batterie et de maintenance avec controle électronique
du courant de charge, interruption et reprise automatique (TRONIC/
PULSE TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb, avec
tension 12V (mod.26) et 12/24V (mod.20), WET,GEL,AGM: SPIRAL/
MF,START-STOP. Caractéristiques: signalisation au del de a charge,
fine de charge e protection contre surcharges et inversion polarité.
Fournis avec différents types de cables de charge.

@ Cargadores de haterias y de mantenimiento de la carga, con control
electronico de la corriente de carga, interrupcion y restablecimiento
automatico (TRONIC/PULSE TRONIC), para la carga de acumuladores
al plomo, con tension 12V (mod. 26) y 12/24V (mod.20),
WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP. Caracteristicas: sefial a led
de la carga, fin de carga e proteccion contra sobrecargas y inversion
de polaridad. Equipados con diferentes tipos de cables de carga.

m

(@ Batterieerhaltungsgerate mit elektronische Steuerung

des Ladestroms sowie automatischer Unterbrechung und
Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC/PULSE TRONIC). Zum
Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12V (mod.26) und 12/24V
(mod.20) Spannung, WET,GEL,AGM: SPIRAL/MF,START-STOP.
Eigenschaften: LED-Anzeige des Ladeszustands und Ladungsendes
o Schutz gegen Uberladung und Umpolung. Mit verschiedenen
Arten von Ladeleitungen vorgesehen.

@ VerpoiicTaa o 3apanky batapen 1 nogaepxaita eé 3apsga

C 3NEKTPOHHLIM YrPaBNIEHIEM TOK 3apsfia, C aBTOMATHYECKM
npepbisanuem (TRONIG/PULSE TRONIC) u BoccTaHoBReHveM, anst
3aPAKY CBYHLIOBBIX aKKYMYNATOPOB C HanpaxerueM 12 B (Mon.26)
und 12/24 B (mop.20) WET,GEL,AGM:SPIRAL/MF,START-STOP.
XapaKTepucTyIkyt: CBETOLMORHBIA UHBVKATOP 3aPSKY 1 KOHLA
3aPAIKM ® 3aLLKTa OT NEPErpy30K 1 U3MEHEHHOI NONAPHOCTH.
YKOMNNeKTOBaHbI ¢ Pa3nUyHbINU TNAMY 32PATHBIX kabeneil.

Pulse
Tronic

@20 @ 802980 20 @ 802982
@ 26 @ 802981 26 @ 802983
TECHNICAL DATA N
"
(& A
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
T-Charge 20 Boost 807563 230 110 12124 8 (12) 8 (12) 5-180 P 13
9 1ph 4 (24V) 4 (24v) o '
220 300L
T-Charge 26 Boost 807562 1ph 220 12 16 16 10-250 95 W 1,4
55 H
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DOCTOR CHARGE & PULSE NEORMATION

)@cr@r PUlse"

charge
The Battery The Automatic
Manager. Charger.

Pulse
Tronic

Do | <« +20%

. Power Stream

0, performance
\ charge
1 TECHNOLOGY 50é 9
TTT »@0 & _ + TRADITIONAL
FORWE P ulse BATTERY CHARGER

v EFFICIENT POWER TRANSFER v LOWER CHARGING TIME Power Stream Traditional
Technology Technology
+ ADVANCED CHARGING CONTROL v LONGER BATTERY LIFE
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en| The innovative Power Stream inverter technology guarantees better performance, up  Es| La tecnologia innovadora inverter Power Stream garantiza prestaciones superiores,

to 50% more than traditional battery chargers, thanks to more effective and complete hasta del 50% con respecto a los cargadores de baterias tradicionales, gracias
control of the charging process, to notably faster charging times and maintenance of a un control mas eficiente y completo del proceso de carga, a tiempos de carga
the optimal battery conditions, which guarantee a longer working life. considerablemente mas rapidos y a un mantenimiento de las condiciones Optimas

de una bateria que se traducen en un alargamiento de su vida Gtil.

iT| Lainnovativa tecnologia inverter Power Stream garantisce performance superiori,
fino al 50%, rispetto ai caricabatterie tradizionali grazie ad un controllo pit efficiente pe| Die innovative Invertertechnologie Power Stream garantiert im Vergleich zu
e completo del processo di carica, a tempi di carica notevolmente pit veloci, ad traditionellen Batterieladegeraten bis zu 50% hohere Leistungen. Zu verdanken ist
un mantenimento delle condizioni ottimali di una batteria che si traducono in un dies einer hoch effizienten und umfassenden Kontrolle des Ladevorgangs, erheblich
allungamento della vita utile. kiirzeren Ladezeiten sowie der Erhaltung des optimalen Batteriezustandes, was
FR| La technologie innovatrice inverter Power Stream garantit des performances sichin eine Iangeren Lebensdauer niedsrschidgt.
supérieures, allant jusqu’a 50%, par rapport aux chargeurs de batteries traditionnels ~ Ru| VHHOBauvoHHas nHBepTOpHas TexHonorus Power Stream obecneuvsaet
grace a un contréle plus efficaces et plus complet du processus de chargement, a des roBbiLLIeHe MPOM3BOANTENBEHOCTI A0 50% Mo CpaBHeHwio ¢ 0BbIUHbIMY
temps de chargement beaucoup plus rapides, & un maintien des conditions optimales 3apsHbIMY YCTPOUCTBAMIA briarofaps Gonee SGdeKTUBHOMY 1 rorHoMy

YNpaBeHo NPOLLECCOM 3apsaKy, CyLLLEECTBEHHO CHIKas BPeMs 3apsaKu,
noafepkuBas akkymynaTop B ONTYMasnbHOM COCTOSIHUM, UTO yBENMUNBaeT
CPOK €ro cny»6bi.

de la batterie qui se traduisent par un allongement de sa durée de vie.
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DOCTOR CHARGE & PULSE

charge 130

AUTO m PULSE ‘

CHARGE CHARGE  MAINTAIN MONITOR

®09

BOOST ~ COLD  SILENT
TEST
voLT START ALTERNATOR

@ RECOVERY
P &P

DESULFATION EQUALIZATION

SUPPLY
O ®

DIAGNOSTIC FINE SET MEMORY SAVER

® 0O

SHOW ROOM LOCK MODE

@ START mod.50/130
© 0 O®

PUlse" 2

TECHNICAL
INFORMATION

A

CHARGE

®

BOOST

®

DESULFATION

O
©

CHARGE E

MAINTAIN MONITOR

RECOVERY

START AID  mod. 50

O @ &

MEMORY FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

MEMORY  FULL SAFE ENERGY SAVER MIN VOLTAGE

192




PULSE 30 - 50

@ 6/12/24V muttifunction, automatic battery chargers for WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-STOP
batteries, for automatic charging/maintenance PULSE-TRONIC, for recovering sulphated batteries
and start aid (mod. 50). They are very easy to use, thanks to the automatic recognition of the type of
battery, and the presence of a user-friendly keypad.

(a) The Pulse-Tronic technology guarantees optimal battery charging over 8 phases which test, monitor,
increase and maintain the charge state.

@ Caricabatterie multifunzione automatici a 6/12/24V per batterie WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL, START-
STOP per la carica/mantenimento automatico PULSE-TRONIC, per il recupero di batterie solfatate
e aiuto avviamento (mod. 50). Si distinguono per I'estrema semplicita d’uso grazie al riconoscimento
automatico del tipo di batteria e alla presenza di un tastiera key-pad di immediato utilizzo.
(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantisce la carica ottimale della batterie attraverso
8 fasi che testano, monitorano, aumentano e mantengono lo stato di carica.

@ Chargeurs de batteries automatiques multifonction & 6/12/24V pour batteries WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP pour la charge/entretien automatique PULSE-TRONIC, pour la récupération
de batteries sulfatées et aide au démarrage (mod. 50). lls se distinguent par leur extréme simplicité
d'utilisation grace a la reconnaissance automatique du type de batterie et & la présence d’un clavier
d'utilisation immédiate.
(a) La technologie PULSE-TRONIC garantit la charge optimale de la batterie a travers
8 phases qui testent, surveillent, augmentent et maintiennent I'état de charge.

I © 6

> .
PUlse"

CHARGE &
MAINTAIN

RECOVERY

BN 000N

OPTIONAL

WALL SUPPORT

=

v f oo e Jacu Jrocof e

m

@ Cargadores de baterias automaticos multifuncion de 6/12/24V para baterias WET, GEL, AGM, MF, SPIRAL,
START-STOP para la carga/mantenimiento automatico PULSE-TRONIC, para la recuperacion de
baterias sulfatadas y ayudo arranque (mod. 50).

Se caracterizan por la extrema sencillez de uso, gracias al reconocimiento automatico del tipo de
bateria y a la presencia de un teclado de uso inmediato.

(a) La tecnologia PULSE-TRONIC garantiza la carga dptima de la bateria a través de

8 fases que prueban, monitorean, aumentan y mantienen el estado de carga.

(@ Muttifunktions-, automatische Batterieladegerate mit 6/12/24V fiir Batterietypen WET, GEL, AGM,
MF, SPIRAL, START-STOP zum automatischen Laden/Erhaltungsladen PULSE-TRONIC, fiir die
Instandsetzung sulfatierter Batterien und Hilfsstart (Mod. 50).
Die Gerate zeichnen sich aus durch ihre extrem einfache Bedienung, die der automatischen Erkennung
des Batterietyps und einer intuitiv benutzbaren Kleintastatur zu verdanken ist.
(4) Die PULSE-TRONIC-Technologie garantiert in 8 Phasen, in denen der Ladezustand getestet, iiberwacht,
erhoht und erhalten wird, die optimale Batterieladung.

@ MHorodyHKLMOHaNbHbIE aBTOMATUUECKWE 3apsTHbIe YCTPOICTBA AnA akkymynaTopos WET, GEL, AGM, MF,
SPIRAL, START-STOP, 6/12/24 B, ins aBTomariuecky 3apsmkatb/nopaepkusarb apap PULSE-TRONIC,
1119 BOCCTAHOBNEHWA CynbdaTpoBaHHbIX Gatapeil i nomow npu 3anycke (Mog. 50). OHo oTnMuaeTes
MPEENbHOM MPOCTOTON UCTONb30BaHHA Bnarofaps aBToOMaT4ecKoMy onpereneHiio Tna akkymynatopa
HaNMUUI0 UHTYUTUBHO MOHSTHOI KHONOUHOI NaHeny. (a) TexHonorus Pulse-Tronic rapanTupyeT onTimanbHyio
3apARKY akKyMynaTopa nocpeacTeom 8-asHoil MpoLieaypbl, BO BPEMS KOTOPOII COCTOSHUA 3apana
MIPOBEPAETCA, KOHTPONVPYETCS, NOBLILIAETCS U NOFEPKBAETCA.
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[@ 803066 Pulse 30
TECHNICAL DATA
v p—
P 5
V (50-60H2) w v A A A A 15h mm (LXWxH) kg
Pulse 30 807587 12?)?] 350 6H2/24  25/25M2  25/2512 - 5-400 330x100x160 33
Pulse 50 807588 12?)?] 600 6H2/24  45/45(23  40/40/20 70 10-600 330x100x160 35
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DOCTOR CHARGE 50

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li
batteries at 6/12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops
and car dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC
(a)  battery, starting and alternator testing  regeneration and recovery of batteries o stable
power source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and
showrooms e start aid.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di
batterie WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB e Li a 6/12/24V e per attivita di supporto negli interventi
sui veicoli effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento
automatico PULSE-TRONIC (a) e test di batteria, aviamento e alternatore e rigenerazione e recupero
di batterie * sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo),
attivita di diagnostica e show room e aiuto avviamento.

@ Chargeur de batterie électroniques multifonction (BATTERY MANAGER) pour I'entretien complet de
batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li a 6/12/24V et pour des activités de support dans les
interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires.
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) o test de batterie, démarrage et
alternateur e récupération et rétablissement de batteries e source d'alimentation stable pour
les changements e batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles
d'exposition ¢ aide au démarrage.

THE BATTERY MANAGER

DecTcar
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@ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 6/12/24V y para actividades de soporte en las intervenciones
en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias.

Funciones: carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a) ® pruebas de bateria, arranque y
alternador e restablecimiento y recuperacion de baterias o fuente de alimentacion estable para los
cambios de bateria (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms ¢ ayudo
arranque.

(® Muttifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung der

Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 6/12/24V sowie fiir arbeitsunterstiitzende
Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstatten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) e Batterie-,

Start- und Drehstromlichtmaschine Test e Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien

o geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten und
Ausstellungsraumen e Hilfsstart.

@ MHorodyHKkuMoHanbHoe 3neKTpoHHoe 3apagHoe yeTpoiicro (BATTERY MANAGER) Ans momoLeHHoro

obenyxuatu akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li 6/12/24 B ¢ MHOXeCTBOM nonesHbix
YHKLIM/ 478 MacTEPCKWX, GBTOCEPBUCOB W asToaunepos. (yHKuuit: aBTomaTiveckas 1 noagepkanue
3apsga PULSE-TRONIC (a) e Garapew, CTapTep 1 anbTepHATop ® BOCCTaHOBAEHIE 11 pereHepaLin
aKKyMyNATOPOB ¢ UCTOUHINK CTABUNLHOrO MITAHUA NP 3aMEHe aKKyMyNATOpa (3aLLWTbl GOpTOBOI
3NeKTPOHIKM), NPY MPOBEREHMI AMArHOCTVKY B BbICTABOYHbIX 3anax ® MOMOLLM NI 3anycKe.
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TECHNICAL DATA
I]# ﬂ E3 .
V (50-60Hz) A A A Ah 15h mm (LxWxH)
Doctor Charge 50 807598 12%?] 600 6/2/24  45/45(23  40/40/20 70 10-600 330x100x160 37
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DOCTOR CHARGE 130 euin

@ Electronic BATTERY MANAGER for total maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries @ Cargador de baterias electronico multifuncion (BATTERY MANAGER) para el mantenimiento completo de

at 12/24V and for support activities when intervening on vehicles in workshops, repair shops and car baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li de 12/24V y para actividaes de soporte en las intervenciones
dealer premises. Functions: automatic charging and maintenance PULSE-TRONIC (a) en los vehiculos realizadas en los talleres mecanicos y de carroceria y en las concesionarias. Funciones;

o hattery, starting and alternator testing e regeneration and recovery of batteries © stable power carga y mantenimiento automatico PULSE-TRONIC (a)  pruebas de bateria, arranque y alternador
source for battery changes (to protect the on-board electronics), for diagnostic activities and restablecimiento y recuperacion de baterias e fuente de alimentacion estable para los cambios de bateria
showrooms e start. (salvaguardia electronica de bordo), actividades de diagndstico y showrooms e arranque.

@ Caricabatterie elettronico multifunzione (BATTERY MANAGER) per la completa manutenzione di (@ Multifunktions-, Elektronische-Batterieladegerdt (BATTERY MANAGER) fiir die komplette Wartung
batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB ¢ Li a 12/24V e per attivita di supporto negli interventi sui veicoli  der Batterietypen WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit 12/24V sowie fir arbeitsunterstiitzende
effettuati nelle officine, carrozzerie e concessionarie. Funzioni: carica e mantenimento automatico Funktionen bei Arbeiten am Fahrzeug, die in Werkstétten, Karosserien und Vertragshéndlern ausgefiihrt
PULSE-TRONIC (a) © test di batteria, avwiamento e alternatore e rigenerazione e recupero di batterie werden. Funktionen: automatisches Laden und Erhaltungsladen PULSE-TRONIC (a) © Batterie-, Start- und
* sorgente di alimentazione stabile per cambi batteria (salvaguardia elettronica di bordo), attivita di Drehstromlichtmaschine Test e Instandsetzung und Wiederherstellung von Batterien e geregelte
diagnostica e show room e avviamento. Spannungsquelle bei Batteriewechseln (Schutz der Bordelektronik), Diagnosetatigkeiten

und Ausstellungsrdumen e Start.
@ Chargeur de batteries électronique multifonction (BATTERY MANAGER) pour 'entretien complet
de batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li & 12/24V et pour des activités de support dans les @ MHorodyHkumoHanbHoe, 3neKTpoHHoE 3apanHoe ycTpoiicTso (BATTERY MANAGER) ana nonHoliesHoro

interventions sur les véhicules effectuées dans les ateliers, carrosseries et chez les concessionnaires. obenyxusaus akkymynstopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB 1 Li P 12/24B ¢ MHOXECTBOM noneaHbix
Fonctions: charge et maintien automatique PULSE-TRONIC (a) © test de batterie, démarrage et OYHKLA N9 MACTECKMX, aBTOCEPBIICOB 1 aBTOANNEpoB. (yHKLIWIA: aBTOMATUYECKAR U MIOTEpXaHIe
alternateur e récupération et rétablissement de batteries e source d'alimentation stable pour les 3apana PULSE-TRONIC (a) ® TecT barapeu, CTapTep it anbTepHaTop ® BOCCTAHOBNEHME 11 PEreHepaLii
changements de batterie (sauvegarde électronique de bord), activités de diagnostic et salles AKKYMYIATOPOB @ WCTOHHIK CTABUTBHOTO NATaHUA NP 3aMeHe aKKyYMYATOpa (3aLLyiTbl B0pTOBOlE
d'exposition e démarrage. 3NIEKTPOHIKI), NPV MPOBEEHMM BMATHOCTVKY B BLICTABOUHbIX 3anax © 3amycke.

THE BATTERY MANAGER @ @ ‘ @ m
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TECHNICAL DATA
& 0O E3 .
V (50-60Hz) kw \ A A A Ah 15h mm (LxWxH)
Doctor Charge 130 807599 12?)?] 1872 1224 140770 120/60 180 20-1200 200x260x340 6
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DOCTOR START 330

@ Multifunction, electronic battery chargers, starters and testers for @ Caricabatterie elettronici multifunzione, awiatori e tester per
WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB and Li batteries at 12/24V. They batterie WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB e Li con tensione di 12/24V.
grant complete maintenance of WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB Garantiscono la completa manutenzione di batterie WET, GEL, AGM,
and Li batteries and quick starting of cars, vans and light trucks. MF, PbCa, EFB e Li e I'aviamento rapido di tutti i tipi di autovetture,
They are an indispensable tool for stable power supply during furgoni, autocarri leggeri. Diventano strumento indispensabile per
battery changes. Easy and intuitive to use thanks to the graphical " alimentazione stabile durante il cambio batteria. Uso facile ed
LCD screen. Features: automatic charging and maintenance in intuitivo grazie allo schermo grafico LCD.
Pulse Tronic e battery, start and alternator test ® regenerationand ~ Caratteristiche: Carica e mantenimento automatici in Pulse Tronic
recovery of batteries e stable power source for battery changes o test di batteria, awiamento e alternatore e rigenerazione e
« safeguard of the on-board electronics e starting of all types of recupero batterie ¢ sorgente di alimentazione stabile per cambi
cars, vans, light trucks. batteria ¢ salvaguardia elettronica di bordo e aviamento di tutti i

tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri.

START CHARGE TEST

Docter
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@) Chargeurs de batteries électroniques multifonction, démarreurs et

testeurs pour batteries WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB et Li avec
tension de 12 / 24V. s garantissent I'entretien complet de batteries
WET, GEL, AGM, MF, PhCa, EFB et Li et le démarrage rapide de

tous les types de voitures, fourgons, camions légers. lls deviennent
un instrument indispensable pour une alimentation stable durant

le changement de batterie. Utilisation facile et intuitive gréce &
I'afficheur graphique LCD. Caractéristiques: charge automatique

et maintenance en Pulse Tronic e test de batterie, démarrage et
alternateur e récupération et rétablissement de batteries e source
d'alimentation stable pour les changements de batterie e sauvegarde
électronique de bord e démarrage de tous les types de voitures,
fourgons, camions légers.

EXTp

Pulse iy
Tronic

TELWIN
TECHNICAL DATA N

V (50-60Hz) KW v Ah 15h mm (LXWxH) kg
Doctor Start 330 829341 12?)?‘ 1/6,4 12/24 45 30 180 300 102450  305x360x630 12,5
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DOCTOR START 630

@ Cargadores electronicos multifuncion, arrancadores y tester
para baterias WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li con tension de
12/24V. Garantizan el completo mantenimiento de baterias WET,
GEL, AGM, MF, PbCa, EFB y Li y el arranque rapido de todos los
tipos de coches, furgonetas, camiones ligeros. Es un instrumento
indispensable para alimentacion estable durante el cambio de
bateria. Uso fécil e intuitivo gracias  la pantalla gréfica LCD.
Caracteristicas: carga y mantenimiento autométicos en Pulse
Tronic ® test de bateria, arranque y alternador e restablecimiento
y recuperacion de baterias ¢ fuente de alimentacion estable
para los cambios de bateria e salvaguardia electrénica de bordo
o arranque de todos los tipos de coches, furgonetas, camiones

ligeros.

START

Doctor

start
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CHARGE TEST

(@ Elektronische, Multifunktionsladegerate, Starter und Tester fiir
Batterien des Typs WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li mit
einer Spannung von 12/24V. Stellen die vollstandige Wartung
der Batterien vom Typ WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB und Li
und einen Schnellstart aller Arten von Autos, Lieferwagen und
leichten LKW sicher. Unverzichtbare Werkzeuge eine konstante
Stromversorgung beim Batteriewechsel zu unterstiitzen. Mit
dem LCD-Bildschirm wird die Anwendung einfach und intuitiv.
Eigenschaften: automatisches Laden und Erhaltungsladen mit
Pulse Tronic e Test-Funktion von Batterie, Startleistung und
Drehstromlichtmaschine e Instandsetzung und Wiederherstellung
von Batterien e geregelte Spannungsquelle bei Batteriewechseln
e Schutz der Bordelektronik e Starten aller Arten von Autos,
Lieferwagen und leichten LKWs.
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@ MHorodyHKLUOHANbHbIE AMEKTPOHHbIE 3apATHLIE YCTPOACTBA, MCKOBbIE

ycTpoiicTsa v Tectepa Ana akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF,

PbCa, EFB v Li Hanpaxeyem 1224 B. Obecneuvaior nonHOLEHHoe
obenyxusatue akkymynatopos WET, GEL, AGM, MF, PbCa, EFB u Li

1 BLICTPBIA 3aMyCK BCEX TUTIOB aBTOMOBMEN, aBTOGYPrOHOB I NerKIX
TPY30BUKOB. He3aMeHWMbIi MHCTPYMEHT 1A CTaOUAU3VPOBAHHOTO
TIWTaHIA BO BPEMS 3aMeHbl akkymynsTopa. MpocToil 1 YAOGHIV B
vcrionb3oBaHyy bnaronaps rpaduueckomy XKK-okpaHy. XapakTepuetuki:
aBTOMaT/YeCKas 3apanka U NOALePXaHie 3apaa B pexvme Pulse
Tronic ® npoBepKa akKymynaTopa, MyCKOBOI CMIOCOBHOCT 1l reHepaTopa
® BOCCTaHOBMIEHIE W PereHepaLivin akKyMynaTopoB @ MCTOUHUK
CTAOUNBHOTO MUTAHIA MpY 3aMeHe aKKyMYNIATOpa ® 3alLuTbl GOpTOBON
3MEKTPOHIKY ® 3aTyCK BCEX TUTIOB GBTOMOGHIIE, aBTOQYPTOHOB W
NErkuX rpy30BIKOB.

Pulse
Tronic

S 1 0\ [ o0 ) wet | cel | we Jromfer-cof era | 1 °
100A @ 802029 12V 24V : TELWIN
TECHNICAL DATA
V. ; ﬁf D ) .
V (50-60Hz) A A A A Ah 15h mm (LxWxH)
Doctor Start 630 829342 12?)?] 2/10 12/24 90 70 360 570 101050  365%460x755 23
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STARTRONIC 330 - 530

@ Digital, microprocessor controlled battery chargers,
maintainers and starters for charging all types of batteries
(GEL, AGM, WET, Start-Stop), with 6/12/24V voltage and starting
of cars, vans and trucks. Running modes: TEST, CHARGE,
TRONIC, START and STAND-BY. The TRONIC function allows for
the electronic control of charging current, automatic interruption
and restart. The new implemented technology SAFE START does
not damage the on-board electronics during the starting phase
(START) because it eliminates the overvoltages typical of the
traditional starters.

The STAND-BY function is activated through connection to the
cigarette lighter outlet of the car, it allows to disconnect and
charge the car battery without erasing the preset values of the on
board-computer.

Features: choice of charge current 1+40A (mod. 530) 1+30A
(mod. 330) e display to check battery voltage, charging current
and time o display to check battery status e protection against
reverse polarity, battery failure, thermostatic interruption, faulty
battery charger.

.

N : 8
EN BNONDDR £

OPTIONAL

@ Carica batterie, mantenitori e aviatori digitali, controllati

a microprocessore. Predisposti per la carica di tutti i ipi di

batterie (GEL, AGM, WET, Start-Stop) con tensioni a 6/12/24V e
I'awiamento di autovetture, furgoni ed autocarri leggeri. Modalita di
funzionamento: TEST, CHARGE, TRONIC, START e STAND-BY.

La funzione TRONIC consente il controllo elettronico della corrente di
carica con interruzione e ripristino automatico. La nuova tecnologia
implementata SAFE START non danneggia 'elettronica di bordo nella
fase di avviamento (START) poiché elimina le sovratensioni tipiche
degli avviatori tradizionali.

La funzione di STAND-BY, attivata mediante apposito collegamento
con la presa accendisigari, permette di scollegare la batteria
dell'autoveicolo e procedere alla sua carica senza perdere tutte le
informazioni ed i settaggi preimpostati del computer di bordo.
Caratteristiche: scelta della corrente di carica 1+-40A

(mod. 530) 1+30A (mod. 330) e visualizzazione digitale della
tensione di batteria, della corrente e del tempo di carica

o visualizzazione dello stato della batteria o protezione polarita
invertita, batteria guasta, termostatica, carica batterie guasto.

| £ Jrevein

@ Chargeurs de batterie, de maintenance et démarreurs avec

écran digital contrdlés par microprocesseur, pour la charge de
tous les types de batteries (GEL, AGM, WET, Start-Stop), avec tension
6/12/24V et le démarrage de voitures, fourgons et camions légers.
Modes de fonctionnement: TEST, CHARGE, TRONIC, START et
STAND-BY. La fonction TRONIC permet le contréle électronique du
courant de charge, interruption et reprise automatique. La nouvelle
technologie SAFE START n’endommage pas I'électronique de bord
dans la phase de démarrage, car il élimine les surtensions typiques
des demarreurs traditionnels. La fonction STAND-BY est activée par
le branchement du connecteur prévu a I'allume-cigares et permet
de déconnecter la batterie de la voiture et de procéder & sa charge
sans perdre les informations et réglages du circuit électronique de
la voiture. Caractéristiques: sélection de la courant de charge 1+40A
(mod. 530) 1+-30A (mod. 330)  affichage numérique tension de

a batterie, courant de charge et temps de charge e affichage de
'état de la batterie ® protection polarité inversée, batterie en avarie,
intervention thermostatique, chargeur de batterie en avarie.

EE)

Pulse iy
Tronic

SAFE (+) START

STAND-BY
FUNCTION
MEMORY-SAVER

TROLLEY
AMERICA
arsi
50A @ 802259 Startronic 330
803074 100A @ 802029 Startronic 530 Pb-ca Startronic 330
TECHNICAL DATA N
E A0 EREBEAED
V (50-60Hz) A kW v A A A A Ah 15h mm kg
i 230 390L
Startronic 330 829033 1ph 1-30 1,177 6/12/24 50 30 230 210 10/450 260 W 16,3
230 H
230 390L
Startronic 530 829034 1ph 1-40 1,5/9,5 6/12/24 75 40 400 300 10/600 260 W 19,5
230 H
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STARTRONIC 330 - 530

@ Cargadores de baterias, de mantenimiento y arrancadores
digitales, controlados por microprocesador. Adecuados para
a carga de todo tipo de baterias (GEL, AGM, WET, Start-Stop),
con tensiones de 6/12/24V y para arranque de automaviles,
furgonetas y camiones ligeros. Condiciones de funcionamiento
TEST, CHARGE, TRONIC, START y STAND-BY. La funcion
TRONIC permite el controlo electronico de la corriente de carga,
interrupcion y restablecimiento automatico. La nueva tecnologia
SAFE START, no perjudica la electronica de bordo en la fase
de arranque ya que elimina las sobretensiones tipicas de los
arrancadores tradicionales. La funcion STAND-BY, que se activa
mediante la conexidn con el encendedor de cigarrillos, permite
desconectar la bateria del vehiculo y proceder a su carga sin
que se pierdan todas las informaciones y programaciones
prefijados en el ordenador de a bordo. Caracteristicas: eleccion
de la corriente de carga 1+-40A (mod. 530) 1+30A (mod. 330)

o visualizacion digital de la tension de la bateria, de la corriente
de carga y del tiempo de carga e visualizacion del estado de

la bateria  protecciones: polaridad invertida, bateria averiada,
intervencion termostatica, cargador averiado.

<A

(@ Mikroprozessorgesteuerte, digitale
Batterieerhaltungsladegeréte mit Starter zum Aufladen
samtlicher Batterietypen (GEL, AGM, WET, Start-Stop), mit
6/12/24V Spannung, und zum Anlassen von Fahrzeugen,
Lieferwagen und Kleinlastern. Betriebssténde: TEST, CHARGE,
TRONIC, START und STAND-BY. Die TRONIC Funktion erlaubt
die elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatische
Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs.

Durch die neue Technologie SAFE START, ist die Elektronik

des Autos wéhrend der Startphase nicht beschadigt, weil die

bei traditionellen Batteriestarter typischen Uberspannungen
beseitigen sind. Die STAND-BY Funktion, aktiviert durch AnschluB
an den Zigarettenanz(inder, erlaubt es, die Batterie des Autos
abzuklemmen und aufzuladen, ohne daB sémtliche Informationen
und Einstellungen des Bordcomputers verloren gehen.
Haupteigenschaften: Auswahl des Ladestroms 1+40A (Mod. 530)
1+30A (Mod. 330) * Digitalanzeige der Batteriespannung, der
Ladespannung und der Ladezeit » Anzeige des Batteriestatus

o Schutz gegen Umpolung, Batteriedefekt, Thermostatschutz,
Defekt Batterieladegerat.

m

@ Lindpobie, ynpasnaemble MUKPONPOLECCOPOM 3aPATHbIE

ycTpoiicTa, noanepkuBalowme 3apap, v NyCKOBbIE YCTPOICTBa And
BCeX TUno batapeit (GEL, AGM, WET, Start-Stop), ¢ HanpsxeHvsmi
6/12/24B v 3anycka nerkoBbix aBTOMOGUNEN, GYProHOB U NErkyX
Tpy30Bbix aBTOMOBWneNt. Mopasok paotsi: TEST (TECT), CHARGE
(3APAT), TRONIC, START (MYCK) u STAND-BY (PE3EPB). (yHkuus
TRONIC rapanTupyeT 3neKTpoHHOE yripaBneHie 3apssHoro Toka ¢
aBTOMATVYECKIIM NpepbiBaHyeM 1 BOCCTaHOBNEHMeM. Hoas TexHonorus
SAFE START He roBpeXiaeT a7IeKTpOHHbIe GOpTOBbIE CHCTEMbI HA
atane 3anycka (START), nocKonbKy YCTPaHAET CBEPXHAMPAXEHVE,
TUNUYHOE [1A TPATMLIVOHHbIX NYCKOBbIX yCTpoiicTs. QyHkuua STAND-BY,
BKMIOYIOLLAACH NP MOMOLLIM CTIELIMANTLHOTO COBRUHEHNA C PO3ETKOI
MpVIKypHIBaTENS, MO3BONAET OTCOBMMHMT AKKYMYNIATOP O aBTOMOGUNA

1 BLINONHWTL €10 3apAAKY, He TEPAA BCIO UHGOPMALIMIO 1 CAenaHHble
HACTPOIiKI BOPTOBOTO KOMMbIOTEPA. XapaKTepuCTUKM: Bibop ToKa
3apaza 1+40 A (mog. 530) 1+30A (mog. 330) ® LudpoBas BU3yanM3aLms
HaMPAXeHVA akKyMyNATOPa, TOKA 11 BPEMEHY 3apsda ® BU3yanu3aLus
COCTORHMS aKKyYMyNATOpa ® 3aLLIiTa OT VI3MEHEHHOI NONAPHOCTH, OT
HelCrpaBHOro akkyMynaTopa, TEpMOCTATU|eCKas 3allwTa, 3apaaKa
HeCrIPaBHOr0 aKKyMynaTopa.

B STAND-BY FUNCTION

en| STARTRONIC keeps the information and the pre-set
data of the vehicle when the battery is disconnected or
removed.

STAND-BY
FUNCTION
CONNECTOR

es| STARTRONIC mantiene las informaciones y los
datos prefijados del vehiculo cuando la bateria es
desconectada o removida.

pE| STARTRONIC erhalt alle die Informationen und
Voreinstellungen des Fahrzeuges, auch wenn die
Batterie abgetrennt oder entfern ist.

iT| STARTRONIC mantiene le informazioni e i settaggi
preimpostati del veicolo quando la batteria é scollegata
0 rimossa.

Fr| STARTRONIC maintient les renseignements et les
réglages du véhicule quand la batterie est debranchée

RU| STARTRONIC coxpaHsieT nHdopMaLio 1 3apaHee
3a[jaHHbIe NapameTpbl TPAHCMOPTHOrO CPEeaCTBa, Koraa

ou enlevée.

BN SAFE (+) START

en| This new technology does not damage the on-board electronics during the starting phase because it eliminates the

6aTapeﬂ OTCOEANHAETCA UM BbIHUMaeTCA.

overvoltages which are typical of the traditional starters.

IT

tipiche degli avviatori tradizionali.

FR

ES

DE

beseitigen sind.

Cette nouvelle technologie n’endommage pas I'électronique de bord dans la phase
de démarrage car il élimine les surtensions typiques des demarreurs traditionnels.

Esta nueva tecnologia no perjudica la electronica de bordo en la fase de arranque ya
que elimina las sobretensiones tipicas de los arrancadores tradicionales.

Durch diese neue Technologie ist die Elektronik des Autos wéhrend der Startphase
nicht beschadigt weil die bei traditionellen Batteriestarter typischen Uberspannungen

Questa nuova tecnologia non danneggia I'elettronica di bordo nella fase di avviamento poiché elimina le sovratensioni

SAFE (¢) START

OVERVOLTAGE LIMIT

RU| 3Ta HOBas TEXHomorns He noBpexXaaeT 3JIEKTPOHHbIE 60pTOBbIe CucTemMbl Ha
aTane 3arnycka, NMockKomnbKy YCTpaHAEeT CBepXHanpsXXeHue, TUNnMYHoe ana TpagnuMOHHbIX NMYyCKOBbIX YCTPOWCTB.
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AUTOTRONIC 25 BOOST euin

@ Battery charger and maintainer with electronic control of the charging current, automatic @ Cargador de baterias y de mantenimiento con control electrénico de la corriente de carga,
interruption and restart (TRONIC), for charging lead-acid batteries with 12/24V voltage of interrupcion y restablecimiento automatico (TRONIC), para la carga de acumuladores al plomo con
motorcycles, vehicles, vans, boats, tractors and trucks, etc. Charge options: normal CHARGE, BOOST tension 12/24V de motocicletas, automdviles, furgonetas, barcas, camiones ligeros, tractores, camiones,

quick charge, automatic charge and TRONIC maintenance of WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP ecc. Posibilidades de carga normal CHARGE, carga rapida BOOST, carga automética y mantenimiento
batteries. Features: choice of CHARGE, TRONIC mode e visualization of charging current e choice of TRONIC de baterias WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caracteristicas: seleccion modalidad CHARGE,
output voltage, type of charge  protection against overloads and polarity reversal. TRONIC e visualizacion de la corriente de carga e seleccion de tension de salida, tipo de carga
o proteccion contra sobrecargas e inversiones de polaridad.
@ Carica batterie e mantenitore con controllo elettronico della corrente di carica, interruzione e

ripristino automatico (TRONIC), per accumulatori al piombo a 12/24V di motoveicoli, autoveicoli, (@ Batterieerhaltungsladegerét mit elektronische Steuerung des Ladestroms sowie automatischer
furgoni, imbarcazioni, trattori, autocarri, etc. Possibilita di carica normale CHARGE, carica rapida Unterbrechung und Wiederaufnahme des Ladevorgangs (TRONIC).
BOOST, carica automatica e mantenimento TRONIC di batterie WET, GEL,AGM: SPIRAL, MF,START-STOP. Zum Aufladen von Bleiakkumulatoren mit 12/24V Spannung von Motorréder, Fahrzeugen, Lieferwagen,
Caratteristiche: selezione modalita CHARGE, TRONIC e visualizzazione della corrente di carica o Booten, Kleinlastern, Traktoren usw. Maglichkeit zur normalen Aufladung CHARGE, schnellen Aufladung
selezione tensione di uscita, tipo di carica e protezione contro sovraccarichi e inversioni di polarita. BOOST, automatischen Aufladung und Erhaltungsladung von WET,GEL,AGM: SPIRAL, MF, START-STOP
Batterien. Eigenschaften: Auswahl CHARGE, TRONIC Lademodus e Ladestromanzeige  Auswahl
@ Chargeur de batterie et de maintenance avec contrdle électronique du courant de charge, Ausgangsspannung, Ladentyp e Schutz gegen Uberladung und Umpolung.

interruption et reprise automatique (TRONIC), pour la charge des accumulateurs au plomb avec
tension 12/24V de motocyclettes, voitures, fourgons, camions 1égers, bateaux, tracteurs et camions. @ YerpoiicTeo Ana sapankw Gatapent 1 nofiepXaHis e 3apana ¢ NEKTPOHHBIM YrpaBAeHIEM Toka 3apaia,

Options de charge: CHARGE normale et charge rapide BOOST, charge automatique et maintenance ¢ aTomarnyeckum npepbiannem (TRONIC) 1 BoccTaHOBNEHMEM, AR 3aPAAKM CBITHLIOBLIX aKKYMyNATOPOB
TRONIC des accumulateurs WET,GEL, AGM: SPIRAL,MF, START-STOP. Caractéristiques: sélecteur mode C HaripsxeHviem 12/24 B 18 MOTOLMKTIOB, NIETKOBbIX aBTOMOGUNEN, MUKPOABTOBYCOB, GYProHOB, KaTepos,
CHARGE, TRONIC o affichage du courant de charge ® slecteur tension de sortie, type de charge TPaKTOpOB, TPY30BIKOB U .. BoaMoXHOCTL HopmanbHoro 3apsna CHARGE, GbicTporo 3apsga BOOST,

* protection contre surcharges et inversions de polarité. asToMaTuueckoro sapana 1t TRONIC nopaepxanua ana 6atapeit WET,GEL,AGM: SPIRAL,MF START-STOP.

Xapakrepuctiku: Boibop pexuma CHARGE, TRONIC e Bu3yanusaLis Toka 3apsiia ® BbIGop BbIXOTHOMO
HanpXeHvs, TUNa 3apsaa ® 3alluTa OT Neperpy3oK v 3MEHEHHOM NONAPHOCTH.

Tronic,

ElN D00 G

e et J oo | e Jroufes-c s

TECHNICAL DATA N
H
B @ O
V (50-60Hz) A A Ah15h N° kg
Autotronic 25 Boost 807540 230 300 12/24 i8(lav) = 12(12v) = 30/225 (12V) 4 ggg\liv 72
1ph 12(4V)  8(24v)  20/180 (24V) e ’
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NEVADA10-11-135 B i

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries WET) @) Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (D Batterieladegerate zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET) mit
with 12V (mod.10), 6/12V (mod.11) and 12/24V (mod.15) voltage. ~ (WET) avec tension 12V (mod.10), 6/12V (mod.11) et 12/24V 12V (mod.10), 6/12V (mod.11) und 12/24V (mod.15) Spannung.
Protected against overloads and polarity reversal. (mod.15). Protection contre surcharges et inversions de polarité. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.
Equipped with ammeter. Fournis avec ampéremétre. Ausgestattet mit Ammeter.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET) con - @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo @ 3apsHble YCTPOICTBA AKKYMYNATOPOB 11 3DSKU CBYHLIOBbIX
tensione di 12V (mod.10), 6/12V (mod.11) e 12/24V (mod.15) con ~ (WET) con tension 12V (mod.10), 6/12V (mod.11) y 12/24V (mod.15), akkymynatopos (WET) ¢ Hanpsxexvem 12B (mop.10), 6/12B (mop.11)
protezion_e contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. con _protecci()n contra spbrecargas y inversiones de polaridad. 1 12/24 B (Mop.15), ¢ 3aLLUTOIt OT MEperpy3oK 1 U3MEHeHHO
Completi di amperometro. Equipados con amperimetro. NONAPHOCTY. YKOMNEKTOBaHbI aMNEPMETPOM.

~E
/M

HEVADA
B

a-

CHARGING & STARTING

10PCS KIT -—ﬁ w-ﬁ L——-ﬁ

7,5A @ 802265 Nevada 10, 11 y
10A @ 802255 Nevada 15 Pag. 22-23 Nevada 11

TECHNICAL DATA N
m
= U & 0O A
V (50-60Hz) w v A A Ah15h mm kg
230 951L
Nevada 10 807022 1 50 12 4 25 25/40 190 W 1,7
ph
180 H
230 95L
Nevada 11 807023 50 6/12 4 25 25/40 190 W 1,7
1ph
180 H
Nevada 15 807026 230 110 12/24 i) 6(12v) 10w 26
1ph 4,5 (24V) 3 (24V) 30/40 (24V) 180 H ’
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ALPINE 13 - 15 - 18 BOOST 8 revin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/ @ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs (D Batterieladegeréte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/
START-STOP) with 12V voltage (mod. 13), with 12/24V voltage au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V (mod. 13), avec tension  START-STOP) mit 12V Spannung (Mod. 13), mit 12/24V Spannung
(mod. 15 - 18), protected against overloads and polarity reversal. 12/24V (mod. 15 - 18). Protection contre surcharges et inversions de (Mod. 15 - 18). Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung
Equipped with ammeter (mod. 13 - 15), equipped with selector for -~ polarité. Fournis avec ampéremeétre (mod. 13 - 15), avec sélecteur und Umpolung. Ausgestattet mit Ammeter (Mod. 13 - 15), mit
normal or quick (BOOST) charge and ammeter (mod. 18). pour charge normale et rapide (BOOST) et ampéremétre (mod. 18). Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung und

Ammeter (mod. 18).
@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/ @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores

START-STOP) con tensione di 12V (mod. 13), e con tensione di de plomo (WET/START-STOP) con tension 12V (mod. 13), con tension G 3apsnHble yCTpoiicTaa akKyMynATOPOB [ 3PARKI CBUHLIOBBIX
12/24V (mod. 15 - 18) con protezione contro sovraccarichi ed 12/24V (mod. 15 - 18), proteccion contra sobrecargas y inversiones de  akkymynatopos (WET/START-STOP) Hanpaxeuem 12B (Mop, 13)
inversioni di polarita. Dotati di amperometro (mod. 13 - 15), polaridad. Equipados con amperimetro (mod. 13 - 15), con selectorde  wanpaxenvem 12/24B (mop. 15 - 18), ¢ 3aUTOM OT NEPErpy3oK i
dotato di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed carga normal, rapida (BOOST) y amperimetro (mod. 18). HenpasunbHoit nonspHocT. Mop. 13 - 15 ocHalLeHb! aMnepMeTpoM,
amperometro (mod. 18). Mop. 18 OCHali{eHa CEneKTopOM HOpMarbHOM 3apAaKi, BbICTPO/

3apsku (BOOST) n amnepmeTpom.

2
& s M2
‘BDDE G

mod. 15,18

EIN
m

10PCSKIT

7,50 & 802265 Alpine 13 Aoine 13
10A @ 802255 Alpine 15 pine
15A @ 802256 Alpine 18 Boost

TECHNICAL DATA

il

= I &
A A N mm kg

V (50-60Hz) w v Ah15h
170L
Alpine 13 807542 20 80 12 6 4 40/70 - 250W 27
p 165 H
170L
: 230 9 (12v) 6 (12V) 60/115 (12V) )
Alpine 15 807544 1ph 110 12/24 45 24V) 324) 30/40 (24V) z;gg v|¥ 34
170L
: 230 14 (12V) 9 (12v) 14/185 (12V)
Alpine 18 Boost 807545 1ph 200 12/24 8 (24V) 5 (24V) 6/90 (24V) 2 z:gg vlg 35
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ALPINE 20 BOOST - 30 BOOST - 50 BOOST euin

@ Battery chargers for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V voltage. @ Cargadores de baterias para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension
Protected against overloads and polarity reversal. 12/24V, con prateccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

Equipped with selector for normal or quick (BOOST) charge and ammeter. Equipados con selector de carga normal, répida (BOOST) y amperimetro.

@ Carica batterie per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di 12/24V, con (@ Batterieladegerdte zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V, Spannung.
protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und Umpolung. Mit Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
Dotati di selettore carica normale, carica rapida (BOOST) ed amperometro. (BOOST) Aufladung und Ammeter ausgestattet.

@ Chargeurs de batterie pour charger les accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension @ 3apsHble YCTPOICTBA AKKYMyNATOPOB [T 34DSTKI CBUHLIOBLIX AKKYMYNATOPOB
12/24V. Protection contre surcharges et inversions de polarité. Fournis avec sélecteur pour charge (WET/START-STOP) Hanpsxetiuem 12/24B, ¢ 3alwuToit oT neperpy3ok i HerpaBibHOI MOTAPHOCTH
normale et rapide (BOOST) et amperemeétre. OCHaLLeHbI TiepeKIoyaTenem HopManbHoi 3apsikw, GbicTpoit 3apskv (BOOST) 1 aMmepMeTpom.
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10 PCS KIT 20 PCS KIT

15A @ 802256 Alpine 30 Boost 50A @ 802259 Alpine 50 Boost .
20A @ 802257 Alpine 20 Boost Alpine 30 Boost
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TECHNICAL DATA N
=
32 & 0O A
V (50-60Hz) w ) A A Ah15h N° mm kg
Alpine 20 Boost 807546 230 300 1204 18(12) — 12(12) - 30/225 (12V) 2 et 69
p 1ph 12 (24V) 8 (24V) 20/180 (24V) 205 H ’
i 230 2251
Alpine 30 Boost 807547 1oh 800 12/24 30 20 15/400 3 290 W 8,6
p 205H
. 230 265L
Alpine 50 Boost 807548 1ph 1000 12/24 45 30 20/500 4 345W 9,9
230H
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COMPUTER 48/2 PROF euin

@ Professional battery charger for charging all types of batteries (WET/START-STOP) with 6/12/24/36/48V @ Cargador de baterias profesional para la carga de todo tipo de acumuladores

voltage. With automatic protection against overloads and polarity reversal. Allows simultaneous charging (WET/START-STOP) con tensidn 6/12/24/36/48V con proteccion contra sobrecargas y inversiones
of several batteries in series. Equipped with ammeter and voltmeter. de polaridad. Permite la carga simultanea de varias baterias conectadas en serie. Equipado con
amperimetro y voltimetro.
@ Carica batterie professionale per la carica di tutti i tipi di accumulatori (WET/START-STOP) con tensione
di 6/12/24/36/48V, con protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita. Consente la carica @ Professionelles Batterieladegerat zum Aufladen aller Typen von Bleiakkumulatoren_
contemporanea di pill batterie collegate in serie. Dotato di amperometro e voltmetro. (WET/START-STOP) mit 6/12/24/36/48V Spannung. Ausgestattet mit Schutz gegen Uberlastung und
Umpolung. Erlaubt das gleichzeitige Aufladen mehrerer in Reihe geschalteter Batterien. Mit Ammeter
@ Chargeur de batterie professionnel pour la charge de tous types daccumulateurs und Voltmeter ausgestattet.

(WET/START-STOP) avec tension 6/12/24/36/48V avec protection automatique contre surcharges et

inversions de polarité. Permet la charge simultanée de plusieurs batteries en série. Equipé d'ampéremetre @ MpodeccuonansHoe sapanHoe YCTPOICTBO aKKYMYMATOROB, N8 3aDATIKM BCEX TMMOB aKKYMYNATOPOB

et de voltmeétre. (WET/START-STOP) ¢ Hanpsxevem 6/12/24/36/48B, ¢ 3awwutoit 0T neperpyakut 1 CMeHbl MECT
nonapHocTed. M03BONAET OAHOBPEMEHHO 3apAXaTb HECKONKO aKKyMYMATOPOB, COBTMHEHHbIX
NnocneaoBarenbHo. YKomnnekToBaHo amnepmeTpom 1 BONbTMETPOM.

Charger

N\ > . N
EAGHNanNnaR &

12V + 12V + 12V + 12V = 48V

70Ah . 70Ah . 70Ah . 70Ah = 70Ah 20 PCS KIT

INFO PAG. 185 30A m 802258
TECHNICAL DATA N
P i
V (50-60Hz) kW v A A Ah15h N° mm kg
Computer 48/2 Prof s ED 1 oumo e omew wween o g
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LEADER 150 START-220 START-400 START euin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage
batteries (WET/START-STOP) with 12V (mod.150), 12/24V
(mod.220,400) voltage and starting all types of petrol-driven
(mod.150,220) and diesel-driven vehicles up to 70 hp (mod.400).
Features: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick
start  display of charging and starting current e protection against
overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e awviatori per la carica di accumulatori al piombo
(WET/START-STOP) con tensione di 12V (mod.150), 12/24V
(mod.220,400) e I'avviamento di qualsiasi tipo di motore a benzina
(mod.150,220) e diesel fino a 70 hp (mod.400). Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento
rapido e visualizzazione della corrente di carica e di aviamento
* protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

ENBHOODON &

Ll J

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les

accumulateurs au plomb (WET/START-STOP) avec tension 12V
(mod.150), 12/24V (mod.220,400) et le démarrage de tous les
types de voitures essence (mod.150,220) et diesel jusqu'a 70
hp (mod.400). Caractéristiques: sélecteur pour charge normale
et rapide (BOOST), démarrage rapide e affichage du courant
de charge et de démarrage e protection contre surcharges et
inversions de polarite.

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de

acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con tension 12V
(mod.150), 12/24V (mod.220,400), y para arranque de cualquier
modelo de motor a gasolina (mod.150,220) y diesel hasta 70 hp
(mod.400). Caracteristicas: seleccion de carga normal, répida
(BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de carga
y de arranque © proteccion contra sobrecargas y inversiones de
polaridad.

(D Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren
(WET/START-STOP) mit 12V (mod.150), 12/24V (mod.220,400)
Spannung und zum Anlassen samtlicher Fahrzeugtypen mit
Benzinmotoren (mod.150,220) und Dieselmotoren bis 70 hp
(mod.400). Eigenschaften: Auswahlschalter fiir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apannble yCTpoiicTBa U MYCKOBbIE YCTPOVICTBA [1A 3APAKM
CBUHLIOBbIX akkymynaTopos (WET/START-STOP) ¢ Hanpsxetvem 12B
(mop.150), 12/24V (Mop.220,400) 1 3anycka Moboro GeH3MHOBOrO
feurarens (Mog.150,220) 1 au3enbHoro auratens o 70 n.c.
(Moz.400). XapakTepucTitkyt: BbIGOP HOPMAIbHOTO 3apsita, BbicTporo
3apana (BOOST), GbicTporo mycka ® Biayanvsauwa Toka 3apana u
nycka ® 3alLyuTa oT NEperpy3oK 11 U3MEHEHHOI NONAPHOCTH

CHARGING & STARTING

20 PCS KIT
30A = 802258 Leader 150, 220
50A @ 802259 Leader 400 Leader 150 Start
TECHNICAL DATA N
EdaNEEEBEAREBED
V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg
230 2251
Leader 150 Start 807538 1ph 0,3/1,4 12 20 14 140 80 25/250 2 290“1 6,4
205
230 225
Leader 220 Start 807539 1 ph 0,8/3,6 12/24 30 20 180 120 30/400 2 290 W 9
205 H
230 265 L
Leader 400 Start 807551 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 ?égg v|¥ 10,9
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DYNAMIC 320 START - 420 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/Start-Stop) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, quick
charge (BOOST), quick start e display of charging and starting current e protection against overloads
and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per carica di accumulatori al piombo (WET/Start-Stop) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche:
selezione carica normale, carica rapida (BOOST), avviamento rapido e visualizzazione della corrente di
carica e di avwiamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/Start-Stop) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons et
camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (BOOST), démarrage rapide
» affichage du courant de charge et de démarrage  protection contre surcharges et inversion de

=
=3
=]
=
o

EN BHOOND0N g

el ]

20 PCSKIT

50A @ 802259 Dynamic 320 Start
80A @ 802260 Dynamic 420 Start

| £ Jrevein

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/Start-Stop) con
tension 12/24V'y para el arranque de todos automaviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque rapido e visualizacion de la corriente de
carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/Start-Stop) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
Auswahlschalter fiir normale-, schnelle (B00ST) Aufladung, Schnellstart e Anzeige Lade-und AnlaBstrom
o Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apansble YCTPOIACTBa 1 MYCKOBbIE YCTPOICTBA (CTapTEPb) A1A 3apATKU CBMHLIOBbIX aKKyMyNATOpOB
(WET/START-STOP) ¢ HanpsxeHuem 12/24B u na BbicTporo 3amycka BCeX TUMOB JIETKOBbIX aBTOMOGHNEH,
GYPTOHOB 1 NErKIAX rpy30BbIX aBTOMOGNEN. XapaKkTepuCTUKiL: BbIGOP HOPMANBHOTO 3apAaa, BbICTPOro
3apsa (BOOST), GbicTporo nycka © BU3yan3aLyis Toka 3apsga i nycka ® 3auTa oT Neperpy3ok i
I13MEHEHHOV MONAPHOCTA.

2 IN 1: CHARGE & START!

TECHNICAL DATA N
m =
E O EEBDRB
V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 305L
Dynamic 320 Start 829381 1ph 1/6,4 12/24 45 30 300 180 20/700 3 360 W 13,4
630H
. 230 305L
Dynamic 420 Start 829382 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 360 W 16,4
630H
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DYNAMIC 520 START - 620 START | 4 Jraiin

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with @ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo (WET/START-STOP) con
12/24V voltage and starting all kinds of cars, vans and light trucks. Features: choice of normal charge, tension 12/24V' y para el arranque de todos automoviles, furgonetas y camiones ligeros. Caracteristicas:
quick charge (BOOST mod. 620), quick start e timer for quick charge e display of charging and seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST mod. 620), arranque répido  temporizador para
starting current ® protection against overloads and polarity reversal. carga rpida e visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra sobrecargas y

inversiones de polaridad.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione
(i 12/24V ¢ awiamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri. Caratteristiche: € Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V

selezione carica normale, carica rapida (BOOST mod. 620), avviamento rapido  temporizzatore Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen und Kleinlastern. Eigenschaften:
per la carica rapida e visualizzazione della corrente di carica e di avviamento e protezione contro Auswahlschalter fir normale-, schnelle (B00ST mod. 620) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter fiir
sovraccarichi ed inversioni di polarita. Schnellaufladung e Anzeige Lade-und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb @ 3apanuble yeTpoiicTBa M NYCKOBbIE YCTPOACTBA 1A 3APAAK CBUHLI0BBIX aKKyMynaTopos (WET/START-
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le démarrage de tous les types de voitures, fourgons STOP) ¢ HanpsxeHmem 12/248 1 1na BbiCTPOro 3amycka BCEX TUMOB NErkoBbIX aBTOMOBUNEN, GYProHoB 1
et camions légers. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide (B0OST mod. 620), TIErKIX Tpy30BbiX aBTOMOUNeN. XapaKTepucTUk: Bbibop HopManbHoro 3apsaa, bbicTporo 3apspa (BOOST
démarrage rapide e temporisateur pour charge rapid e affichage du courant de charge et de mog, 620), BbICTPOro Nycka ® Taiivep A8 GICTPOTO 3apsa ® BU3yaNM3aLIA Toka 3apaa i nycka
démarrage * protection contre surcharges et inversions de polarité. ® 3a1L/Ta OT NEPErPY3OK 1 H3MEHEHHOI MONAPHOCTH.

mod. 620

ENBHOON0N g
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Uil d

20 PCS KIT
80A m 802260 Dynamic 520 Start L]
100A = 802029 Dynamic 620 Start 2 I N 1 . c HAR G E & START!
TECHNICAL DATA N
S B0 EREBEEA R
V (50-60Hz) kW v A A A A Ah15h N° mm kg
. 230 365 L
Dynamic 520 Start 829383 1ph 1,6/10 12/24 75 50 400 300 20/1000 4 460\|l_|v 20
755
i 230 365 L
Dynamic 620 Start 829384 1ph 2/10 12/24 90 70 570 360 20/1550 4 a;gg \g 24
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ENERGY 650 - 1000 - 1500 START

@ Battery chargers and starters for charging lead-acid storage batteries (WET/START-STOP) with 12/24V
voltage and starting all kinds of cars, vans, light trucks, earth moving equipment, tractors and trucks.
Featires: choice of normal charge, quick charge (BOOST), quick start e timer for quick charge  remote
control # display of charging and starting current e protection against overloads and polarity reversal.

@ Carica batterie e avviatori per la carica di accumulatori al piombo (WET/START-STOP) con tensione di
12/24V e I'avviamento rapido di tutti i tipi di autovetture, furgoni, autocarri leggeri, macchine movimento
terra, trattori e camion. Caratteristiche: selezione carica normale, carica rapida (BOOST), awiamento
rapido e temporizzatore per la carica rapida e comando a distanza e visualizzazione della corrente di
carica e di aviamento e protezione contro sovraccarichi ed inversioni di polarita.

@ Chargeurs de batterie et démarreurs pour charger les accumulateurs au plomb
(WET/START-STOP) avec tension 12/24V et le demarrage de tous les types de voitures, fourgons,
camions légers, tracteurs et camions. Caractéristiques: sélecteur pour charge normale et rapide
(BOOST), démarrage rapide ® temporisateur pour charge rapide ® commande a distance o affichage du
courant de charge et de démarrage e protection contre surcharges et inversions de polarité.

ENBODONNN

»— g

10PCS KIT

100A = 802131 Energy 650
300A = 802129 Energy 1000, 1500

2 IN 1: CHARGE & START!

| £ Jrevin

@ Cargadores de baterias y arrancadores para la carga de acumuladores de plomo
(WET/START-STOP) con tension 12/24V'y para el arranque de todo tipo de automoviles, furgonetas,
camiones ligeros, maquinas para el movimiento de tierras, tractores y camiones. Caracteristicas:
seleccion de carga normal, carga rapida (BOOST), arranque répido  temporizador para la carga
rapida e control a distancia e visualizacion de la corriente de carga y de arranque e proteccion contra
sobrecargas y inversiones de polaridad.

(@ Batterieladegerate und Starter zum Aufladen von Bleiakkumulatoren (WET/START-STOP) mit 12/24V
Spannung und Anlassen aller Typen von Fahrzeugen, Lieferwagen, Maschinen zur Bewegung von
Erdreich, Kleinlastern, Traktoren und LKW, Eigenschaften: Auswahlschalter fir normale-, schnelle
(BOOST) Aufladung, Schnellstart  Zeitschalter filr Schnellaufladung  Fernsteuerung e Anzeige Lade-
und AnlaBstrom e Schutz gegen Uberlastung und Umpolung.

@ 3apannble YCTPOIICTBa U MYCKOBbIE YCTPOIICTBA (CTapTePbi) A4 3apATKY CBUHLIOBbIX aKKyMyNATOPOB
(WET/START-STOP) ¢ Hanpsxervem 12/24B v ins GbICTpOro 3anycka BCEX TUMIOB NETKOBbIX aBTOMOGUAEN,
(YPrOHOB 11 NETKVIX TPy30BbIX aBTOMOGUNEN, 3eMNEPOItHOrO 060pYIOBaHNA, TPAKTOPOB U FY30BHKOB.
XapakTepuctitky: BbIbop HopMarbHoro 3apsta, beicTporo 3apsza (BOOST), GbicTporo mycka © Taiivep
A9 BbICTPOrO 3apAa ® AUCTAHLMOHHOE YTpABNIEHIE ® BU3Yan3aLia Toka 3apana | mycka © 3awyTa ot
nIeperpy3oKk 11 U3MEHEHHOI MonApHOCTH.

REMOTE CONTROL

Energy 1000 Start

TECHNICAL DATA N
v
P. i

V (50-60Hz) kw v A A A A Ah15h N° mm kg

Energy 650 Start 820385 230400 5500 12704 80 1000 g4  20/1200(12) 5 2gg:iv 38
ay 3ph , 20/800 (24V) Tee

Energy 1000 Start 820008 230400 5500 12704 80 1000 gq0 [ 202000201 5 =
9y 3ph , 20/800 (24V) ot i
380L

230/400 150 (12V)  130(12v) 1700 (12V) 1000 (12v) 70/2000 (12V)
Energy 1500 Start 829009 TSonC A4 12124 onhoay) 220 (24V) 2000 (24V) 1300 (24V)  70/4000 (24V)  © ggg‘l’_l" 69
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B POWER LINE DIY RANGE (CCA)

3m 016mm 250A cod. 802746
3m 025mm 350A cod. 802747

ELECTRONIC CONTROL

3m @16 mm 250A cod. 802698

en| With tester and protection. Indicates charge status, inverted polarity and active
alternator.

im| Con tester e protezione. Segnala lo stato di carica, I'inversione di polarita e
I"alternatore funzionante.

FR| Avec tester et protection. Signale I'état de charge, I'inversion de polarité et
I"alternateur en fonctionnement.

es| Con tester y proteccion. Marca el estado de carga, la inversion de polaridad y
el alternador en funcionamiento.

oE| Mit Tester und Schutz. Zeigt den Ladezustand, das Vertauschen der Polung und
den Betrieb des Wechselstromgenerators an.

rRU| C TECTEpOM U 3aLLMTON. YKasblBaeT YpoBEHb NMOA3APSALKY, N3MEHEHNe
MNONAPHOCTN N pa60\4ee COCTOfiH/E reHeparopa nepemMeHHOro Toka.

B rRo LINE PROFESSIONAL RANGE
Pl
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-
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3m 016mm 350A cod. 802515
3m @25mm 550A cod.802516
3m 035mm 800A cod. 802668
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DRIVE MINI euin

@ Multifunction 12V lithium starter and power bank. Equipped with: USB output (5V/2A) to charge @ Arrancador multifuncion al litio de 12V y power bank. Dotado de: salida USB (5V/2A) para

electronic devices (smartphones, tablets, etc.); MICRO USB (5V/2A) input to charge the device; high la recarga de dispositivos electrdnicos (teléfonos inteligentes, tabletas, etc); entrada MICRO USB

intensity LED light with three function modes: fixed, blinking, S.0.S. (5V/2A) para la recarga del dispositivo; lampara led de alta intensidad con tres modalidades de

It uses high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid and complete charging. Protection funcionamiento: iluminacion fija, parpadeante, $.0.S. Utiliza celdas de polimeros de litio LiPO de alta

against polarity reversal. Complete with micro USB cable, adaptor for the cigarette lighter plug. eficiencia que permiten una recarga completa répida. Proteccion contra inversion de polaridad. Completo
@ Awiatore multifunzione al litio a 12V e power bank. Dotato di: uscita USB (5V/2A) per la ricarica con cable micro USB, adaptador para enchufe encendedor de cigarrills.

di dispositivi elettronici (smartphone, tablet, etc..); ingresso MICRO USB (5V/2A) per la ricarica del (@ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter und Power Bank. Lieferumfang: USB-Ausgang (5V/2A) zum

dispositivo; luce led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento: fissa, lampeggiante, S.0.5. Aufladen elektronischer Gerate (Smartphones, Tablets, usw.); Mikro-USB-Eingang (5V/2A) zum Aufladen

Utilizza celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che consentono una ricarica veloce e completa. des Gerats; leistungsstarke LED-Leuchte mit drei Betriebsarten: Dauerbeleuchtung, Blinkleuchte,

Protezione contro inversioni di polarita. Completo di cavo micro USB, adattatore per spina accendisigari. S.0.S. Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, ziigig

@ Démarreur multifonction au lithium a 12V et banque de puissance. Equipé de: sortie USB (5V / 24) ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten. Schutz gegen Umpolung. EinschieBlich Mikro-USB-Kabel
pour la recharge de dispositifs électroniques (smartphones, tablettes, etc) ; entrée MICRO USB (5V / 24) und Adapter filr den in den Zigarettenanziinder eingefilgten Stecker.
pour la recharge du dispositif; lampe & LED @ haute intensité avec trois modalités de fonctionnement: @ MrorodyHKunoHanbHoe nnTiesoe nycKkosoe yCTpoiicTeo 12 B u xpaHumie 3xeprin. BosvoxHocTH:

pour 'llumination fixe, clignotante, S.0.5. I utilise des cellules & polymeres de lithium LiPO a efficacité USB-BbIx0a (5 BJ2 A) na 3apsikyt ANEKTPOHHbIX YCTPOCTB (CMAPTOOHOB, MNAHLLETOB ¥ T.[1.); BXOA
élevée qui permettent une recharge complete et rapide. Protection contre des inversions de polarite. MICRO USB (5 B/2 A) an4 3apaKi1 yCTPOICTBA; MOLHbIE CBETORMOAHbIE Nammibl C TPEMS paboummu
Fourni avec cable micro USB, adaptateur pour fiche allume-cigares. PEXVIMAMIL: HEMPEPbIBHBIA, MUraloLLy Vi, aBapuiikbii. VcnonbayloTca BbiCOKOIGGEKTUBHbIE MTIAI-

rionumepHsle akkymynsTopsl LIPO, koTopbie 0BecreuvBaloT nonHylo 1 GbicTpyio 3apsky. dawuta ot
HerpaBubHoM MonApHCTL. B komnnexTaLmio BkioueH kabens Micro USB, nepexomHyk Ha pasbem
npuKypuBaTens.

START POWER LED LIGHT
BANK

Chowor W
PLUG FOR JUMP STARTER
CIGAR-LIGHTER CABLE @
I | ) ight I

cod. 124910 cod. 124916 8_96 C@ S

TECHNICAL DATA L
+ - H -—
=
mAh v A A A mm (LxWxH) kg
Drive Mini 829563 6500 12 1000 300 1 2,1 140x79x17 0,4
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DRIVE 9000 euin

@ Multifunction 12V lithium starters. Equipped with: two USB @ Awiatori multifunzione al litio a 12V, Dotati di: due uscite USB @ Démarreurs multifonction au lithium & 12V. Equipés de: deux

outputs (1A-2.1A) to charge (power bank) electronic devices (1A-2,1A) per la carica (power bank) di dispositivi elettronici (tablet, sorties USB (1A-2,1A) pour la charge (banque de puissance) de
(tablets, smartphones, MP3 players etc.), two 12/19V outputs to smartphone, MP3, etc), due uscite a 12/19V per I'alimentazione di dispositifs électroniques (tablettes, smartphones, MP3, etc), deux
power laptops and other devices, two high intensity LED lights laptop ed altri dispositivi, due lampade led ad alta intensita con tre sorties a 12/ 19V pour 'alimentation d’ordinateurs portables et
with three function modes for fixed or emergency lighting. They modalita di funzionamento per illuminazione fissa o di emergenza. autres dispositifs, deux lampes a LED a haute intensité avec trois
use high-efficiency LiPO lithium polymer cells that provide rapid Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza che modalités de fonctionnement pour I'illumination fixe ou d’urgence.
and complete charging, constantly monitored by a series of LEDs. consentono una ricarica completa e veloce, monitorata da una serie IIs utilisent des cellules & polyméres de lithium LiPO a efficacité
Protection against polarity reversal. Complete with starting cables, di led. Protezione contro inversioni di polarita. Completi di cavi di élevée qui permettent une recharge compléte et rapide, surveillée
various connectors, cigarette lighter plug and wall charge. avviamento, vari connettori, spina accendisigari e alimentatore direte.  par une série de LED. Protection contre des inversions de polarité.

Fournis avec cébles de démarrage, divers connecteurs, fiche
allume-cigares et alimentateur de réseau.

EXT)

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

ERNDODE
m )

Win
INCLUDED | OPTIONAL N
0BDII I I’C—‘II
12v H
: MEMORY SAVER CABLE . ]
plug for JUMP OBDIl  VEHICLE'S
jump starter cable (cod. 124916) cigar-lighter cod. 802935 START ~ CABLE  PORT
m >‘ 3 ACCESSORIES KIT
complete with: & L
M o bag  mobile devices ® multi-adaptor I A M
o e multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter e
power supply mobile devices multi-plug
(cod. 169888)  multi-adaptor adaptors cod. 802950
Iﬁ [ ) i | lights |
D, e el
Al 090 lo—o0) T
o o
TECHNICAL DATA N
+ - o H
A EEEEER L
V(50-60H7  mAh v A A A v A v A mm (LXWxH) kg
Drive 9000 829565 1010;)2,‘40 9000 12 1200 350 2 121 12 10 19 35 175x75x30 0,9
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DRIVE 13000 euin

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V, Dotados de: dos @ 12V-Lithium-Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei @ MHorodyHKuOHanbHbIE IMTHEBbIE NYCKOBLIE YCTPOiicTBa 12 B.
salidas USB (1A-2,1A) para la carga (power bank) de dispositivos ~ USB-Ausgange (1 A - 2,1 A) zum Aufladen (Power Bank) Yerpoiictea ocHaluenb nsyms USB-Boixopamm (1 A-2,1 A) g
electrdnicos (tabletas, teléfonos inteligentes, MP3, etc), dos salidas  elektronischer Gerédte (Tablets, Smartphones, MP3-Player etc.), zwei 3PSV (B KAYECTBE «XpaHMMILIA 3HEPTIM») ANEKTPOHHBIX YCTPOICTB
a12/19V para la alimentacion de portatiles y otros dispositivos, 12/19V-Ausgange zur Stromversorgung von Laptops und anderen (nnaHLweros, cMapTdoHos, MP3-nneepos v T.4.), ABYMS BbIXORAMM
dos lamparas led de alta intensidad con tres modalidades de Geréten sowie zwei starke LED-Leuchten mit drei Funktionen 12-19 B {18 nuTaHus HOyTOYKOB 1t MPOUMX YCTPOVICTB, & TAKXKE 1ByMS
funcionamiento para iluminacidn fija o de emergencia. Utilizan fiir Dauer- oder Notbeleuchtung. Es kommen hoch effiziente MOLLHbIMIt CBETORMOAHBIMIA NaMNaMI C TPEMS pexiMamit paboTb
celdas de polimeros de litio LiPO de alta eficiencia que permiten  Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum Einsatz, die einen kompletten, [N HEMPEPbIBHOTO 1IN aBAPHIHOTO 0CBeLLIeHUs. VcnonbayioTea
una recarga completa rapida, monitoreada por una serie de led. zligig ablaufenden Aufladevorgang gewahrleisten, der sich anhand BbICOKOI(GEKTMBHBIE MUTUII-MONUMEDHbIE aKKyMyAsTOpbI LIPO,
Proteccion contra inversion de polaridad. Completo con cables de  einer Reihe von LEDs iiberwachen lasst. Schutz gegen Umpolung. KOTOpblE 0BECTEUNBAIOT MOTHYIO 1 BLICTRYIO 3aPAAKY C Cepuell
arranque, varios conectores, enchufe encendedor de cigarrillos y Ausgestattet mit Startkabeln, verschiedenen Steckverbinder, KOHTDObHBIX CBETOZMOAOB. 3ALLIITA OT HEMPABUTLHON MONAPHOCTH.
alimentador de red. Stecker fiir den Zigarettenanziinder und Netzspeisegerat. OCHALLIAOTCA NyCKOBLIMI KABENAMH, PA3NUYHBIMMA COBAMHNTEAMM,

PasbeMoM MPUKYPUBATENS W CETEBbIM BNIOKOM MUTaHuA,

[~]

START POWER LED LIGHT SUPPLY
BANK

EADDDDD §

TELWIN

INCLUDED OPTIONAL
0BDII I "C—‘II
12v H
MEMORY SAVER CABLE . ey
plug for JUMP  OBDIl  VEHICLE'S
jump starter cable (cod. 124916) cigar-lighter cod. 802935 START  CABLE PORT
m k‘ 3 ACCESSORIES KIT
complete with: & b
M‘ o bag ¢ mobile devices ® multi-adaptor I g M
| o multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter aal
power supply mobile devices multi-plug
(cod. 169888) multi-adaptor adaptors cod. 802950

” | |@2USB - 12V - 19V

. I ights |
D, e el
oG <2 | |
[ [
TECHNICAL DATA N
H
V(50-60H2)  mAh v A A A v A v A mm (LXWxH) kg
Drive 13000 829566 1010;)%]40 12000 12 1500 450 2 121 12 10 19 35 175x75x30 09
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DRIVE PRO 12 - DRIVE PRO 12/24

@ Multifunction 12V (mod. 12V) and 12/24V (mod.12/24V)
lithium starters. Equipped with: two USB outputs (1A-2,1A) to
charge (power bank) electronic devices (tablets, smartphones,
etc.), high intensity LED lights with three function modes for
fixed or emergency lighting. They use high-efficiency LiPO
lithium polymer cells that provide rapid and complete charging,
constantly monitored by a series of LEDS. Compact and strong
they are designed for the professional use. Protection against
polarity reversal. Complete with starting cables, cigarette lighter
plug and wall charge.

@ Awiatori multifunzione al litio a 12V (mod. 12V) e 12/24V
(mod.12/24V). Dotati di: due uscite USB (1A- 2,1A) per la carica
(nower bank) di dispositivi elettronici (tablet, smartphone, etc),
luci led ad alta intensita con tre modalita di funzionamento per
illuminazione fissa o di emergenza.

Utilizzano celle a polimeri di litio LiPO ad alta efficienza

che consentono una ricarica completa e veloce, monitorata

da una serie di led. Compatti e robusti sono pensati per I'uso
professionale. Protezione contro inversioni di polarita. Completi di
cavi di avviamento, spina accendisigari e alimentatore di rete.

START POWER

BANK

N >
EAGOONnNDn

INCLUDED

LED LIGHT

@ Démarreurs multifonction au lithium & 12V (mod. 12V) et 12/24V

(mod.12/24V). Equipés de: deux sorties USB (1A-2,1A) pour la
charge (banque de puissance) de dispositifs électroniques (tablettes,
smartphones, etc), deux lampes a LED a haute intensite avec trois
modalités de fonctionnement pour I'llumination fixe ou d'urgence. lls
utilisent des cellules a polymeres de lithium LiPO a efficacité élevée
qui permettent une recharge compléte et rapide, surveillée par une
série de LED. Compacts et robustes, ils sont congus pour un usage
professionnel. Protection contre des inversions de polarité. Fournis
avec cables de démarrage, fiche allume-cigares et alimentateur de
réseau.

@ Arrancadores multifuncion al litio de 12V (mod. 12V) y 12/24V

(mod.12/24V). Dotados de: dos salidas USB (1A-2,1A) para

la carga (power bank) de dispositivos electronicos (tabletas,
teléfonos inteligentes, etc), dos lamparas led de alta intensidad

con tres modalidades de funcionamiento para iluminacion fija o

de emergencia. Utilizan celdas de polimeros de litio LiPO de alta
eficiencia que permiten una recarga completa rapida, monitoreada
por una serie de led. Compactos y robustos estan disefiados para uso
profesional. Proteccion contra inversion de polaridad. Completos con
cables de arranque, enchufe encendedor de cigarrillos y alimentador
de red.

Iirive Froc 12724

£ Jreoiin

(@ 12V (mod. 12V) und 12/24V (mod.12/24V)-Lithium-
Multifunktionsstarter. Lieferumfang: Zwei USB-Ausgénge
(1A - 2,1A) zum Aufladen (Power Bank) elektronischer Geréte
(Tablets, Smartphones, usw.), zwei starke LED-Leuchten mit drei
Funktionen fiir Dauer- oder Notbeleuchtung.
Es kommen hoch effiziente Lithiumpolymerzellen (LiPo) zum
Einsatz, die einen kompletten, ziigig ablaufenden Aufladevorgang
gewahrleisten, der sich anhand einer Reihe von LEDs iiberwachen
asst. Kompakt und robust sind fiir den professionellen Einsatz
konzipiert. Schutz gegen Umpolung. Ausgestattet mit Startkabeln,
Stecker fiir den Zigarettenanziinder und Netzspeisegerat.

@ MrorodyHKuNOHaNbHbIE NINTUEBbIE MYCKOBbIE YCTPOHCTRA 12
B (mon. 12B ) 1 12/24 B (Mog.12/24B ). YerpoiicTea oCHaLLieHbl
nByma USB-Bbixonamu (1 A-2,1 A) ana 3apsku (B kavecTse
XPaHUAMLLA HEPriN) 3neKTPOHHbIX YCTPOVCTB (MNaHLLIETOB,
CMapTQOHOB, 1 T.A.), ABYMS MOLLHbIMIM CBETOAMORHBINM
namnami ¢ Tpems pexvMamy paboTsl 18 HenpepbiBHoro Uan
aBapUIAHoro ocBelLeuts. Vicnonb3ylocs BbICOKOIGHEKTUBHDIE
TUTHiA-TIONUMEPHbIE akkymynaTopsl LiPO, koTopble obecneuvBalor
TIONHYI0 ¥ BBICTPYI0 3aPSIIKY C CepHeit KOHTPONbHbIX CBETOMON0B.
KomnakTHble 1 HafexHble MpeaHa3HaveHbl Ang NPOGecCHoHansHoro
ICMIONb30BAHIA. 3ALYITA OT HEMpaBHIbHOI MONAPHOCTA.
OcHaLLaloTcs MyCKOBbIMY KABENAMM, PagbemMoM MpyKypUBaTens i
CETeBbIM BNOKOM MUTaHUA.

CHARGING & STARTING

_p Drive Pro 12
power supply plug for cigar-lighter
TECHNICAL DATA v
- H
V (50-60Hz) mAh \ A A A mm (LxWxH) kg
Drive Pro 12 829572 1010;)2;0 12000 12 1600 470 2 12,1 190x80x35 11
Drive Pro 12/24 829573 1010;)2n40 24000 12/24 2000 500 2 12,1 190x80x70 15
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STARTZILLA 2012 - 3024

@ Muttifunction electronic starters and testers, with LiPO lithium
batteries for 12V (mod. 2012) and 12/24V (mod. 3024) starting
of cars, vans, small boats, lorries etc. Compact and lightweight,
they guarantee the starting of vehicles even in polar temperatures
(~20°C) thanks to the Ice Start function and self-regulate the
operational functions according to the detected outdoor temperature
(Temperature CGontrol). Startzilla performs control tests on the
battery; it is a power bank; it is a light source with high intensity
led lights; fit with various protections. Complete with starting
cables and wall charge.

@ Awviatori e tester elettronici multifunzione, con batterie al Litio
LiP0 per 'avviamento a 12V (mod. 2012) e a 12/24V (mod. 3024)
di auto, furgoni, piccole imbarcazioni, camion, etc. Compatti e
leggeri, garantiscono I'avviamento dei veicoli anche a temperature
polari (-20°C) grazie alla funzione Ice Start ed autoregola il
funzionamento sulla base della temperatura esterna riscontrata
(Temperature Control). Startzilla eseque test della batteria; &
un power bank; & una fonte di illuminazione con luci led ad alta
intensita; dotato di protezioni varie. Completi di cavi di avviamento
¢ alimentatore di rete.

THE 5.0.S0LVER
STARTIZILLA

THE $.0.SOLVER

TEST

m >
EAGOonNn

OPTIONAL

@ Démarreurs et testeurs électroniques multifonction, avec
batteries au Lithium LiPO pour le démarrage en 12V (mod. 2012)
et 12/24V (mod. 3024)d'autos, fourgons, petites embarcations,
camions, etc. Compact et léger, ils garantit le démarrage des
véhicules méme avec des températures polaires (-20°C) grace
a sa fonction Ice Start et il autorégule le fonctionnement selon la
température externe relevée (Temperature Gontrol). Startzilla
exécute des tests de contrdle sur la batterie; est une banque de
puissance (power bank); est une source d'éclairage avec des
lampes a LED a haute intensité; avec plusieurs protections.
Fournis avec cables de démarrage et alimentateur de réseau.

@ Arancadores y probadores electrénicos multifuncion, con
baterias al litio LiPO para el arranque a 12V (mod. 2012) a
12/24V (mod. 3024) de coches, furgonetas, embarcaciones
pequefias, camiones, etc. Compactos y ligeros, garantiza el
arranque de los vehiculos incluso a temperaturas polares
(-20°C) gracias a la funcion Ice Start y requla automaticamente
el funcionamiento segun la temperatura exterior detectada
(Temperature Control). Startzilla efecttia la prueba de control
en la bateria; es un banco de potencia (power bank); es una
fuente de luz con lamparas led de alta intensidad; con varias
protecciones. Equipados con cables de arranque y alimentador de
red.

SAFETY

START

S0S RESOURCES

ACCESSORIES KIT

complete with: bag e mobile devices ® multi-adaptor e multi-plug adaptors e plug for cigar-lighter

cod. 802950

TECHNICAL DATA

v A A A v A v A v A

£ Jreoiin

(@ Starter sowie elektronische Multifunktionstester mit Lithiumbatterien

LiPo zum Starten bei 12V (mod. 2012) und 12/24V (mod. 3024)
beispielsweise von Autos, Lieferwagen, kleinen Booten, Lkws usw.
Kompakt und leicht - der Fahrzeugstart wird auch bei Polartemperaturen
(~20°C) mithilfe der Funktion Ice Start sichergestellt. Dabei wird der
Betrieb auf Grundlage der erfassten AuBentemperatur selbstreguliert
(Temperature Control). Startzilla fiihrt Batterietests durch; ist ein
Power-bank; ist eine Lichtquelle mit starken LED-Leuchten; mit
mehreren Schutzeinrichtungen. Ausgestattet mit Starterkabel und
Netzspeisegerét.

@ MHOI'0¢yHKLLVIOHaJ'IbeIe OJEKTPOHHbIE MYCKOBbIE yCTpOVICTBa N TecTep, ¢

nuTHeBbIMM akkymynatopamin LIPO s 3amycka nerkoBbix asToMobuneds,
(yproHoB, HebOMbLLUX NOROK, TPY30BbIX ABTOMOBUNEN I p. ¢
Hanpmienuem anekrpocyctemsl 128 (vop. 2012) und 12/24B (wop. 3024)
. YCTPOVICTBO 0TNMUAETCA KOMMAKTHbIMIA PA3MepaMin 11 HU3KIIM BECOM, OHO
00eCneuVIBaET MyCK TPAHCTIOPTHBIX CPEACTB JaXe NP1 CUNHOM MOpO3e
(-20°C) briarogiaps dyHKLmu lce Start 1 aBToMaTUuECKOI PErynvpoBKe
pabouix MapameTpoB B 3aBIICUMOCTY OT HapyXKHOI TEMnEpaTypbl
(Temperature Control). Startzilla ocywiecTenseT npoBepky akkymynaropa;
OH paboTaeT B KauecTBe XpaHUNVILLA IHEPTUM; SBNIAETCS UCTOUHUKOM
CBETa C MOLHbIMI CBETOAMOAHBINIA TAMMaMM; C HECKOMbKVIMIA 3aLLMTI.
OCHaLLAETCA NYCKOBBIMIA KAOENAMY 1 CETEBbIM GTIOKOM NUTaHMS.

Startzilla 2012

i

9

V(50-60Hz  mAh mm (LXWxH) ke
Startzilla 2012 829521 "’10;)2,]40 15000 12 2500 600 2 21 12 35 16 35 19 35 280x100x180 26
Startzilla 3024 829522 “’1";’;]40 30000 12/24 3000 800 2 21 12 35 16 35 19 35 280x100x180 33
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STARTZILLA 2012 - 3024

TEST

ALTERNATOR START VOLT
0 START
‘- @
HIGH TEMPERATURE ICE START
PERFORMANCE CONTROL
LITHIUM

@ SAFETY

FULL SAFE LONG LIFE

S0S RESOURCES

LIGHTS POWER BANK
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\J
STARTING GRANTED EVEN AT VERY LOW
TEMPERATURES (DOWN T0 -20°C)!

The innovative ICE START function allows to maintain Startzilla
performance constant also at very low temperatures. By
activating the Ice Start function on the front panel, the starting
of the vehicle is granted down to -20°C temperatures.

L'innovativa funzione ICE START consente di mantenere
le performance di Startzilla invariate anche in condizioni
ambientali estreme. Attivando la funzione Ice Start
direttamente dal frontalino del prodotto, I'avviamento
del veicolo & assicurato a temperature fino a -20°C.

L'innovante fonction Ice Start permet de maintenir les
performances de Startzilla inchangées méme en conditions
environnementales extrémes. En activant la fonction Ice Start
directement a partir de I'avant du produit, le démarrage du
véhicule est assuré a des températures allant jusqu’a - 20°C.

La innovadora funcion Ice Start permite mantener los
rendimientos de Startzilla invariados incluso en condiciones
ambientales extremas. Si se activa la funcion Ice Start
directamente desde el frontal del producto, se asegura el
arranque del vehiculo con temperaturas de hasta -20°C.

Mit der innovativen Funktion Ice Start wird sichergestellt,
dass die Leistungsfahigkeit von Startzilla auch unter extremen
Umweltbedingungen gleich bleibt. Die Funktion Ice Start

kann direkt am Bedienteil aktiviert werden. Der Fahrzeugstart
ist bei Temperaturen bis zu -20°C sichergestellt.

VHHoBaumoHHas dyHkLus Ice Start mo3sonseT noanepxneaTh
ypOBeHb npoussoanTenbHocTy Startzilla faxe npu oueHb
HU3KMX Temnepatypax.Bknoums ¢pyHKuwmio Ice Start Ha
nepenHel MaHeny yCTporcTea, 3anyck TPaHCMOPTHbIX
CPencTB MOXHO OCYLLLECTBAATL Mpu Temnepatype fo -20°C.

CHARGING & STARTING



FLASH START 700

@ 12V batteryless starter (super-capacitors technology).
It starts a large fleet of vehicles even at low temperatures. No
maintenance required: Flash Start exploits the residual battery
power to start the vehicle. It can also be charged via USB or a
12V cigarette lighter socket. GLOW function for starting diesel
engines at low temperatures. Protection against short-circuits
and polarity reversal. Supplied with starting cables, cigarette
lighter plug (12V) and hexagonal wrench (for the battery
terminals on-board the vehicle).

@ Avviatore senza batteria (tecnologia a super condensatori) a
12V, Awia un largo parco di veicoli anche a basse temperature.
Non necessita di mantenimento: Flash Start utilizza I'energia
residua della batteria per 'avviamento del veicolo. Puo essere
caricato anche via USB o tramite presa accendisigari 12V.
Funzione GLOW per I'avviamento dei motori diesel a basse
temperature. Protezioni contro cortocircuito e inversione di
polarita. Dotato di cavi di avviamento, spina accendisigari (12V)
e chiave esagonale (per | morsetti della batteria a bordo del
veicolo).

EIN
m

TECHNICAL DATA

@ Démarreur sans batterie (technologie 4 super-condensateurs)

a12V. Il démarre un vaste parc de véhicules méme a basses
températures. Il n’a besoin d’aucun entretien: Flash Start utilise
I'énergie résiduelle de la batterie pour le démarrage du véhicule. Il
peut étre chargé aussi par USB ou a travers la prise allume-cigares
12V. Fonction GLOW pour le démarrage des moteurs diesel a basses
températures. Protections contre les courts-circuits et I'inversion de
polarité. Equipé de cables de démarrage, fiche allume-cigares (12V) et
clé hexagonale (pour les bornes de la batterie a bord du véhicule).

@ Arrancador sin hateria (tecnologia de supercondensadores)

de 12 V. Arranca un amplio parque de vehiculos incluso a bajas
temperaturas. No requiere mantenimiento: Flash Start utiliza la
energia restante de la baterfa para el arranque del vehiculo. Puede
cargarse también por USB o con la toma del encendedor de cigarrillos
de 12V. Funcion GLOW para el arranque de los motores diésel a bajas
temperaturas. Proteccion contra cortocircuito e inversion de polaridad.
Dotado de cables de arranque, enchufe de encendedor de cigarrillos
(12V) y llave hexagonal (para los bornes de la baterfa a bordo del
vehiculo).

£ Jreoiin

(D Batterieloser 12V-Starter (auf Superkondensatoren basierende

Technologie). Zum Starten eines breiten Fahrzeugspektrums auch
bei niedrigen Temperaturen. Wartungsfrei: Flash Start nutzt die
Restenergie der Batterie zum Starten des Fahrzeugs. Aufladbar
auch per USB oder tiber die 12V-Zigarettenanziinderbuchse.

Durch die Funktion GLOW lassen sich Dieselmotoren bei geringen
Temperaturen starten. Schutzeinrichtungen gegen Kurzschluss und
Verpolung. Zum Lieferumfang gehdren Starterkabel, Stecker fiir
den Zigarettenanzinder (12V) sowie ein Sechskantschliissel (filr die
Klemmen der fahrzeugeigenen Batterie).

@ Myckosoe ycrpoiicTeo Ges akkymynaTopa (CynepKkoKEHCATOpHAA

TexHonorus) 12B. Mo3BongeT sanycTutb GONbLUOE KOAMYECTBO
aBToMobUneN flaxe npu HU3Koi Temneparype. He Tpe6yer
o6cnyxkusanus: Flash Start ucnonbayer ocTarouHyio aHepryio
aKKkyMynsTOpa 1A 3anycka asToMobuns. YCTpOiicTBO MOXHO 3apsanTh
uepe3 gaxe USB-nopr nnm rHeano npukypusarens 12B.

OyHkums GLOW (cBeva HakanvsaHws) Ang 3anycka Ay3enbHbix
[iBUraTeneil NP1 HI3KoN Temneparype. 3aluuTa ot KopoTKoro
3aMbIKaHIIA 11 HEMPABMBHOI MONAPHOCTY. KOMMAEKTYeTCA NyCcKOBbIMM
Kabenamu, pasbemom npukypusatens (12B) 1 LWECTUYIONbHbIM KNioUOM
(79 KNEMM akKyMynaTopa aBToMobuns).

SUIFEM CArALCITUMS

IELINTULUOT

HOW IT WORKS

CONNECT
TO THE BATTERY

...AND GO!

CODE]|

o A A
START MAX ouT
v A A

F

mm (LxWxH) kg

Flash Start 700

829567
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PRO START 2824

@ Battery-powered starter suitable for 12-24V starting of cars,
vans, boats, agricultural vehicles, power sources etc. When
connected to the cigar-lighter outlet it maintains the voltage
on all circuits during battery changes and is also a 12V power
source for use in emergencies. Fit with a safety switch for
starting, it does not damage the electronics of the vehicle and
allows for a large number of starting operations before being
recharged. PRO START 2824 can be recharged using the special
power supply, connected to the mains network, or using the
cigar-lighter outlet of the vehicle (for the safeguard of the battery,
charge for 12 hours before use, charge again after each use and
every 3 months in any case).

@ Awviatore portatile a batteria, adatto all'avviamento a 12-24V di
auto, furgoni, camion, imbarcazioni, mezzi agricoli, generatori,
etc. Collegato alla presa accendisigari del mezzo, mantiene sotto
tensione tutti i circuiti nei cambi batteria; é altresi una fonte di
energia a 12V in casi di emergenza. Fornito di un interruttore
di sicurezza per 'aviamento, non danneggia I'elettronica
del veicolo e consente di effettuare numerose operazioni di
awiamento prima della conseguente ricarica. E' possibile
ricaricare PROSTART 2824 attraverso I'apposito alimentatore,
collegato alla tensione di rete, oppure attraverso la presa
accendisigari del mezzo (per salvaguardare I'integrita della
batteria, caricare per 12 ore prima dell'uso, dopo ogni uso e
comunque ogni 3 mesi).

B BN DBBDDE E

@ Démarreur avec batterie, pour le démarrage a 12-24V de

d' automobiles, fourgons, embarcations, véhicules agricoles,
générateurs etc. Branché a I'allume-cigares du véhicule, il maintient
tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie et

il est aussi une source d'énergie a 12V en cas d’urgence. Fourni
d'un interrupteur de sécurité pour le démarrage, n’endommage pas
| électronique du véhicule et permet d’effectuer de nombreuses
opérations de démarrage avant la recharge conséquente. PRO START
2824 peut étre recharge a I aide de I'alimentation prévue, branché
a la tension de secteur, ou a I'allume-cigares du véhicule, (pour
préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette
derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque
utilisation et tous les 3 mois).

@ Arrancador de bateria, adecuado para el arranque a 12-24V

de coches, furgdnes, embarcaciones, autovehiculos agricolas,
generadores, etc. Conectado a la toma del encendedor de cigarrillos
del medio mantien bajo tensién todos los circuitos en los cambios
de baterfa del vehiculo; ademés es una fuente de energia de 12V
en casos de emergencia. Dotado de un interruptor de seguridad por
el arranque, no dafia la electronica del vehiculo y permite efectuar
numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente
recarga. Es posible recargar PRO START 2824 a través del relativo
alimentador, conectado a la tension de red, 0 a través de la toma del
encendedor de cigarrillos del medio, (para proteger la integridad de
|a bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada
Us0 y cada 3 meses).

Bt e SEEt

i VS e O P

CE Il (= |
A TELWIN =
ProStart

£ Jreoiin

(@ Batteriebetriebene Starter mit 12-24V Spannung zum Starten
von Autos, Lieferwagen, Booten, Landwagen, Generatoren, usw.
Angeschlossen an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug
hélt es wéhrend des Batteriewechsels alle Stromkreise unter
Spannung, es steht auch als 12V-Energiequelle in Notfallen zur
Verfiigung. Komplett mit einem Sicherheitsschalter zum Starten,
beschédigt es die Elektronik des Wagens nicht und ermdglicht
mehrere Startvorgdnge bevor es wieder aufgeladen ist. PRO START
2824 148t sich aufladen mit dem zugehdrigen, an das Stromnetz
angeschlossenen Speisegerat oder verbunden mit der Steckerbuchse
des Zigarettenanziinders, (um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der
Batterie zu gewdhrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch,
nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate).

@ NMopratusHoe nycKoBoe YCTROCTBO C aKKYMYRATOPOM, MOTXORALLIOE
179 3anycka Ha 12-24B nerkoabix asTomMobunei, GyproHos,
MOTOPHbIX MIOAOK, CEMbCKOXO3AVICTBEHHbIX MaLLIVIH, reHepaTopos, i
T. 1. COeQMHeH NOCPErCTBOM PO3ETKM C MalLIMHHOM 3aXUrankoii,
[IEPXVT MO HAMPKEHUEM BCE KOHTYPbI MY 3aMeHe akKyMynATopoB;
0HO SIBNIAETCA VICTOUHUKOM 3Hepriu 12B nd aBapuiiHbIX CUTyaLMiA.
YKOMNneKToBaHO MPENOXPaHITENbHbIM BKIIOUATENeM AR 3amyCKH,
He MoBPEXIAET BNEKTPOHHYIO CUCTEMY TPaHCTIOPTHOTO CPEACTBa
N03BONFIET BbINONHATS MHOTOUVICAEHHbIE ONEPaLiv Mo 3amycky nepes
nocneykoLLyum 3apsaom. BosmoxHo 3apauTs PRO START 2824 vepes
crieLyanbHbiii MUTaTeNb, COBAMHEHHbIA C HANPSXEHIEM CETH, Ui
yepe3 PO3eTKy NPUKYpBATENS TPRHCMIOPTHOTO CpercTBa (Ans 3awuTsl
LIenoCTHOCT akKyMynaTopa 3apsmxarb B TeueHue 12 yacos nepen
YICNIONb30BaHVIEM, NOCTIE UICTIONb30BAHUA 11, B NioBOM Cnyyae, Kaxable
3 mecaua).

24V
TECHNICAL DATA N
V (50-60Hz) v Ah A A mm kg
Pro Start 2824 829517 %0 12/24 79 o 2500 800 o 16,2
P 24v) 360 H
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START PLUS 4824 - 6824 euin

@ Battery-powered starters suitable for 24V starting of trucks, vans, @ Démarreurs avec batterie, pour le démarrage a 24V de camions, @ Batteriebetriebene Starter mit 24V Spannung zum Starten von

tractors and 12V starting of cars, vans, boats, power sources, etc. tracteurs, fourgons et a 12V d'automobiles, fourgons, camions, LKW, Wagen, Traktors und 12V Spannung zum Starten von Autos,
The 12V output is a power source for use in emergencies; when embarcations, générateurs, etc. Lieferwagen, Booten, Generatoren, usw. Die 12V Ausgang steht als
connected to the cigar-lighter outlet it maintaing the voltage on all Le sortie a 12V est une source d'énergie en cas d'urgence; 12V-Energiequelle auch in Notféllen zur Verfiigung, angeschlossen
circuits during battery changes of vehicles with 12V batteries. branché a la prise de I'allume-cigares du véhicule, il maintient an die Buchse des Zigarettenanziinders im Fahrzeug halt es wahrend
They do not damage the electronics of the vehicle and allow for a tous les circuits sous tension lors le changement de la batterie du des Batteriewechsels (wo ein 12V Batterie gibt) alle Stromkreise unter
large number of starting operations before being recharged. Start véhicule avec batterie @ 12V. N'endommagent pas I’ électronique Spannung. Diese Starter beschadigen die Elektronik des Wagens nicht
Plus can be recharged* using the battery charger included. du véhicule et permet d'effectuer de nombreuses opérations de und ermdglichen mehrere Startvorgange bevor sie wieder aufgeladen
Gomplete with booster cables. démarrage avant la recharge consequente. sind. Start Plus [4Bt sich aufladen* durch das Batterieladegerat

Start Plus peut étre rechargée* a I'aide de le chargeur inclus. enthalten. Komplett mit Starten kabel.

@ Awiatori a batteria, adatti all'avviamento a 24V di autocarri,

) ; k i ditl Fournis avec cables de démarrage.
camion, trattori, ruspe e a 12V di auto, furgoni, imbarcazioni, g

@ Nyckosbie ycTpoiicTaa ¢ akkyMyNATOPOM, MOAXORALLIUE [ 3aMycKa

generatori, efc. L'uscita a 12V & una fonte di energia ne casi (Es) Arrancadores con bateria, adecuados para el arranque a2y Ha 24B rpy30BbX ABTOMOGINEH, TPAKTOPO, U Ha 12B NETKoBbiX
di emergenza; collegata alla presa accendisigari del mezzo, de camiones, tractores y carros y a 12V de coches, camiones, aBTOMOGHTel, QYPrOHOB, MOTOPHbIX ONOK, FeHEpaTopos, 1 T. 4, Bbixon
mantiene sotto tensione tutti i circuiti nei cambi batteria dei veicoli embarcaciones, generadores, etc. La salida de 12V es una fuente . -

N " , N 3 ; . Ha 12B 4BNAETCA UCTOUHIKOM QHEprun ang aBapunHbIX CUTyaLlm;
con batterie a 12V. Non danneggiano I'elettronica del veicolo e de energia en casos de emergencia; conectada a la toma del MM COBIUHEHIH C POSETKOM MRVKYRIBATENA THHCTOpTHOrO
consentono di effettuare numerose operazioni di aviamento encendedor de cigarrillos del medio, mantien bajo tension todos los

CPEOCTBA, AEPXMT NOQ HAMPSXEHMEM BCE KOHTYPbI MpU 3aMeHe
aKKyMyNSTOPOB TPAHCTIOPTHbIX CPELCTB, UMEIOLLYIX akKymynsTopbl 12B.
He noBpeX1aioT 3neKTPOHHYI0 CUCTEMY TPaHCTIOPTHOTO CPEACTBA

11 N03BONAET BHIMOAHATH MHOTOUMCTIEHHbIE OMEPALMMA MO 3anyCKy
niepex nocnezyloLLm 3apsgom. BoamoxHo 3apsmutb* Start Plus uepe3
3apATHOE YCTPOIACTBO B KOMMNEKTE. YKOMMNIEKTOBaHbI NyCKOBbIE
KaGenu.

prima della conseguente ricarica. E” possibile ricaricare* Start Plus ~ circuitos en los cambios de bateria del vehiculo con bateria de 12V.

attraverso il caricabatterie incluso. Completi cavi di avviamento. No dafian la electrénica del vehiculo y permiten efectuar
numerosas operaciones de arranque antes de la consiguiente
recarga. Es posible recargar* Start Plus a través del cargador
incluido. Equipados con cables de arranque.

L
sort 245

e

Start Plus 4824

=

STANDARD

[N

E EBAD00ND0D0DNH G

QUICK CHARGE
T-CHARGE 12
pag. 188
TECHNICAL DATA N

V (50-60H2) v An A A mm kg
Start Plus 4824 829570 230 12/24 a0 (12v) iy 1600 (12V) o 30

art Flus 1ph 20 (24V) 2200 (24V) 800 (24V) a0 1

305L

230 80 (12V) 6000 (12V) 2000 (12V)

Start Plus 6824 829571 Tph 12/24 40 (24V) 3000 (24V) 1000 (24) :;gg \al M

(*) For the safeguard of the battery, charge for 12 hours before use, charge again after each use and every 3 months in any case - Per salvaguardare I'integrita della batteria caricare per 12 ore prima
dell'uso, dopo ogni uso e comunque ogni 3 mesi - Pour préserver le parfait fonctionnement de la batterie, charger cette derniére durant 12 heures avant I'utilisation, ainsi qu'aprés chaque utilisation
et tous les 3 mois - Para proteger la integridad de la bateria, cargar durante 12 horas antes del uso, después de cada uso y cada 3 meses - Um die einwandfreie Funktionsféhigkeit der Batterie zu

gewdhrleisten, laden Sie 12 Stunden vor dem Gebrauch, nach jedem Gebrauch und spétestens alle 3 Monate - [11s 3aLuTbl LLENOCTHOCTY akKKyMynsTopa 3apsXxaTtb B TeueHne 12 yacos nepen
11CMOMb30BaHNEM, MOCIE UCMONb30BaHMS 1, B JIIOBOM Cryuae, kaxaple 3 MecaLa.
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CONVERTER 310 USB - 500 - 1000 euin

& 12V DC - 230V AC power inverters ideal for power supply by @ Convertisseurs & inverseur 12V DC - 230V AC idéals pour (@ Inverter-Spannungswandler 12V DC - 230V AC, idealen zur
car or camper, of rasors, LCD or plasma TV, halogen wall lamps, I'alimentation dans autos et camping-cars de rasoirs, télévisions LCD Speisung von Rasierapparaten, LCD oder plasma TV-Geréten,
hammer drills, polishing machines, electrical tools in general ou plasma, lampe halogéne murale, perceuse a percussion, ponceuses, Halogenwandleuchten, Schlaghohrer, Schlgifmaschinen, im
and for recharging batteries of laptop, pda, digital cameras, outils électriques en général, ainsi que pour recharger les batteries des allgemeinen, elektrische Werkzeuge in Auto und Wohnmobil sowie
videocameras, mobile telephones etc. ordinateurs portatifs, ordinateur de poche, appareils photographiques zum Aufladen von Batterien fiir tragbare Computer, Laptops,
When connected to the cigar-lighter outlet, they convert the 12V numériques, cameéras, téléphones portables, etc. Branché a I'allume- Digitalkameras, \lideokameras, Mobiltelefonen u.4. Sie werden
voltage of the battery into 230V as indicated in the table below. cigare du véhicule, convertissent la tension & 12V de la batterie an den Zigarettenanziinder des Fahrzeuges angeschlossen und
Portable and compact they are protected against polarity reversal 2230V, comme indiqué dans le tableau sous-jacent. Portatifs et wandeln die 12V-Spannung der Batterie in 230V um (Sehen Sie
and overloads. compacts, équipés d’une protection contre 'inversion de polarité et die unterliegende Tabelle). Tragbare und kompakte sind sie mit
les surcharges. einem Schutz gegen vertauschte Polung und Uberlastungen
O Convertitor invertﬁEBZV [?C - 23?\’ AC Ldea:i per alimentare in i @ Comertdores porinverter 12 DC - 230 AC deales pra aimentar en ausgestattet
auto o camper, TV LCD o plasma, lampade alogene, rasoi, tensii =y coche y el autocaravanas, afeitadoras, TVLCD o plasma, Lamparas -
elettici in enerale, e per ricaricare le batterie di computers, -~ palggenas de pared, taladro de percusion, pulidora, las herramientas ®D2p&0961a,;0$§;:;Mmﬁegﬁmmoﬁmg éﬂgﬁé;ggﬁ)ﬂmgﬁ B
palmari, fotocamere digital, videocamere, cellulari, elettroutensili Iéciricas en aeneral v para recarqas baterias de ordenador el Toka), I
. i electricas en general y para recargas baterias de oraenaaores asToMobunax 1 Tpeinepax, KL uav nnasMeHHbIM Tenesi3opan,
etc. Collegati alla presa accendisigari del mezz0, convertono portatiles, palms, camaras fotograficas digitales, videocamaras 6
la tensione a 12V della batteria a 230V con potenze indicate in teléfonos celulares, etc. Conectados a la toma de encendedor de febosiotiuodononbmimia il
tabella. Portatili, compatti, con protezione contro I'inversione di cigarrillos del medio, convierten la tensicn e 12V de la baterfa en B NNECTEE NOSAPRIKN AKIYMYITOROS HOYTOYNOB, STEKTROHHK
polarita ed i sovraccarichi. 230V como indicado en el tablero de abajo. Porttiles y compactos SATHGHI KHUXEK, BULEOKGNEP, UOOWEHb TengorO ..
A " . 0. ” y . p | ’ CoeJZlMHeHHbIe NOCPEACTBOM PO3ETKN C MALLNHHOM 3aXurankoun,
Sgggcd:rtgaadsos de proteccion contra a inversidn de polaridad y las ¢nocabHbl rpeobpa3oBbiBat Harpsxetire 12B B Hanpsxexve 230B

C BEMUVHOI MOLLHOCTI, NPUBELEHHON B Tabnmue. MepeHocHble i
KOMMaKTHbIE C 3aLLMTON OT U3MEHEHHOW MONAPHOCTH.

-
USB

S
=
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E
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wn
o3
S
=
S
c
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==
o

TECHNICAL DATA N
H
L e

w Vv V (50-60Hz) Hz w mm kg
230 170 L

Converter 310 USB 829444 300 12 Tph 50 600 95 W 0,8
54H
230 2321

Converter 500 829446 500 12 Tph 50 1000 130W 1,9
71H
230 337L

Converter 1000 829447 1000 12 1ph 50 2000 130 W 2,8
71H
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BATTERY LINK

@ Battery Link is a smart monitoring and management tool for the
battery via Bluetooth. By connecting Battery Link to the battery
and downloading the free App on your phone or tablet (available
for both Android and i0S), the information on battery status
(charge status, statistics, etc.) is always available to consult.
Features: suitable for all starter batteries for cars, motorhikes
and engines with 12V/24V from 7V e free app for Android 4.4 and
higher version and i0S 7.0 and higher version e 4.0 Bluetooth
connectivity ® monitoring of the charging status of the battery with
notification of critical situations, statistics on the charging status of
the battery over time e synchronisation of more Battery Links on a
single device to monitor multiple batteries.

@ Battery Link & lo strumento di monitoraggio e gestione intelligente
della batteria via Bluetooth. Collegando Battery Link alla batteria e
scaricando sul telefono o tablet I'App gratuita (disponibile sia per
Android 0S che 10S), le informazioni sullo stato delle batterie (stato
di carica, statistiche, etc..) sono sempre disponibili e consultabili.
Caratteristiche: adatto a tutte le batterie di avviamento per auto,
moto e motori a 12/24V a partire dai 7V e app gratuita per
Android 0S 4.4 e superiore € 10S 7.0 e superiore ® connettivita
Bluetooth 4.0  monitoraggio dello stato di carica della batteria
con segnalazione delle situazioni critiche e statistiche sullo stato
di carica della batteria nel tempo e sincronizzazione di pill Battery
Link su un unico dispositivo per monitorare pil batterie.

ElN DOBDDA &

@ Battery Link est l'instrument de surveillance et de gestion
intelligente de la batterie par Bluetooth. En branchant Battery
Link a la batterie et en téléchargeant I'appli gratuite (disponible
pour Android ainsi que pour i0S) sur le téléphone ou sur la
tablette, les informations sur I'état des batteries (6tat de charge,
statistiques, etc.) sont toujours disponibles et consultables.
Caractéristiques: adapté a toutes les batteries de démarrage
pour voitures, motos et moteurs a 12V/24V a partir de 7V » appli
gratuite pour Android 4.4 et version supérieure et i0S 7.0 et version
supérieure ¢ connectivité Bluetooth 4.0 e surveillance de I'état de
charge de la batterie avec signalisation des situations critiques,
statistiques sur I'état de charge de la batterie dans le temps
o synchronisation de plusieurs Battery Links sur un unique
dispositif pour surveiller plusieurs batteries.

@ Battery Link es el instrumento de seguimiento y gestion inteligente
de la bateria mediante Bluetooth. Si conecta Battery Link a la
bateria y descarga en el teléfono o la tableta la aplicacion gratuita
(disponible tanto para Android como para i0S), as informaciones
sobre el estado de las baterias (estado de carga, estadisticas, etc.)
estan siempre disponibles y se pueden consultar. Caracteristicas:
adecuado para todas las baterias de arranque para coches,
motos y motores de 12V/24V a partir de 7V e aplicacion gratuita
para Android 4.4 y posterior e i0S 7.0 y posterior e conectividad
Bluetooth 4.0 ¢ seguimiento del estado de carga de la bateria
con sefialacion de las situaciones criticas, estadisticas sobre el
estado de carga de la bateria a lo largo del tiempo e sincronizacion
de varios Battery Link en un Gnico dispositivo para efectuar el
sequimiento de diferentes baterias.

- ———

)) I

Bluetooth 4.0

+

[ &I

(@ Battery Link ist das Instrument fiir die Uberwachung und das

intelligente Batteriemanagement via Bluetooth. Durch Anschlieen
von Battery Link an die Batterie und durch Herunterladen der
kostenlosen App fiir Smartphone oder Tablet (sowoh! fiir Android

als auch i0S) sind die Informationen bzgl. des Batteriezustands
(Ladezustand, Statistiken usw.) immer verfiigbar und einsehbar.
Eigenschaften: fiir alle Starterbatterien von Autos, Motorradern und
Motoren bei 12V/24V beginnend ab 7V geeignet e Kostenlose App
(b Android 4.4 und ab i0S 7.0) ® Verbindungsféhigkeit Bluetooth 4.0
o Uberwachung des Batterieladezustands mit Meldung von kritischen
Situationen, Statistiken (iber den Batterieladezustand im Zeitverlauf
e synchronisierung von mehreren Battery-Link-Geraten mdglich, um
mehrere Batterien auf einem einzigen Gerat zu (iberwachen.

@ Battery Link - 370 npuBop A8 MHTENNEKTYaNbHOTO MOHUTOpMHTA

11 ynpaBnieHys akkymynatopamu, icnonb3ys Bluetooth. Mogkniouvs
Battery Link K akkymynsTopy 1 3arpy3us B TenedoH unu nnaxiuet
becnnaTHoe NpUNoXeHwe (ROCTynHoe kak Ans Android, Tak u

179 i0S), Bam B NioBoii MOMEHT byneT OCTyNHa UHOOPMALWS 0
COCTORHIW aKKyMyNATOpa (COCTORHUE 3apAAa, CTATUCTIKA W Ap.).
XapaKTepuCTIKI: COBMECTIMO CO BCEMM aKkyMynaTopamit ans
3anycka asToMobEN, MOTOLMKIOB U ABuraTeneld 12B/24B, HaunHas
¢ 7B * becnnatHoe npunoxerve ang Android 4.4 1 biwe 1 Ang i0S
7.0 n Bolwe © CeAdb uepes Bluetooth 4.0 © MoHuTOpUHr cocTosHuUA
3apsna akKyMynaTopa ¢ MpefynpexaeHvem 0 KpUTUECKVX CUTYaLMAX
11 CTATUCTIKOI O JUHAMIKE COCTOSHIA 3apsa akKyMynaTopa

© CUHXpOHU3ALNA HeCKOMbKWX YCTPOICTB Battery Link B ogHom
YCTPOIICTBE 1A MOHUTOPHHTA HECKOMbKUX aKKYMYNATOPOB.

BATTERY
STATUS

@ Low
O Middle
@ Ful

P> o rq ke Plary

&

TECHNICAL DATA N
O
Vv \'] mm kg
69L
Battery Link 804098 12/24 7-32 45W 0,05
15H
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BATTERY TESTERS auin

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST ALTERNATOR TEST

r_.d-ﬂ BATTERY START CAPABILITY
Wy

START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

1 - T125 Battery Tester

ALTERNATOR TEST
START SYSTEM TEST

ALTERNATOR TEST

INCLUDED

N K
2PCS
cod. 950046
ALTERNATOR TEST

START SYSTEM TEST
BATTERY START CAPABILITY

BATTERY START =
CAPABILITY =
(=
=
(7}
o3
8 - DTP800 Digital Battery Tester with Printer o
6 - DT400 Digital Battery Tester 7 - DTS700 System & Battery Digital Tester S
[~
TEST %
o BATTERY | ALTERNATOR BATTERY START H
— A CHARGE | CIRCUT | STARTSYSTEM) cappiiiTy (coa)
v Ah mm (LxWxH) kg
T125  Battery Tester 802780  6/12  20:100 ¢ 120 (1) ° 85x86x240 1
T200 Battery Tester 802517  6/12 20+100 ° 115x55x235 05
T500 Battery Tester 802781 12 10+160 ° ° ° ° 270x130x265 4,2
DV300 Digital Voltmeter 802782  6/12 20+150 ° ° ° 70x20x150 0,1
BTS350 Led Battery & 802783 12 202150 ° . . e  50x18x125 0,1
Alternator Tester
DT400  Digital Battery 802605 12 20200 . . o 78245 02
Tester
DTS700 System & Battery 802665 12 205200 ° ° ° ° ° 105x52x220 06
Digital Tester
DTP800 Digital Battery 802606  6/12 7250 . . o  110x50x215 13
Tester with Printer
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ACCESSORIES

MMA WELDING KITS

2

O

TROLLEYS

KIT SALDATURA MMA - KIT SOUDAGE MMA - KIT SOLDADURA MMA - MMA SCHWEISSKIT - KOMMIEKT A/14 CBAPK MMA

1 (1omm? 3+2m DX25) x Force 165, 168 MPGE, 195, Motoinverter 174 CE  cod. 801000

(16mm? 3+2 m DX25) x Tecnica 171/S, 188 MPGE, 211/S, Advance 187 MV/PFC,
Technology 186 HD, 216 HD, Motoinverter 204 CE,
Artika 220, 270, Quality 280, Eurarc 310,
Technomig 215 Dual Synergic, Technomig 223 Treo,
Tecnica Tig 190, Advance 227 Tig, Technology Tig 182,

Technology Tig 185 cod. 801096
(25mm? 3+2 m DX25) x Eurarc 322, Technology 236 HD, 238 CE/MPGE,
Motoinverter 254 CE, 264D CE, Thunder 220 AC cod. 801102

2 (25mm? 4+3 m DX50) x Linear 280, Eurarc 410, 422, Superior 250, 320,
Electromig 220, 300, 230, 330, Technomig 243,
Technology Tig 222, 230, Superior Tig 311, 251, 252,

Supertig 200, 280/1 cod. 801081
(35mm? 4+3 m DX50) x Linear 340, Thunder 304 CE, Electromig 400, 450,
Superior Tig 322, Inverpulse 320 (AQUA) cod. 801095

(50mm? 4+3 m DX50) x Eurarc 522, Linear 430 HD, Superior Tig 421, 422,
Superior 400 CE VRD, Superior 400 Mig Pack (AQUA)
cod. 801093
3 (70mm? 4+3 m DX70) x Linear 530 HD, 630 HD, Superior 630 CE VRD,
Superior 630 Mig Pack (AQUA), Inverpulse 425, 625,

Electromig 550 cod. 801106
4 (70mm? 4+3 m DX70) x Superior 400, 630 CE VRD,
Linear 340, 430 HD, 530 HD, 630 HD cod. 802666

CARRELLI - GHARIOTS - CARROS - WAGEN - TENEXKU

1 2 3 4 5
I I MAX
20
4m?
UNIVERSAL MONDIAL NATIONAL EUROPA ARCTIC
6 7 8 9 10 =
P =
f L
E ] "I" .
AMERICA CONTINENTAL DIAGNOSTIC PULLER STATION
1 (1150x590x1200mm)  x Inverpulse 320, 425, 625 cod. 803071 6 (900x410x820mm)  x Infinity Tig 225, Technomig 150, 180 (EURQ), 210, Maxima 160, 190,
2 (530x480x1080mm)  x Superior Tig 322, 421, 422 cod. 803072 Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311,
. o ) Alucar, Aluspotter, Digital Puller (DUO), Digital Car Spotter,
3 (983x489x1000mm)  x %‘égﬁgg;}‘l‘g%\"\r"Ggggt’fogfg"zf'z‘g 630 MIG PACK&O 4803076 Digital Spotter 7000, Startronic, Smart Inductor 5000
, . cod. 803074
4 (940x480x1180mm)  x Superior Tig 322, 421, 422, Technomig 215, ,
Flromig 220 cod. 803073 965x550x850mm) Superlo.r 630 cod. 803064
5 (560x480x1100mm)  x Technomig 150, 180 (EURD), 210 Dual Synergic, 770x565x895mm) - x Professional Inverter cod. 803051

Superior Tig 251, 252, 311, Technology Tig 222, 230,
Maxima 160, 190 cod. 803059

222

770x565x895mm)  x Doctor Charge 50, 130 cod. 803077

(

(

(
0 (730x610x1500mm) x Alucar 5100, Aluspotter 6100, Digital Puller 5500 (DUO),
Digital Car Spotter 5500 cod. 803095

7
8
9
1



ACCESSORIES

A e

REMOTE CONTROLS

COMANDI A DISTANZA - COMMANDES A DISTANCE - MANDOS A DISTANCIA

- FERNANTRIEBE - ACTAHLIWOHHOIO YMPABJIEHNA

GAS REGULATORS

RIDUTTORI PRESSIONE - REDUCTEURS PRESSION - REDUCTORES PRESION
- DRUCKMINDERER - TA3OBbIE PEMYIIATOPDI

1 2

1 potentiometer 2 potentiometers pedal
1x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802219
Superior 320, 400, 630, Technomig 225, Inverpulse, Supertig 280/1
2 x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802336
Supertig 280/1, Superior 320, 400, 630, Technomig 225, Inverpulse
3 x Infinity Tig 225, Technology Tig 182, 185, 222, 230, Superior Tig, cod. 802017
Superior 320, 400, 630, Supertig 280/1, Inverpulse 425, 625
X Turning table cod. 802210

CABLES WITH EARTH CLAMP

cod. 722120

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
EINWEGFLASCHE - OOHOPA3OBbI TA30BbI BANIOH

RECARGABLE - AUFFULLBAREFLASCHE - A4 NMOA3APAAHOMO rA30BOrO BAMIOHA

G5 3

i &

m2 16mm? DX25

cod. 713058

X Technology Tig 182, 185, Supertig 200

x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, Superior 320,
Supertig 280/1 m3 25mm? DX50  cod. 713169

cod. 722341

cod. 722119

GAS BOTTLE ADAPTORS

cod. 722346

x Superior Tig, Superior 400, 630
m3 50mm? DX50

cod. 723031 ADATTATORI BOMBOLA - ADAPTATEURS BOUTEILLE DE GAZ - ADAPTADORES

BOMBONA - GASFLASCHE PASSSTUCKE - AANTEPbI [NA FA30BbIN BANOH

ELECTRODE HOLDER 1 . 1 ARGON/CO, - GB-AU
cod. 432102
x Technomig 215, 223, Tecnica 190 Tig, Advance 227, 2 ARGON/CO. - ITA-USA
Technology Tig 185, 182, Supertig 200, Maxima 200, 230 2
m3 16mm2DX25 cod. 713281 LALE cod. 432036
x Technomig 243 Wave, Electromig 220, 300, Superior 400, 630, 4 3 ARGON/CO, - DK-N-NL-S-SF
Electromig 230, 330 Wave, Inverpulse, Techology Tig 230, 222, 3 2 cod. 432160
Superior Tig, Supertig 280/1 4 . DX50 0. 713282 ' '
m4 25mm® DXS0  cod.7 4 ARGON/CO, - RU-BY
x Electromig 400,450,550 m4 35mm? DXS0  cod. 713048 g RU/BY 2 o 432700

G.R.A. WATER COOLING SYSTEMS

GRUPPI RAFFREDDAMENTO AD ACQUA - GROUPES REFROIDISSEMENT PAR EAU - EQUIPOS DE REFRIGERACION POR AGUA - WASSERKUHLUNGSEINHEITEN - Y3ENbl BOQHOIO
OXNAXAEHUA

1 2 3 @
4 L bar (1 L/min) KW mm (LxWxH) kg
5 3 095 255x240x710 15,2
G.R.A. 3000
G.R.A. 2500 G.R.A. 3300 G.R.A. 2500 45 3 08 270x390x330 13
G.R.A. 3000 8 3 09 640x305%255 18,9
6 G.R.A. 3300 4 3 06 585%235¢185 9
G.R.A. 4000 4 3 06 585%235x185 12
G.R.A. 90 GR.A. 4000 G.RA. 4500 G.R.A. 4500 15 3 04 470x190x178 59
1 GRA9 x Mastermig 500, Supertig 280/1, PTE LCD, PCP LCD cod. 802043 AUTOTRANSFORMERS (3ph)
2 GRA.2500 - x Superig 480, 580 cod. 802109 AUTOTRASFORMATORI - AUTOTRANSFORMATEURS - AUTOTRANSFORMATOREN
3 GRA 3000 «x Inverpuls.e 320, 425, 625, Superior 630 MIG PACK cod. 802497 - AUTOTRANSFORMADORES - ABTOTPAHC®OPMATOPbI
4 GRA 3300 x Electromig 330 Wave cod. 802942 1 AT 150 CON-230V < 400V 15K 4 802685
5 GRA. 4000  x Superior Tig 322, 421, 422, Superior 400 MIG PACK cod. 802640 X sUpeiiorTi-g 322 :1;1 422 | "
6 GRA 4500  x Superior Tig 252, 311 cod. 802790 ) KTT 300 0GL2300 = 400V 27K od 802681
X Inverpulse 320, 425, 625
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CONNECTION KITS - KIT DI CONNESSIONE - KIT ATTELAGE
- KIT CONEXION - ANSCHLUSSKIT - KOMIMNEKT COEQVHEHA

MIG-MAG ACCESSORIES

GAS KITS

THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE
- EINWEGFLASCHE - OIHOPA30BbI1 TA30BbI/ BATIIOH

REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE -
BOUTEI|LLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE
- AUFFULLBAREFLASCHE - AnA MOA3APAAHOTO

INDUSTRIAL TYPE BOTTLE - BOMBOLA TIPO INDUSTRIALE
- BOUTEILLE SERIE INDUSTRIELLE - BOMBONA TIPO
INDUSTRIAL - INDUSTRIE GASFLASCHE - BAINOHA

TA30BOTO BATINIOHA MPOMBILLITEHHOTO THIMA
cod. 9907/ cod. 722120 cod. 7223M
cod. $0701 cod. 432036 —
cod. 802032 cod. 802708 cod. 802067

MIG-MAG WELDING KITS

KIT SALDATURA MIG-MAG - KIT SOUDAGE MIG-MAG - KIT SOLDADURA MIG-MAG
- MIG-MAG SCHWEISSKIT - KOMMIEKT [nA CBAPK/ MIG-MAG

ALUMINIUM - ALLUMINIO - ALUMINIUM - ALUMINIO - ALUMINIUM - ANIOMUHUIA

0d. 802062

cod. 990703

cod. 722423

]

cod. 722019
cod. 722556

cod. 802062 cod. 722516
cod. 990703 l
. cod. 722423
. L
B L wih
c0d.722629 | cod. 722552

cod. 722556

cod. 742164

 cod. 742090

" b —
o N
cod. 722556 cod. 722552

cod. 802036 - 0 0,8mm

x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Maxima 160, 190 Synergic,
Telmig 170/1, 180/2, Technomig 150, 180 Dual Synergic

cod. 802115 - 0 0,8+1mm

x Telmig 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2,
Technomig 180 EURO, Technomig 210 Dual Synergic,
Maxima 200, 230 Synergic

cod. 802817 - 0 0,8+1mm

x Technomig 215 Dual Synergic ,
Electromig 220 Synergic, Electromig 230 WAVE

cod. 742164

cod. 722552 e ——

W gt
SR L.
cod. 722556 A
cod. 742304

cod. 722516
‘ﬂ’ah ’##_a#*#ﬂdfr
cod. 722552
\"n\ -
cod. 722553
cod. 722167

cod. 722516

cod. 722127

cod. 722552

| wee
“\ cod. 722553

cod. 802836 - 0 0,8+1mm
X Technomig 223 Treo, 243 Wave

cod. 802663 - 0 1+1,2mm
x Technomig 243 Wave, Electromig 300 Synergic, 330 Wave

cod. 802766 - 0 1+1,2mm
X Mastermig 220/2, 270/2

cod. 722597
—
e
-
0d. 722169
cod. 722516
cod. 722167
oy
W W
cod. 722552 cod. 722553  cod. 722818

cod. 742164 cod. 722597
RN e
cod. 742159 o oy
. Cod. 742162 N2
cod. 742160 L
h Yy Wood. 722167
c0d.742161

cod. 722167
cod. 742164 q
cod. 722169
" AT
B o nuer WY
cod. 742466 cod. 742468

cod. 802273 - 0 1+1,6mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380,
Supermig 480 (AQUA), Superior 400 CE VRD (Mig Pack),
Electromig 400 Synergic

224

cod. 802409 - 0 1:1,6mm

x Supermig 580 (AQUA), Superior 400, 630 CE VRD,
Superior 400 Mig Pack AQUA, 630 Mig Pack (AQUA),

Electromig 450 (AQUA), 550 (AQUA), Inverpulse 320 AQUA,

Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA)

cod. 802596 - 0 0,8+1,2mm
X Inverpulse 320




MIG-MAG ACCESSORIES

STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTAIIN

STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOX - ACIER INOX
- THROWAWAY BOTTLE - BOMBOLA A PERDERE - REFILLABLE BOTTLE - BOMBOLA RICARICABILE - ACERO INOXIDABLE - EDELSTHAL
- BOUTEILLE JETABLE - TANQUE NO RECUPERABLE - BOUTEILLE RECHARGABLE - TANQUE RECARGABLE - HEPXKABEIOLLAS| CTATb
- EINWEGFLASCHE - OHOPA3OBBIV FA30BbIl - AUFFULLBAREFLASCHE - MOII3APATIHbIN TA30BOM
BATOH BATNOH

cod. 802132 cod. 802132 cod. 722341

a cod. 432036
cod. 990701
s

cod. 802051

cod. 722120
cod. 990703

. @ cod. 722019
- i
cod. 722423 e cod. 722423 cod. 722423 \GHMMMBMBR oo, 720016
BOBORRA -, /50010
cod. 722415 cod. 722019 cod. 990702 cod. 722415
' cod. 802037 - @ 0,8mm
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Telmig 170/1, 180/2, 195/2,
Telmig 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, 281/2, Mastermig 220/2,

cod. 802147 ) ) cod. 802148 ) . Technomig Dual Synergic, Electromig 220 Synergic,
x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Technomig Dual Synergic, x Bimax 140, 4.165, 152, 162, Technomig Dual Synergic, Maxima 160, 190, 200, 230 Synergic

Maxima 160, 190, 200 Synergic Maxima 160, 190, 200, 230 Synergic T

FLUX CORED WIRE - FILO ANIMATO - FIL FOURRE - HILO DE ALMA - FULLDRAHT - NTOPOLLKOBO/I IPOBONTOKOW

- d. 722290
-.5-','.:—-"_— co #:__._ - _\\
- ' .H'-

\ cod. 722291 ‘ | s
-
( cod. 722795 f cod. 722814
cod. 742729 % <,
ith?.‘“ —/ \—‘ ° 1"In“"'-‘,‘:--.._ t?.:. cod. 722773
cod. 742729 — W cod. 722818 ’_. ’ R , "?}‘..

» . S
% cod. 722553 ‘\ cod. 722771 cod. 722772

720552 cod. 742730 \Y 4 ¢0d. 722770

cod. 72255 % cod. 722769

cod. 802466 - 0 1,0+1,6mm cod. 802276 - 0 1,0+2,4mm

x Mastermig 300, 400, 500 (AQUA), Supermig 380, Superior 400, 630 CE VRD, x Supermig 480 (AQUA), 580 (AQUA), Superior 400 Mig Pack AQUA,
Electromig 450 (AQUA), Inverpulse 320 (AQUA) Superior 630 Mig Pack (AQUA), Electromig 550 (AQUA),

Inverpulse 425 (AQUA), 625 (AQUA)

WIRE COILS

BOBINE FILO - BOBINES FIL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN - 5OB1HbI TPOBOJTOKM

1 Stainless steel - Acciaio Inox - Acier inox - Acero inox - Inox stahl - HepxagetoLias ctanb

1 2 3 4 5 00,38 kg 0,5 cod. 802051
kg 1 cod. 802061

2 Aluminium - Alluminio - Aluminium - Aluminio - Aluminium - AnioMuHMiA
00,38 kg 0,45 cod. 802062

01 kg 0,45 cod. 802064
Ouis Quos @uos @uos [0 AMg 01 kg2 cod. 804069
kg1 1 AS 0t kg2 cod. 804072
kg 3 kg 5
@ g @ g 3 Flux cored wire - Filo animato - Fil fourré - Hilo de halma - Fiilldraht - MopoLukoBas npoBosnoka

00,38 kg 0,8 cod. 802975
kg 3 cod. 802978
009 kg 0,8 cod. 802977
GAS BOTTLES kg3 cod. 802979
01,2 kg 0,8 cod. 802145
BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN 4 o kg3 cod. 802146

- TA30BbIE BANNObI Steel - Acciaio - Acier - Acero - Stahl - Ctanb
00,6 kg 0,8 cod. 802132
i A & 1 Anti-stick spray - Aspozonb, kg 5 cod. 802395
= npenaTcTByloW M npununaxuio (N0 silicon) 0os8 kg 038 cod. 802133
cod. 722000 kg 5 cod. 802396
' kg 15 cod. 802682
2 Throwaway - a perdere - jetable 01 kg 15 cod. 802683
- no recuperable - Einweg - OaHopa3zoBble 01,2 kg 15 cod. 802684

00, [ cod. 802038 5 Brazing wire - Filo per brasatura - Fil pour brasage - Hilo para cobresoldadura
& ' ARGONCO, |1 cod. 802048 - Lotdréht - Mposonoka ans naiku

= ARGON [1 cod. 802050 gu Sis g 0,8 kg 0,8 cod. 802495
U Al 08 kg 0,8 cod. 802496
! @ 2 @ CuSi; 008 kg 3 cod. 802434
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MIG-MAG ACCESSORIES ] Jrewin

BIMAX 140, BIMAX 152, 162 TECHNOMIG 180 TELMIG 170/1,180/2 | TELMIG 195/2 MAXIMA 200, 230,
PRODUCT BIMAX 110 BIMAX 4.165 TURBO | TURBO, TECHNOMIG | DUAL SYNERGIC, 200/2, 203/2, MASTERMIG 220/2
ODUCTS 150 DUAL SYNERGIC, | MAXIMA 190 200/2,251/2
MAXIMA 160
—
ACCESSORIES
Torches TW120 TW160 TW160 TW180 TW180 MT15 MT15
-Torce - Torches 2m @ 742270 2m @ 742402 2m @742402 25m @ 742605 25mE 742405 3m@ 742180 3m@ 742180
e et 4m@742181 | 4m@742181
5m@ 742182
Contact Tips
- Tubetti di c%ntatto A ® 006@722415 (0) 006@722415 (°)
- Tubes contact - Tubitos de B - 008@ 722416 (°)
contacto - Kontaktréhrchen 0088722416 (°) 01 ®@722705
- KowTakTHbie TpyBkM Gee] 1t
Contact Tips @ 0088722556 (°)
T, e o el | CESS) M e | oansl
Eieuco?wstacfggt-aci(to-rlt:kt?gﬁrchen Iv & 722667 (%) 0120 4.165 722553 (0) 01,28722553 (°) 01 722552 (¢) 01 722552 ()
- KonTakTHble Tpybkut X Flux @ 722553 (°) 01.2 () ’ x Al x Al
Al/Flux
Conical Nozzles
- Ugelli conici - Becs coniques @
- Inyectores conicos r - @ 722423 (°) 722423 (o)
- konische Gasdiisen
- KoHuueckie connbl g
Thin Headed NozzZles @@
- Ugelli a testa fine - Becs @ T 150
téte fine - Inyectores cabeza " - - @ 722151 @ 722151 722151 @ 722151
fina - verengte Duspn -Conmbic
TOHKOW rofIoBKOU :
Cylindrical Nozzles @
- Ugelli cilindrici - B
cyindioes - nyectores - | @722054 (s) @ 722149 (s) @ 722149 (¢)
cilindricos - zylindrische Diisen -
WUNUHAPUYeCcKne consbl : |
Riveting Nozzles
-|Uge||i Ipunt.atnura chiodi - Becs pointage T 150
clous - Inyectores .
punteadoyclavos - ; h h @ 722672 @ 722672 @ 722672 @ 722672
Nagelpunktendisen - Connbi !
TOUYEYHON CBapKu FBOSLLSVI
Spot-welding Nozzles @
soegs mecoramieado - - B 722150 722150 @ 722150
E]Punk%schwgissdﬂser? @ 722150
- Connbl 17 TOYEUHOV CBAPKM
I.-Igl?;;e quidafilo Fe > 00,608 00,6+0,8 00,6+0,8 00,6+0,8 @ 722437
- Guaines pour fil 2/25m @ 722077 @ 742422 @ 742413 01:12 @ 722689
- \iainas guia alambre
- Drahtfiihrungsseelen
- P s
npgggﬁg{( yHanpaBanLuwe Fe, ) ) i i ) 006:08 @ 722712
5m 01+12 @722766
( 3
Nt/ 31;\,! > - - - - - 01:12 @ 722516
Torch Swan Necks
-1 - L @ 722305
) Eﬁggsvadggc-eBsrennerhals \ @ 722810 @ 722078 @ 722078 722078 WITH GAS DIFFUSOR
- nebenHble Wweu CONTACT TIP HOLDER
Springs - Moll -
R 0 - 722319 (¢) 722319 (¢)
- Feder - MpyXwHbl
Fe . ) . ) 006:08 @722019| 0 0,6-08 @ 722112
Feed Rl O - 00609 @722529 | 006+09 @722529 | 00,6+09 @722529 | 00,6:08 @ 722019 o1 8722629 01:12 @ 742054
- Rullini
- Galets 01m@ 4165 008:1 @742090
. Rolias Al O - 799629 01722629 018722629 | (0% Coooi7
- Vorschubrollen
- Ponku
00,6+09 @722529 | 00,6-09 @ 722529
Flux@ | 20500 | osciomams | oosromaum | 20509 0722529 - -
@ 722529 722626 8722626 00,9:1,2 @ 722626
Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6 PCS @ 10 PCS @ 12 PCS (e) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 240
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MIG-MAG ACCESSORIES

A e

TECHNOMIG 180 EURO, | TECHNOMIG 215 TECHNOMIG 223 TELMIG 281/2 MASTERMIG 270/2, TECHNOMIG 243 WAVE
PRODUCT TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC, | TREQ TURBO MASTERMIG 300, ;
0 Uc s SYNERGIC ELECTROMIG 220 ELEGTROMIG 300 SYN.
SYNERGIC ELECTROMIG 230, 330 WAVE
MT15 MT15 MT15 MT25 MT15
Torches 3m@ 742180 3m @742180 | 3m® 742650 (RED) 3m m742183 3mm 742650 (RED)
e e 1m@742181 4m 742181 | 3mm 742660 (BLU) 4m ©742184 3m® 742660 (BLU)
- Topenki 5m @ 742182 4m @ 742181 5m @ 742185 NO TELMIG MT25 ALU
. 5m @ 742182 3m @ 742708 (GRAY)
oo DS o Toes @ 0068722415 (s) 006 @722415 (s) 005 m722415 ()| 000 BT22IC(S) 006 @ 722415 ()
c?(rltatctl(—tfphbitﬁs de contacto i 008@722416 (°) 008 @722416 (°) 008 @722680 01 @722681 008 722416 (°)
- Kon rohrchen
Kommaxre o Steel | | 019 12108722705 01 m722705 01 B722681 | 4y, m7oopB2 N0k | 01 ©722705
Contact Tips - Tubet i 008722556 (o 00,8@ 722556 (*) 00,88 722556 (o
(cjontatlto -tTu es C{Jrls(tta%}ll - T:]ubitos B 00,8@ 722556 (°) 01 B722552 f.; 0088722556 (%) 01_B722552 () 01 @722552 Eo;
e Contacto - Kontakwronrcnen - C
KOHTaKTHble Tpy6Ky Al & 01 722552 () 01,2@ 722553 01 B722552(%) 012 I?WZSZT%%%?G’\S&'ZZSO’ No 01,28722553
Contact Tips - Tubetiiai € 008 @ 722556 (o) 008 @722556 (¢)"
contatto - Tubes contact - Tubitos 01 722552 (e) 01 @722552 (e)* -
de contacto - Kontaktrdhrchen - | 01,2 @722553*
KOHTaKTHble TpyBky Flux 01,2 722553 NO MM 270/2
Conical Nozzles - Ugell @

i B d @MT 15 @ 722423 (°)
??R;Celctorggscg?]?égg? sI‘;onische ] @ 722423 (¢) 722685 o MT 258 722685
Gasdiisen - KoHnueckoe conbl
Tﬂin”HeadediozzBles @

- Ugelli a testa fine - Becs a téte o
fineg - Inyectores cabeza fina - ol @ 722151 722686 W 15 & 722151
verengte Diisen - Conmbi ¢ TOHKOW | mMT 25 @ 722686
TOMOBKON i
(:)l/JIinltlalritlza!j NozzBIes @
- Ugelli ciindrici - Becs ; 5 @MT 15 @ 722149 ()
ol e s o 722149 722684 e o 22684
- UNNHApUYecKne connbl &
Riveting Nozzles /ﬁ
- Ugelli puntatura chiodi - Becs i
pointage clous - Inyectores 1 722672 - 722672
punteado clavos - Nagelpunktendiisen -
Connbl TOYEYHON CBAPKIA rBO3MEN
S[l)Jotl-IweI({irtlg No;zles (10}
- Ugelli puntatura - Becs mMT 15 @ 722150
ointage - Inyectores punteado - 722150 722687
gulnktsgchweizsdi]sen ’ %onnu il mMT 25 @ 722687
TOYEUHOI CBapKkn
Liners Fesm» 00,6:0,8 @ 722437 mMT 15 00,6:0,8 @ 722437
- Guaine guidafilo 0112 ©722689 mMT15 01+12 @ 722689
- \(qualnes p'ourlg:nbre
- Viainas guia a . .
- Drahtih en Fesmy . 006:08 @8722712 006:08 8722712 )
” Pyxass, Hanpasmaoue 0112 @722766 01:12 ©722766
NPOBONOKY
o Al3m» 0112 722516 @MT 250 1+1,2 @ 722516
Torch Swan Necks
- Lance - Lances - Encorvados \ @ 722305 @ 722696 @ir 15 @ 722305
- Brennerhals - neGenvhbie wen WITH GAS DIFFUSOR/ CONTACT TIP HOLDER mNT 25 8 722696
Springs - Molle - mMT 15 @ 722319 (°)
- Eee(?g?snx/iﬂf; @ _; @ 722319 () 722319 () 722319 (°) 722690 T 25 @ 722690
Gas diffusors/ Contact Tip
s S
tubes - Difusores gag/Spstgn tubitos - - - @ 722688 mMT 258 722688
Gasdiffusoren/Kontaktrohrchentrager
- [a3oBble Anddy3opbl/KoHTaKTHbIE
TpybKu
2 RULLI 230, 2;02/%112
00,6+0,8 @T.210 00,6:08 @722112 . 00608 @ 00,608
Fe® @ 722019 006:08 722112 AL 199010 01:12 @742054 mNT 15 @ 722112
00,6+0,9@T.180 p1+12 ®742054 E.330, MM 01+1,2
0 722529 D0s:08 8722225 018722629 | A e @ 15 @ 742054
FeRe(IirBolls 01+12 @742366 0112 @ 742366
= Rullin
- Galets @230, 270/2
- Roldanas ARULLI 008+1 ®@742090 01212
-Vorschubrolen Al 0 01@ 722629 008:1 8742090 | 0. 0749304 | 01m722629 . fsi?soé% 5%00 . TMT 25 @ 722167
01:1,2 @ 722167
00,609 722529 4RULLI e 0112
6:0,9 @ PP 0112 8722130 1,
Flux O 00,9+:1,28 722626 01:12 8722130 01+1,2 @ 742729 ] © E.330, M¥4320929 mMT 15 @ 722130
1+1,2

(*) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 240
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MIG-MAG ACCESSORIES

PRODUCTS

INVERPULSE 320,
ELECTROMIG 400, 450

MASTERMIG 400, 500
SUPERMIG 380, 480,
SUPERIOR 400 MIG PACK

i

SUPERMIG 580,
SUPERIOR 630 MIG PACK,
ELECTROMIG 550,

INVERPULSE 425, 625,

RS s

AQUA VERSION*
MASTERMIG 500, SUPERMIG
480, 580, SUPERIOR MIG PACK,
ELECTROMIG 450, 550, 330
WAVE, INVERPULSE

544

SPOOL GUN

M6 e

NO MM. 400, SUP. MIG 380

ACCESSORIES K4 P
MT36
Torches
- Torce - Torches 3m @ 742186 5 mggms s AOII\J,LT(;(;ZG% @ M6 @ 802407
- Sopletes - Brenner 4m 742187 m m m K4 @802630
- Topenku 5m @742188 5m @722800 5mAQUA @ 722683
Contact Tips (20} o ) 008 722581
- Tubetti di contatto - Tubes 4 01 722582 00,6@ 722415 (°)
contact - Tubitos de contacto 01 @722681
- Kontakirhrchen | 012 @722682 01,2 8722583 0088722416 (*)
- KoHTaKTHble Tpy6Kku Steel 016 @ 722797 N0 INV. 320 01,6 @ 722587
Contact Tips 01 @742159
e ot -Tunes @ 008 @ 742466 @ 722556 (¢
contact - Tubitos de contacto g 01 @742467 012 m 742160 D0s (*)
~Kontaktrihrchen 012 @ 742468 00,8 @722556 (°) 01,6 @ 742161 NO INV. 320 01 @722552 (°)
- KoHTaKTHble TpybKyt Al § ’ 01 @722552 (e) g2 @722772 N0 INV. 320
Contact Tips @ 01,2 8722553 01 ®@722769
- T‘;betﬁ' ?‘ ggtntaéto - T“tbef . 01 @722552 (°) 01,6 @722818 01,2 @ 722770 )
ontakidhrchen | 01,2 @722553 016 @ 722771 N INV. 320
- KoHTaKTHble Tpy6kut Flux § 02 ®@722772 N0 INV. 320
Conical Nozzles
e e I @ 722792 722808 722585 722423 (%)
Gasdiisen - Konnueckue connbl
Cylindrical Nozzles - Ugelli @
cilindrici - Becs cylindriques
- Inyectores cilindricos - - @ 722809 @ 722595 @ 722149 ()
- zylindrische Diisen
= UNnHApuYeckune connbl H
Thin Headed Nozzles @
- Ugelli a testa fine - Becs a 4
téte fine - Inyectores cabeza | @ 722793 - - 722151
fina - verengte Diisen - Conel
C TOHKOW ronoBKOn .
Spot-welding Nozzles
- Ugelli puntatura - Becs
pointage - Inyectores punteado ™ [ 722794 - 722594 -
- Punktschweissdiisen
- Connbl oana TOYEYHON CBapKn
lners Fo»|  006:08 0722437 e D1:12 722689 Disi2 @722500 ]
i Gﬁgwgsg;éuﬁ i 3m 01+1,2 @ 722689 012:16 ®722795 012:1,6 @722795 | 01.2:16 @722588 NO INV. 320
Dratimngssener 006:08 B722712
- Drahtfiihrungsseelen ,6+0,8 ©
BT g mermr ) DI s
noosonory m o 012:16 @722796 21 21, :
( N Al 01:1,2 0112 ®@722516 01:12 ®@742164 )
h S am” 742164 0162 @722597 01,2+16 @722597 NO INV. 320
Torch Swan Necks m M6 @ 990662
- E?Qﬁﬁe}ﬁigc?ﬁési'fmoﬂf@ [ 722788 722801 722708 T k4 @ 980942
Springs - Moll .
- Resogs - Muoellees @ "".; - - - @ 722319 ()
- Feder - MpyxuHb
Gas dDi_ff'ffusors - Diffusori @
9?)Sifu3t;reusszggs—g§§sdiﬁusoren ) @ 722791 @ 722802 @ 722593 -
- Ta3oBble AudPy3opbl L
Contact Tip Holders @
- Supporti tubetto - Suports
tubes - Sostén tubitos @ 722789 722807 722709 -
- Kontaktrohrchentrager l
- KoHTakTHble TpybKu
) 00,6+08 @722225 00608 @722225
g 82“?8 : ;ggggg 008:1 ®@722227 00,81 722227 00,60, & M6
Fe O 0112 @742366 0112 ®@742366 0112 @742366 742191
Feed Rolls o 01,2:16 B 722241 01,216 @ 722241 NO INV. 320
- Rullini
- Galets ) 008+1 @742304 008:1 @742304 008:1 mMem742193
- Roldanas O g ?81‘; ;gg?g‘; g1+12 @722167 01+12 ®@722167 00,8:09mKs @ 742519
" prschubrolien o 01,2:16 @ 722169 012:16 @ 722169 NOINV. 320 0112 k4@ 742520
+ 742729
Flux s 01:12 o 01:12 @742729 )
O 01:12 @742729 016:24 & 742730 01,6:24 @ 742730 NOINV. 320

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ 2PCS @ 6PCS

228

@ 1orcs @ 12pcs

*AQUA = WATER COOLED
(®) AVAILABLE AS BLISTER, see on page 240



TIG ACCESSORIES

TIG WELDING KITS

A e

KIT SALDATURA TIG - KIT SOUDAGE TIG - KIT SOLDADURA TIG - WIG SCHWEISSKIT - KOMMIEKT /14 CBAPKU TIG

cod. 722119— § &
i !
cod. 432036, K
';'_" cod. 712030

ST17
TS cod. 742423 (DX 25)

cod. 712231

ST26
cod. 742427 (DX 50)
cod. 722119

cod. 712231

- - - —
v ofts € N €D
- (16 oo 121 30?)?( 25)
mm=-2m- cod. 713058 d. 713169
cod. 990701 (16 mm? - 2m - DX 25) cod. 990701 (25 mn - 3m - DX 50)
cod. 801097 cod. 802415 cod. 802607
x Tecnica 171/S, 211/S, 188 MPGE, Tecnica 190 Tig, x Technology Tig 182, 185 x Superior Tig 421
Technology 186 HD, 216 HD, 236 HD, Technology 238 CE/
MPGE, Advance 187, 227 Tig, Infinity 170, 180, 220, 228
CE, Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE, 264D CE
ST18A ST18A
cod. 742570 (DX 50) $126 d. 742615 (DX 50
cod. 722119 COTA2CLHDXSD) cod. 722119 « (P50

cod. 722119

cod. 712231

& /

[ll:} ™ cod. 432036

cod. 712231

cod. 712231
™ cod. 432036

'-" “u
s, u ? " - .
cod. 713169
cod. 990701 (25 ook L3183 50) cods99070% i cod. 990701 (25 ot 1% 50)
cod. 802637 cod. 802788 cod. 802789
x Superior Tig 421 AQUA x Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252, 311, x Superior Tig 252 AQUA, 322 AQUA, 422 AQUA

Superior Tig 322, 422

CLEANTECH 200 | REMOTEDEVICE ~ [JEl TIG TORCH SPARE PARTS

MARKING KIT BRUSH KIT
n e
- cod. 981863
| ¥ MARKING STRIPS KIT
cod. 981865 @
= =
— CLEANING STRIPS KIT
cod. 804028 = :Fr cod. 981866 @
Liquips
1m 2 m 3m @
ey | 1.CLEANIT cod. 804031
2.BRUSHIT cod. 804030
[ i 3. MARKIT cod. 804029

[T,

cod. 802810

+——-+&

Remote Device

Torch with

Technology Tig 222, 230 V
potentiometer

3 &
‘P

9 —

Superior Tig 251, 252, 311, 322, 422

TURNING TABLE

Long cap - Cappuccio lungo - Capuchon long

Capucha larga - Lange kappe - XBocTosuK kbl

1 xSTOV cod. 722981

2 xST17,ST18A, ST26, ST26V cod. 722193
Short cap - Cappuccio corto - Capuchon petit - Capucha cort
Kurze kappe - XBocToBuk kopoTKmit

3 xStV
4 xST17,ST18A, ST26, ST26V

cod. 722982
cod. 722192

TAVOLO ROTANTE - TABLE TOURNANTE - MESA GIRATORIA - DREHTISCH - BPALLIAKOLLMIACA CTON

mn
3

00 mm

TR.300 cod. 802331

PLATE 300 MM DIAM. MAY BE INCLINATED TO 90°
e PIASTRA @ 300 MM INCLINABILE DI 90°
* PLAQUE @ 300 MM A INCLINASION A 90°

£
E § 50/60 Hz kg max
g 230 .
1ph 250 10 0+10

OPTIONAL
—

Remote control
cod. 802210

* PLACA @ 300 MM INCLINABLE DE 90°
e PLATTE @ 300 MM UM 90° NEIGBAR
® MACTUHA @ 300 MM C BO3MOXHOCTBIO HAKIOHA 90°
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TIG ACCESSORIES

KIT cod. 801097 | TECHNOLOGY INFINITY TIG 225, SUPERIOR 250, 320, | SUPERIOR TIG 252 SUPERIOR TIG 421, AQUA VERSION
PRODU CTS TIG 185, 182 TECHNOLOGY 400, 630 CE, AQUA, 311, SUPERIOR| SUPERTIG 280/1, SUPERIOR TIG 421,
SUPERTIG 200 | TIG 222, 230, TECHNOMIG 243, | TIG 322,422 AQUA | INVERPULSE INVERPULSE 320, 425,
3 SUPERIOR TIG 251, | ELECTROMIG 230, 320,425,625 625, SUPERTIG 280/1
Q' g 252, 311 330 WAVE
ACCESSORIES =Tt d
ST9V
Torches 4m DX25
- Torce - Torches @ 722563 _ - - - - -
- Sopletes - Brenner ! L (801097)
- lopenku ¥
Torches 4m DX25 sT17
- Torce - Torches f _ @ 742423 . R R _ .
- Sopletes - Brenner Blue line
" openk r @ 742460
Torches 4m DX50
- Torce - Torches - . - ST26V _ - -
- Sopletes - Brenner Z_ 742058
- Topenku F
Torches 4m DX50 ST26
- Torce - Torches © 742614 3122661 4 ST26
- Sopletes - Brenner ) ) Green line } . : 742427 }
- Topenku mNO INFINITY 225 s ﬁ{gg%'ggp Blue line
f @ 742618 POT* ‘ @ 742463
(+ device @ 802810) (+ device B 802810)
i E%'&ee{el".’%"risnner ST18A m@280/1 @ 742426
- Topenku _ _ . _ @ 742615 _ m421, 33102,425, 625
AQUA = water cooled Green line [cl '-570
742617 POT* Blue line
r (+ device @ 802810) @ 742462
Tc%rchesT . 8m DX50 ST26 ST26
- lorce - lorches
- Sopletes - Brenner (? 742?.16 @ 742616 @ %{22‘?31
“open L_-l i i = R0 BTy 225 i Green line Blue line i
r * 742619 POT*
742619 POT device B 802610 742464
(+ device B 802810) (+ device )
Tc%r(:hesT ) 8m DX50 AQUA AQUA VERSION
- lorce - lorches
- Sopletes - Brenner _ _ _ _ ST 8."\ _ ST SA
Topenku Green line Blue line
AQUA = water cooled 742620 POT* @ 742497
(+ device @ 802810)
Grey Cerium T ten Electrod
e ooootes | 01 802220 | 01 802220 | 01 @802220 | o1 w802220 01 ©802220
- Electrodes gris tungsténe -cerium 01,6 802222 | 01,6 m802222 01,6 m 802222 01,6 @ 802222 01,6 @ 802222
5 lectrodos ungsteno grs - Grave 024802232 | 024802232 024 802232 024 802232
- BOMIbOPAMOBbIE 37IEKTPObI C 03,2 @182 03,2 @ 802233 03,2 @ 802233
Liepuem ceporo LigeTa & 802233
[ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10PCS |
Green Pure Tungsten Electrodes - g1 m182 m222 - m 252, 280/1, 322, 422
- l[:Elletirogi tungrstte{lo putrg verde = 802234 01 @802234 01 m802234
- £lectrodes verts tungstene pur
- Electrodos tungsteng puro \?erde 01,6 @182 01,6 @ 802235 01,6 @ 802235
- Griine Reinwolframelekiroden @ 802235 024 @802236 024 @ 802236
oo T ST 024182 | g3, 802237 032 @ 802237
AC a802236 |, @wg02238 04 802238
[ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10 PCS |
Electrode Diffusers 01 =802226 | 01 m=802249 | 01 =802249 01 ©802249 01 ©802249
s 016m802228 | 016m802250 | 016@802250 | 016 | 802250 016 ®802250
- l[E)lifllj(?orgs %q;fa electrodo 02,4 @802251 024 @802251 024 @802251 024 802251
- clektrodenaifusores
- obyopsl aNeTp0na 032 @ 802252 03,2 @ 802252
g4 @802253 04 @802253
| 3PCS | | 3PCS | [ 3PCS | [ 3PCS | | 3PCS |
Electrode Holders g1 @802223 | 01 m@802239 g1 @802239 01 m@802239 01 m802239
- pnze ssgg;;{'gggfgde 016802225 | 016802240 | 016@802240 | 016 E802240 016 @802240
- E:nﬁas gortha ?Iectrodo " p24 m 802241 02,4 @ 802241 024 @ 802241 024 @ 802241
- Elekt 1
-3a§«mr3;2ngx$;r) o 03,2 @ 802242 032 @ 802242
04 m@802243 04 m@802243
| 3PCS | [ 3PCS | | 3PCS | | 3PCS | | 3PCS |
Ceramic nozzles N4 @802229 | No4 m802244 | N4 @ 802244 N4 @ 802244 N°4 @802244
i o N5 802230 | N6 m802245 | N6 @802245 | o6 @802245 N6 @802245
- :gyectqre?] c%rgmicos N°6 802231 | N°7 m 802246 N°7 m 802246 N° 7 @ 802246 N°7 @ 802246
- Keramische Dusen o .
- KepaMquCKMl&Ja conenbl N°8 802247 N°g @ 802247
: N° 10 @ 802248
[ 10 PCS | [ 10 PCS | [ 10PCS | [ 10PCS | [ 10PCS |

230 *POT = current potentiometer - potenziometro corrente - potentiometre courant - potenciémetro corriente - Strom Potentiometer - noteHunometp Toka




PLASMA ACCESSORIES

A e

TECNICA PLASMA 31, TECHNOLOGY SUPERIOR SUPERIOR PLASMA 100 | SUPERIOR PLASMA 70
TECHNOLOGY PLASMA 41 PLASMA 54 K PLASMA 70 SUPERIOR PLASMA 160 | SUPERIOR PLASMA 100
PRODUCTS SUPERIOR PLASMA 160
ACCESSORIES
Torches MANUAL PH PK PV PX
- lorce - forcnes - Sopletes
 Bronner - Fopenk 4mm3i @ 742685 4m @ 742381 6m @ 804041 6m @802965
4mmai @ 742237 12m @802973
T(%rchesT X AUTOMATIC PXA
- lorce - forches = = = =
- Sopletes - Brenner - Fopenku 12m @ 802955
Starter Kit
- Starter Kit - Kit Consumables - Kit De Inicio 45n 802958 451 @ 802879
- Starter Kit - Craprosbiit Komrnekt 654 @ 802959 651 @ 802880
CONTENTS: 85 @ 802960
) : _ N - - 802961 850 @ 802881
shield e safety cup ® nozzle * electrode e diffuser 105A @ @ 802882
1250 160 @ 802966 1054 8
150A@ 160 @ 802956 125A @160 @ 802886
Shield 45A- 85A @ 802963 45A- 854 @ 802884
: ggmnoSK mcner - Proteccion a . . @ 804050 100A - 150A @ 802964 100A - 125A@ 802885
Prolonged Shield 804051 :
1 [ 2PCS |
Gouging Shield - Schermo Scriccatura - Boucli
Dicrga%gé Fl,méeﬁgitoﬁg{c”“hgd;r'°ca u ﬂr ) ) 451 @ 804061 1250 @ 804016 )
- Fugenhobeln Schiitz- 5 il
ﬂnagmeHHoﬁ Peskn roeron 8 m m
Nozzles 9 450 @ 802892 457 @ 802892
- gge"' 657 @ 802893 654 @ 802893
Toberas ] 854 @ 802894 g5 @ 802894
- Dilsen @ 802423 802423 20504 @ 804045 1054 @ 802895 105A @ 802895
- Conne 70A © 804047 1250m 160 @ 802896 | 125Am 160 @ 802896
150Am 160 @ 802957
HX HX HE HE H
Lorllg l!ozzITesb- Ugell [l)roluné]ati - Buses 9 20-50A @ 804046
rolongees - loberas prolungados C
E)V(-lrléglgene Diisen -QIDJ'II/IngHHbIe Connbl = 802429 - 708 -5%048 h h
Gouging Nozzles - Ugelli Scriccatura o B
Décri%agg o Inyectores T%Jerchaggctc %Sg;gnhotl)]gﬁs 45h @ 804062 1254 @ 804017
Diisen ® Conen [na MnaamenHoit Peaku ‘ - - m m
Electrodes - Elettrodi - Electrodes c c 45A - 150A 45A - 150A
= Hlectrodos - Flekioden - 3neTpons (2] @ 802420 @ 802420 @ 804042 = 802889 = 802889
HEA [ 5PCS | HE HE HE
polSgat: Eecto s 2] 0 802428 ] o 604043 ] ]
Elekiroden - Srose aﬁ’eﬁ?{s’&ﬁ "5 pes | 5 ps |
Torch Safety Caps - Puntali t 45A - 85A @ 802887 45A - 85A @ 802887
- Embouts toghe Bantals golpl(gtga @ 802425 = 802485 = 804049 100A - 1504 @ 802890 100A - 150A@ 802890
- Stosselschaften - HakoHeuHnku openku 2 pes | =
Insulating Diffusors 45A - 85A @ 802888 45A - 85A @ 802888
-Difusor gqlalntit- Difuseus soants (2] 802422 804044 100A-150A@ 802891 |  100A - 1504 802891
EEEE - e oz ke
R Ri
pg%egﬁg:ﬁ Aoneaux O -Trnils OR (2] - - @ 804052 @ 804053 @ 804053
- - KonbLia
O [ 10PCS | [ 10 PCS | [ 10PCS |
Mggdnetlc gutldr?s ; "
 Guias magnéicas - Magnetischinungen 802143 @ 802143 - - .
- MarnutHaa HanpasnaoLlas
Circular cutting units
802214 804059 804059 804059

- Unita circolari di taglio - Unités de
decoupage circulaire - Unidades de
corte circular - Rundschneidenanlage
- Kpyrosoe Yctpoiictso Peskin

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF/Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI:

@ 2xi1s
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SPOT WELDING ACCESSORIES

SMART INDUCTOR 5000

CONSUMABLES FOR HEAT TWISTER: &
- i
g
1 ._*__ ) Kit 2 Twister 10V~ M8/M10 cod. 801413 2 L Kit 2 Twister 1T0H ~ M8/M10 cod. 801416 3 ((\_-)l WIRES
kit 2 Twister 14V~ M12/M14  cod. 801414 ‘I kit 2 Twister 14H ~ M12/M14  cod. 801417 kit 2 Twister wires
VERTICAL kit 2 Twister 18V M16/M18  cod. 801415 HORIZONTAL kit 2 Twister 18H ~ M16/M18  cod. 801418 cod. 801419
DIGITAL CAR SPOTTER
- 1. L=50 MM oo cod.600012 4. XD1......... L=120 mm (standard).........cod. 803015
2. L=125 MM oo cod.690028 . XD2......... L=350 MM oo cod. 803017
3 LE195 MM e, c0d.690007 6.  XD3.....L=500 MM e cod. 803024
1 2 3417 4 120 5, 350 ) 500
010 f:r_ | 8 . i —
___ Al  Z— = \ 1 s
oo | o | | co0-8%0012 7 \cod. 690028 00080007 1. 690027 -
3 cod. 690029 cod. 690025 4 600025
< - cod. 690012 | cod.
010 = cod. 690028 . LA = | cod. 690012
=] || e || e T
v
~ XD2
. ) ) ) , 120
Arm pairs with electrodes - Coppie bracci con elettrodi - Deux bras avec électrodes - 1 120 2 120 3 —-
Par brazos con electrodos - Armpaar mit Elektroden - Mapa npsiMbiX KDOHLLTEIHOB C ?'—:ﬁgooos
anekTpogamu . cod.
—cod. 690047 cod. 690046
@ ¢0d. 801048 vigia spoter 7000, 5000 cod. 690005 cod. 690044
© ¢0d. 801086 oigta spoter s0000uA
0d. 690050
] 85
L d lr;_.__,;l;—cod. 690052
Do : I[\)Aig(ijt:llal\rllggﬁ;r 930-400 STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR EXTERNAL PROFILES
4 120 5 ___cod. 690076
'—'f 2 ood. 6800520 ]’ cod. 690043
1. L=120 mm (standard).. ... cod. 803151 CE— ' i
i L]
2. L2120 MM oo cod. 803150 ST \ . -
o, 000 690051 cod. 690040 f 140 g
3. cod. 803158 = / cod. 690045 cod. 690045
1\ ) 3| 100 .
4, cod. 803155 - 3 ‘ s -
5, .. cod. 803159 [ XA4 | CLAMP ELECTRODES 7% INTERNAL PROFILES
6. cod. 803152 250 7 po .
1. cod. 803153 ——5\ o !
—cod. 690047
8. cod. 803154 ’ onngy %9008 ,{}od. 690049 cod. 690041
9. cod. 803156 o
ﬂi-— ---::é; G
STRAIGHT ARM PAIR BENT ARM PAIR
BASIC ARMS KIT - SERIE BRACCI BASE - KIT BRAS BASE - KIT BRAZOS BASE -
GRUNDARMEN KIT - KOMMNEKT BA30BbIX KPOHLLITEMHOB 8 = 9 —
) L cod. 690048
- cod. 803045 7 cod. 690042 « |J7;,
X ‘ . " r E cod. 690050 cod. 690041 J cod. 630018
| N \ ©_cod. 690049 cod. 690015
- = £ " I 350 1 ;f' = *._I
SHAPED ARM PAIR m SHAPED ARM PAIR '

8
DENT REPAIR AUTOMOTIVE ACCESSORIES ~ Pag.169 j AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS

cod. 802627

o o

":' 31:1‘33— - g
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SPOT WELDING ACCESSORIES euin

INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA - 14000 AQUA - 14000 SMART AQUA
- Arms with electrodes [ ARMS |

- Bracci con elettrodi

- Bras avec électrodes 1 2
- Brazos con electrodos L
- Arme mit Elektroden &
- Mapa KPOHLUTEIHOB C dNeKTPOofamu STANDARD
-3l
ELECTRODES

a.l=18mm ... cod. 690130
H ﬁ n b.L=18mm ... cod. 690132

C.L=25mm.... cod. 690166

PRODUCTS | NVERSPOTTER13500 |  INVERSPOTTER | INVERSPOTTER 14000
SMART AQUA 14000 AQUA SMART AQUA

SHARK A7

GAPS MAINTENANGE KIT AQUA ELECTRODE HOLDER KIT
long/short
X CA1
cod. 802767 cod. 321132 cod. 802868 i _T_____.
ARM WALL ORGANIZER KIT
== NEW
cod. 803106 (2 pcs) dimension 600x600mm
= R ] 1 ' [ -

P Lt rihwe K

TEPLERT

f L

c0d.803169  D. CA5 .......L=42mm .....cod. 803181
cod.803170 6. CAG ......L=430 mm ....cod. 803187
3. CA3 ... L=300 mm .....cod.803171 7. SharkA7....= 635 mm ....cod. 803189
4, CA4 ......L=550 mm .....cod. 803172

g

.o d
% faie
e
: -—
e
P P
e ]
LcAs3 |
e
R

cod. 803106 (2 pcs)

PTE LCD - PCP LCD

1. cod. 690035 4 XP1....L=350 mm (standard) cod. 803100
2. cod. 690036 5. XP2.... L=500 MM oovrre cod. 803101
3. cod. 443020 6 XP3.... L=700 MM oo cod. 803102
1 4 350 5 s 500 . 6 : 700 ;
EEJ..J.. | EAN I E—— —— A :‘f
N ] | Ny —
mf | # A 2
cod. 443020 d 44;8;21 :l\cod 443020 cod.4430?2 lg> cod. 443020 cod. 443023 -
cod. -
‘:/
|:--— — '-I Ll_;.:_ 3 [ ] L / ']
| 2 B e
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS &

Optical Class Double Range
11/1/2 DIN 4/5+9

plasma cutting
oxy acetylene cutting

DIN 4/9+13

o ~— _‘# MIG/MAG-MMA- TIG
* Modalita Smerigliatura — e
e Modalité Pongage — l ' e External Regulation
* Modalidad Esmerilado

 Regolazione Esterna
e Schleifmodus ¢ Réglage Externe
© Pexxum LUnudoskm ¢ Regulacion Exterior
o Externe Regulierung
® BHelwHee PerynuposaHuie

Grinding Mode

Sensors

Shading Speed
- 04ms

¢ Quick Autodarkening Glass

o \etro Autoscurante Veloce

o Vitre Auto-Obscurcissante Rapide

o Vidrio De Oscurecimiento Automatico
Rapido

e Glas Mit Beschleunigter Selbstverdun-
kelung

© CamozaremHsioLeecs Ctekno boicTporo
Tencrtaus

Shade 10

Delay Control

VANTAGE RED XL
Cod. 802936

TIG Welding

- >5A
: g-ﬁlai’j Rtlquulalt I%ql e Darkening activation sensitivity « Tig Welding
N R:efarrdoR: %gt;el ¢ o Sens!b!l!té} atti_vazipne oscural_nento « Saldatura Tig
o Retraso A'?Jstable o Sens!b!l!te actlvgnor_]’obscurclsgement * Soudage Tig
R Einstellbalre Verziaerun * Sensibilidad activacion oscurecimiento « Soldadura Tig
gerung ¢ Empfindlichkeit Verdunkelungs Aktivierung « Wig-Schweissen
* Perynvlpyeman 3anep>KKa L l'|yBCTBVITeJ1bH0t':TI:v aKTunBaL g 3aTeMHeHNs ° CBapKa Tig

O VISION180 | VANTAGE | VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM | TAURUS |TRIBERED| TRIBE | TIGERXL | TIGER
DATA GREYXXL | REDXL | FIRE FLAME METAL
804097 | 802937 | 80203 | 802807 | 802779 | 802816 | 802813 | 804094 | 802614 | 802837 | 802812 | 802818

MMA
i | | || || ||| | |

TIG >2A >2A >2A >5A >5A >5A >5A >2A >5A >5A o o'
AUTOMATIC o o o o o o o o o o
GRINDING MODE o o o o' o' o' o

il 11565 | 10063 | 10067 | 9336 | 9306 | 0G5 | 90G5 | 9035 | 90G5 | 0G5 | 10280 | 11060

-y + -y + -y + -y + -y + -+ -+
[ D DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE DOUBLE ' '
RANGE RANGE RANGE RANGE RANGE

SENSITIVITY I S e 2 B e 2 e T e 2 FIX FIX FIX FIX FIX

H Bl e s T
VOO 01:1 | 01:1 | 01s1 | 01:1 | 011 FX FIX FIX FIX FIX
I o 3 4 4 4 4 4 4 3 3 3
H
16NS speeD (ms) [ 01 01 04 04 04 04 01 04 04
SENSORS 4 4 4 2 ’ ) > 5 2 ;

OPTICAL CLASS |mVavalil 11172 11172 112172 12172 11172 11172 nan | 1A | 11AR 1 1
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PROFESSIONAL WELDING HELMETS auin

OPTICAL CLASS: 111111

o WAp
()
vV 6

<) \Nllg&

5%
Ve

VISION 180  Cod. 804097 VANTAGE GREY XXL  Cod. 802937 VANTAGE RED XL  Cod. 802936
* automatic e class: 1/1/111 e automatic ¢ TIG from >2A e automatic ¢ TIG from >2A
e variable: 3/4+8/8+12 DIN e 4 sensors o variable: 4/5+9/9+13 DIN e class: 1/1/1/2 e variable: 4/5+9/9+13 DIN e class: 1/1/1/2
e double range © 180° view area e double range ® 4 sensors e double range e 4 sensors
e grinding mode o true color e grinding mode o XXL view area e grinding mode o XL view area
¢ TIG from >2A

e
STREAM FLAME  Cod. 802816

JAGUAR FIRE  Cod. 802807 JAGUAR  Cod. 802779

e automatic e grinding mode e automatic e grinding mode e automatic © TIG from >5A
e variable: 4/5+9/9+13 DIN * TIG from >5A e variable: 4/5+9/9+13 DIN ¢ TIG from >5A e variable: 4/9+13 DIN o class: 1/1/1/2
e double range o class: 1/2/1/2 e double range o class: 1/2/1/2 e grinding mode

OPTICAL CLASS: 1/1/1/1 €}

STREAM  Cod. 802813 TAURUS METAL Cod. 804094 TRIBERED Cod. 802814

o automatic  TIG from >5A e automatic ¢ TIG from >2A ¢ automatic ¢ TIG from >5A
o variable: 4/9+-13 DIN o class: 1/1/1/2 o fix 11 DIN o class: 1/1/1/1 o fix 11 DIN e class: 1/1/1/2
e grinding mode
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ACCESSORIES & BLISTERS ] Jrewin

TRIBE  Cod. 802837 TIGER XL  Cod. 802812 TIGER  Cod. 802818

e automatic o TIG from >5A o fix o fix
e fix 11 DIN o class: 1/1/1/2 * 11 DIN *11DIN
o XL view area
MASKS & LENSES
ZEN GLASS PROTECTION (2 PCS) - PROTEZIONE VETRO (2 PZ) - PROTECTION VERRE (2 PCS) -
cod. 804021 PROTECCION VIDRIO (2 PZ) - SCHUTZGLAS (2 STK) - SALUWTA CTEKJIA (2 LLT)
EXTERNAL 390x150 mm cod. 804103
@ B x Viision 180 m @
13414mm cod.802039 B
x Vantage
94x115 mm cod. 802804
X Jaguar
90x110 mm cod. 802655

x Stream, Tribe, Tiger , Taurus Metal

89x113 mm cod. 804104
x Vision 180 m @

ADIACTINIC LENS - VETRO INATTINICO - VERRE INACTINIQUE -
CRISTALE INACTINICO - BLENDSCHUTZGLAS - CBETOOUNBTP

EEESE 90xi10mm cod. 802581 @ 96x104 mm cod. 802951
== g x Tiger XL x Vantage Grey XXL
51x107mm cod. 802575 E | P 69,5x103,5 mm cod. 802949
X ZEN, Tiger \ XVantageRedXL
'y 39x97 mm cod. 804034
- X Jaguar
47x102 mm cod. 802834
WELDING HELMET SWEATBAND < Sirerm. THbe

‘ 40x102 mm cod. 804102
cod. 804099
\ m x Taurus Metal m

GLOVES

PROFESSIONAL WELDING GLOVES - GUANTI PROFESSIONALI PER SALDATURA - GANTS DE SOUDAGE PROFESSIONNEL - GUANTES DE SOLDADURA PROFESIONAL -

PROFESSIONELLE SCHWEISSHANDSCHUHE - MPO®ECCHOHAJTbHbIE CBAPOYHBIE MEPYATKU
Q"

Ve

MONTANA MONTANA PLUS DAKOTA OREGON m
@ cod. 802673 @ cod. 802667 @ cod. 802632 @ cod. 804095

TIG
!-."""_':U
- = -




ACCESSORIES & BLISTERS

DISPLAYER FOR BLISTERS

JUHN THEE BN MNOWATION

BANNER 1. 2200x1000 mm
cod. 989445
2. 1100x500 mm
JOIN THE INNOVATION cod. 989446
DISPLAYER
cod. 803506

STAND

2230 mm

! T——

k.

i

e —

cod. 803510

Flacs I

500x2400 mm
cod. 989331

SCHERMI - ECRANS - PANTALLAS - SCHIRME - 9KPAHbI

1740x1740mm

1 Protective screen with support kit

- Kit schermo protettivo con supporto

- Kit support écran de protection avec support
- Kit pantalla de proteccion con soporte

- Schutzschirm-Kit mit Halterung

- KoMnnekT 3alnTHOro akpaHa ¢ aepxarenem

red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHbi
cod. 803508

green - verde - vert - verde - griin - 3eneHbii
cod. 803509

2 Protective screen - schermo protettivo
- écran de protection - pantalla de proteccion
- Schutzschirm - 3atwuTHbIi akpaH

red - rosso - rouge - rojo - rot - KpacHii
cod. 802676

green - verde - vert - verde - grlin - 3eneHblii
cod. 802677

UP TO 550°C

UP TO 1100°C

BLANKETS/APRON

COPERTE/GREMBIULE - COUVERTURES/TABLIER - MANTAS/DELANTAL
- SCHWEISSDECKEN/SCHURZE - MOKPbIBATNA/QAPTYK

Heat resistant blanket - Coperta anti-calore
- Couverture anti-chaleur - Protector anti-calor
- Hitzeschutzdecke - nokpbiBano ot neperpesa

1 red - rossa - rouge - roja - rot - kpacoe
1500x1940mm cod. 802678

2 white - bianca - blanche - blanca - weiB - 6enoe
1500x1900 cod. 802679

cod. 802550
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ACCESSORIES & BLISTERS Tewin

. 7T

=
= =
.:‘E:_ o
g h
BER 2R

S -r-r[

] S

LT e 1
- |
B AL RUTILE - RUTILI - RUTILES - RUTILOS - RUTIL - PYTUNOBbIE
STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO STAINLESS STEEL - ACCIAIO INOSSIDABILE STEEL - ACCIAIO - ACIER - ACERO - STAHL - CTA/lb
- STAHL - CTAIb - ACIER INOXYDABLE - ACERO INOXIDABLE

- ROSTFREIER STAHL - HEP>XXABEIOLLIAA CTAJTb

0 2,5mm 10pcs cod. 802621 E 0 2,5mm 10pcs cod. 802623 E 0 1,6mm 15pcs cod. 802616 E
0 3,2mm 8pcs cod. 802622 0 3,2mm 8pcs cod. 802624 @ 2mm 15pcs cod. 802617
@ @ 0 2,5mm 15pcs cod. 802618 @
0 3,2mm 10pcs cod. 802619
@ 4mm 8pcs cod. 802620

WIRE COILS Pag, 25

BOBINE FILO - BOBINES FiL - BOBINAS HILO - DRAHTSPULEN
m - 5OBVIHbI MPOBOJTOKI
Ik -

[T==T" T T

MOEE . W WL

PR AL

RUTLE  @2mm  25kg  (227pcs)  cod.802737 (@)
RUTILE  @25mm 25ky  (143pcs)  cod. 802739 @

Steel - Stainless Steel
Aluminium - Brazing - Flux

RUTILE 032mm 4kg (125 pcs) cod. 802749

BASIC @25mm 25kg (119pcs)  cod. 804036
BASIC 032mm 5kg (137 pcs) cod. 802765

CARBON ELECTRODES - GOUGING

GAS BOTTLES Pag. 225

BOMBOLE GAS - BOUTEILLES GAZ - BOMBONAS GAS - GASFLASCHEN
- TA30BbIE BANNObI

e g
| = I

00, - Argon G0, - Argon

08 mm 300mm (5 pcs) cod. 802803
@10mm  300mm  (5pcs) cod. 802305

QTY FOR SALES BY MULTIPLE OF: (@) (4] (5 ] ) (2 ) & Z)

Q.TA' DIVENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs 4pcs 5pcs 6pcs 8pcs 10pes 12 pes

blister
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ACCESSORIES & BLISTERS euin

OTHER ACCESSORIES
Electrode holder - Pinza portaelettrodi - Pince porte-électrodes Earth clamp - Morsetto per massa - Borne pour masse - Borne para tierra - Masseklemme
- Pinza portaelectrodos - Elektrodenzange - fepxatenb anektpoaos - XM 3a3eMneHms
Dallas 300 A Dallas 400 A (6] (6] (6 )
@ max 25 mm? @ max 50 mm? E E E
BLISTER BLISTER
cod. 802609 cod. 802539
CARDBOARD CARDBOARD
cod. 802769 cod. 802770
Dallas 600 A
) |
: Qax 70 m Colorado 150 A Toledo 300 A Toledo 400 A Toledo 600 A
@ CARDBOARD @ (0 max 16 mm? (0 max 25 mm? @ max 70 mm? 0 max 95 mm?
“ cod. 802785 cod. 802532 cod. 802533 cod. 802534 cod. 802535
“C” earth clamp Wooden chipping Metal chipping Slag remover
- Morsetto per massa (E:-T hammer - Martellina hammer - Martellina - Escoriatore B
- Borne pour masse “C” con manico in legno con manico in ferro - Excoriateur
- Borne para tierra “C” - Marteau a piquer - Marteau a piquer - Excoriador -
- Masseklemme “C” P avec manche en bois avec manche en fer - Schlackenhammer
- 3axum 3a3emnenus “C - Martellina con mango Martellina con mango - Letka ang
de madera - Kleiner de hierro - Kleiner yaaneHus Lnaka
Hammer mit Holzgriff Hammer mit Metallgriff
- Monotok ans yaaneHns - MonoTok ang yoanexus
OKaJlnHbl C JlepeBFIHHOVI OKarmHbl C XenesHou
Cordoba 500 A PYKOSATKON pyKOSATKON
(0 max 70 mm? -
cod. 802536 cod. 802540 cod. 802543 cod. 802541
Metal brush Multipurpose weld plier Reusable cable lugs DINSE male.plugs
- Spazzola metallica - Pinza di saldatura (2 pcs) - Capicorda ad s | (2pcs) - Spinoti
- Brosse métallique multiuso - Pince de occhiello (2 pz) DINSE maschi (2 pz)
- Cepillo metalico soudage multi- - Cosses a oeillet - Fiches DINSE males
- Drahtbiirste functionnes - Pinca de (2 pcs) - Extremos (2 pcs) - Pasadores
- Metannuueckas LieTka soldadura multiuso - cuerda a ojete (2 pz) DINSE machos (2 pz)
Mehrzweck- - Kabeldsen (2 stk) - DINSE Steckerstifte
schweiBen Zangen - CepbroBoit || (2stk) - Bunku DINSE
- YHuBepcanbHbili KabenbHbilA - @u)
CBAPOYUHBIA 3aXKNUM HaKOHEYHIK (2 LWT)
cod. 802542 cod. 802582 X 25 mm? cod. 802556 X 25 mm? cod. 802558
X 50 mm? cod. 802563 X 50 mm? cod. 802559
Magnetic hook - Gancio magnetico Magnetic holder - Posizionatore Welding cable 10 m - Cavo saldatura 10 m - Cable soudage 10 m - Cable
- Crochet magnétique - Gancho magnetico - Support magnétique soldadura 10 m - SchweiBkabel 10 m - Capoutbiii kabenb 10 m
magnético - Magnethaken - Marnuthbin | - Sostenedor magnético - Magnetischer
KpIOK Halter - MarHutHoe ycTpoiicTBo x 10 mm? cod. 802574
X 16 mm? cod. 802560
cod. 802664 cod. 802583 X 25 mm? cod. 802561

2B 2B

@mﬁi

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF:
Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLI DI: @ @ @ % E
2pcs 6pcs 10 pes 12 pes | blister
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ACCESSORIES & BLISTERS i

Earth clamp - Pinza di massa - Pince de masse - Pinza de masa - Masseklemme Battery terminals extractor Battery terminals brush - Spazzola
- 3aXuMm 3a3emneHuna - Estrattore per morsetti batteria per morsetti batteria - Brosse pour
) . - Extracteur pour bornes batterie bornes batterie - Cepillo para bornes
= Red - 10350 - rOUQE - r0j0 - 0t - Kpackibit (+) - Extractor para bornes bateria bateria - Biirste filr Batterieklemmen
Colorado 40A  cod. 804056 - Abzieher fiir Batterieklemmen - lLleTka An8 Knemm Gatapeu
Colorado 60A cod. 802529 - OKCTpaKTop Ans Knemm
Colorado 150 A cod. 802531 cod. 802521 cod. 802522

L

2 Black - nero - noir - negro - schwarz - YepHbiii (-)
Colorado 40A cod. 804057

a Colorado 60A cod. 802530
Colorado 150 A cod. 802532

2B
MIG/MAG CONSUMABLES

CONSUMABILI MIG/MAG - CONSOMMABLES MIG/MAG - GCONSUMIBLES MIG/MAG - MIG/MAG VERBRAUCHSMATERIAL - MIG/MAG PACXOZHbIE

TW120 TW160 TW180 MT15 M6 K4
BIMAX 110 | BIMAX 140, 4.165, TELMIG 170/1, TELMIG 180/2, | TELMIG 195/2, 200/2, 203/2, 250/2, 251/2, | SPOOL GUNM6 | SPOOL GUN K4
BIMAX 152, 162, TECHNOMIG 180, MAXIMA 200, 230, MASTERMIG 220/2,
TECHNOMIG 150, MAXIMA 190 TECHNOMIG 180 EURO, 210, 215, 223 TREO,
MAXIMA 160 ELECTROMIG 220, TECHNOMIG 243 WAVE

\ A | Contact Tips - Tubetti Di Contatto - Tubes Contact - Tubitos De Contacto - Kontaktrohrchen - Konrakthbie Tpy6ku

2348%8;40 0,6mm — w w W W W
::3348%350 0,8mm — w w w w w

804089 | 5pcS | w
Flux @ 0,8mm

804087
Al, Flux @ 0,8mm IEEH w w w w W
804086
A 0imm  EEN W W w w w
Flux @ 0,9mm
2?’:3380 1,2mm a— w w W
\ B | Conical Nozzles - Ugelli conici - Becs coniques - Inyectores conicos - konische Gasdiisen - Konnueckue connbi
804090 2PS | W w w w w

\ C | Cylindrical Nozzles - Ugelli Cilindrici - Becs Cylindriques - Inyectores Cilindricos - Zylindrische Diisen - Nnunppuueckue Connbi

804091 2 pos | W

804093 = W
\ D | Springs - Molle - Resorts - Muelles - Feder - MpyxuHb!

804092 5 PCS |

=
=
=
=

Q.TY FOR SALES BY MULTIPLE OF: @ @ @ @ @ @ @

Q.TA’ DI VENDITA PER MULTIPLIDI: 2 pcs 4pcs 5pcs 6pcs 8pcs 10pes 12 pes

B

blister
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ACCESSORIES & BLISTERS i

ACCESSORI SFUSI - ACCESSOIRES SANS BLISTER - ACCESORIOS SIN BLISTER - LOSE ZUBEHORE - HEYMAKOBAHHbIE MPUHALTEXXHOCTH

ELECTRODE HOLDERS - PINZE PORTAELETTRODI - PINCES PORTE ELECTRODES
- PINZAS PORTAELECTRODOS - ELEKTRODENZANGEN - IEP)KATENb JNEKTPO10B

a @ Dpallas 300A 0 max 25 mm? cod. 712260
b € Dallas 400A 0 max 50 mm? cod. 712019
¢ €@ Dallas 600A 0 max 70 mm? cod. 712015

POSITIVE CLAMPS - PINZE POSITIVO - PINCES POSITIF - PINZAS POSITIVO
- POSITIVE KLEMMEN - NONOXXUTENbHbIW 3AXKNUM

f 9 d @ Colorado 40A cod. 712623
e e Colorado 60 A cod. 712360
d i f Colorado 150A (0 max 16 mm? cod. 712002

Leleloagte

g Arizona  70A cod. 712346
h Arizona 150A cod. 712368
- MASSEKLEMMEN - 3AXKIIM 3A3EMJIEHWA
Q * * i @ Colorado  40A cod. 712624
..k ‘4 i @ colorado 60A cod. 712361
i j K ! m k €@ coorado 1504 0 max 16 mm? cod. 712001
| @ Arizona  70A cod. 712347
m @ Arizona 150A cod. 712369
n @ Toledo 250A @ max 25 mm? cod. 712030
Toledo  300A With copper blade - con lamella in rame cod. 712231
0 @ Toledo  400A () max 70 mm? cod. 712032
p @ Toledo  600A 0 max 95 mm? cod. 712034
q @ Cordoba 500 A 0 max 70 mm? cod. 712209

% ] i PAZZOLE - MARTEAUX/BROSSES
MAR NA PILLO f R/BURSTEN - MONIOTOK] LLIETKA

r @ Slag remover - Escoriatore/spazzola - Marteau/brosse - Excoriador/
cepille - Schlackenhammer - LLletka an ynaneHus wnaka cod. 712139

s @ Metal brush - Spazzola metallica - Brosse métallique - Cepillo
metalico - Drahtbiirste - Metannuueckas wetka cod. 712213

t @ Wooden chipping hammer - Martellina con manico in legno - Marteau a
piquer avec manche en hois - Martellina con mango de madera - Hammer mit
Holzgriff - Monotok f1a ynarneHus okanuHbl ¢ AepeBsHHON PyKoSTKON

cod. 712087

u @ Metal chipping hammer - Martellina con manico in ferro - Marteau a
piquer avec manche en fer - Martellina con mango de hierro - Hammer mit
metall Griff - MonoTok Ana ynaneHus okaniHbl ¢ XenesHoit pyKosTKoi

cod. 712214
INSTRUMENTATION
STRUMENTAZIONE - INSTRUMENTATION - INSTRUMENTACION - INSTRUMENTIERUNG - NIHCTPYMEHTbI
1 2 1 Oscilloscope - Oscilloscopio - Oscilloscope - Osciloscopio - Oszilloskop - Ocuunorpad cod. 802401
2 Variac (1 ph) cod. 802402
@ e . .
3 Dummy Load - Carico Statico - Charge Statique - Carga Estatica
- Statische Belastung - Cratuueckas Harpyska
x Tecnica, Technology, Superior cod. 802110
x Tecnica Plasma, Technology Plasma cod. 802111
4 Jump Start Check
X Pro Start cod. 802695

BATTERY TESTERS Pag.221 BOOSTER CABLES Pag. 209
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LEGENDA

ﬁ C| | g ng;: @ Codice @ Code @ Cadigo @ Kode @ Kon @ Cédigo @ Code &) Kod
Q

(M|

Model @ Modello @ Modele @ Modelo @ Modell @ Mogens @ Modelo @ Model
Modell a3 ga

<

Input voltage @ Tensione in ingresso @ Tension en entrée @ Tension de entrada
Eingangsspannung @ HanpsxeHne Ha Bxofe @ Tensé@o de entrada @ Ingangsspanning
Inspanning @ J sl 3 ¢l

Mains voltage
Netzspannung
A e

Tensione di rete @ Tension de secteur &) Tension de red
Hanpsxerune cetn @ Tensao de rede (B Netspanning @ Néatspanning

@ Max. no load voltage 0 Tensione a vuoto max. @ Tension a vide max. @ Tension en vacio
max. @ Max. Leerlaufspannung @ Makc. xonoctoe Hanpsxerue @ Tenszo em vazio max.
@ Max. spanning leeg @) Max tomgangsspanning @ ks 4

% Dc available voltage 0 Tensione disponibile in DC @ Tension disponible en DC

Tension disponible in DC @ Dc verfiighare Spannung @ [locTynHoe HanpsXxeHue B pexuve
NOCTOAHHOrO TOKa @ Tensé&o disponivel em DC @ Spanning beschikbaar in DC @ Tillganglig
DC-spanning @ sl B pm L gl

Output voltage 0 Tensione di uscita @ Tension de sortie @ Tension de salida
Ausgangsspannung @ HanpsxeHne Ha Bbixoae @ Tensao de saida @ Uitgangsspanning
Utspanning @ cooa)

Absorbed current O Corrente assorbita @ Courant absorbee @) Corriente absorbita
Stromaufnahme @ MOrMOLLEHHbI TOK @ Corrente absorvida (B9 Stroomopname
Stromforbrukning @ st 1

@Charge/starter voltage @ Tensione di carica/avwiamento @ Tension de charge et de

demarrage @ Tension de carga y de puesta en marcha @ Auflade und Anlassespannung

g HanpsxeHne 3apspa/3anycka @ Tens@o de carga/accionamento @ Spanning laden /start
Laddnings-/startspanning @ Jsiill/ sl sea

Makcumasibhbiii Tok @ Corrente méaxima @ Maximum stroom @) Maximal strom
1 ol

@ Battery capacity @ Capacita della batteria @ Capacité de la batterie @ Capacidad de la
baterie @ Kapazitét der Batterie @ Makc. xonoctoe HanpsxeHne @ Capacidade da bateria
@ capaciteit van de batterij @) Kapacitet pa batteriet @ s st s i

Rated charge current @ Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge

Corriente de carga convencional g Konventionalsladestrom @ ToK KOHBEHLIMOHAMbHOTO 3apsaa

Corrente de carga convencional @ Stroom van conventioneel laden @) Strom for normal
laddning @ s se2all (Al s EN 60335-2-29 1 V/C

% Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom

Tank capacity @ Capacita serbatoio @ Capacité réservoir () Capacidad deposito
Tankinhalt @) O6bem pesepsyapa @ Capacidade depdsito @ Capaciteit tank €) Kapacitet

tank OV da

Corriente méaxima de puesta en marcha @ Startspitzenstrom @ MKOBbIN TOK Mycka
Corrente de pico em accionamento @ Piekstroom in start @ Toppstrom vid start

Starting peak current G Corrente di picco in awiamento @ Courant de pic en demarrage
Jaill die jlall s i

MMA Electrode diameter@ Diametro elettrodi MMA @ Diamétre électrodes MMA
Didmetro electrodos MMA MMA Elektrodendurchmesser [unametp anektpoga MMA

Diametyo eléctrodos MMA & Diameter elektroden MMA & Diameter MMA-elektroder
st sal¥) Gl lad

Rated charge current G Corrente di carica convenzionale @ Courant conventionnel de charge

Corriente de carga convencional g Konventionalsladestrom @ ToK KOHBEHLIMOHANBHOTO 3apsaa

Corriente de carga convencional Stroom van conventioneel laden @ Strém for normal
laddning @ asead) a8l s EN 60335-2-29

@ Aluminium welding wire diameter @ Diametro filo di saldatura alluminio @ Diamatre fil
de soudage alluminium @ Didmetro hilo de soldadura aluminio @ Aluminium Schweissdraht
Durchmesser @ [nameTp npoBOMOKW Ansi CBapKW anioMUHNs @ Diametro do fio de soldadura do
aluminio @ Diameter aluminium lasdraad @ Diameter pa svetstrad aluminium

Al AT o kg g L

Charge current @ Corrente di carica efficace @ Courant de charge @ Corriente de carga
Ladestrom @ Tok apdekTnBHOrO 3apsfa @ Corrente de carga eficaz @ Stroom van efficiént

laden @) Strom for effektiv laddning @ Jladl il s

8 Brazing wire diameter G Diametro filo per brasatura @ Diamétre fil pour brasage

Didmetro hilo de cobresoldadura @ Lotendraht Durchmesser @ [nameTtp npoBonoku ans
nanku @ Diametro do fio para brasagem @ Diameter draad voor hardsolderen @ Diameter pa
svetstrad for 1odning @ bl ssie dals ot S 1

Max. current @ Corrente massima @ Courant max. @ Corriente max. @ Max. Strom
MakcumanbHbiit Tok @ Corrente maxima @ Maximum stroom @ Maximal strom
LS il 40°C EN 60974-1

BEA B BORAORAB

% Flux welding wire diametero Diametro filo saldatura animato @ Diamétre fil de soudage fourre
Diametro hilo de soldadura halma %FDII-Schweissdraht Durchmesser @ [lnameTp NpoBonoKu
Ans ceapku nopolukoso npososnokoii (@) Diametro do fio de soldadura com alma

@ Diameter gevulde lasdraad €) Diameter pa fylld svetstrad @ 2 mish dal 2. S

EN60974-1

Current at 60% @ Corrente al 60 % @ Courant au 60% @ Corriente al 60%
Strom bei 60% @ Tok Ha 60 % @ Corrente a 60% @ Stroom aan 60%@ Strém vid 60%
%60 v il

@ Current range G Campo regolazione corrente @ Plage de réglage courant @ Campo de
regulacion corriente @ Regelbereich @ [lnanasoH perynupoBaHns Toka Campo regulacéo
corrente @ Veld regeling stroom @ Omréade for installning av vaxelstrom Ol lass Jlaw

@ Stainless steel welding wire diameter 0 Diametro filo saldatura inox @ Diamétre fil de
soudage inox 8 Diametro hilo de soldadura acero inoxidable @ Edelstahl Schweissdraht
Durchmesser @) nametp nposonokn Ans ceapku HepxaseloLLel cTanm @ Diametro do fio de
soldadura inox @ Diameter roestvrije lasdraad @ Diameter pa svetstrad inox

et gl ik il il

Output current @ Corrente di uscita @ Courant de sortie @ Corriente de salida
Ausgangsstrom @) Tok ssixona @ Corrente de saida @ Uitgangsstroom @) Corrente di uscita
g ks

Absorbed power G Potenza assorbita @ Puissance absorbée @ Potencia absorbida
Leistungsaufnahme @) MornowenHas mowrocTs @ Poténcia absorvida @ Geabsorbeerd
vermogen @) Absorberad effekt @ 5 _all

Absorbed power at 50% @ Potenza assorbita al 50% @) Puissance absorbée & 50%

Potencia absorbida al 50% @ Leistungsaufnahme bei 50% @ MornoLeHHas MOLLHOCTb Ha
50%8 Poténcia absorvida al 50% @ Geabsorbeerd vermogen aan 50% @ Absorberad effekt vid
50% 50% e daaiaall 5 5l

Steel welding wire diameter G Diametro filo saldatura acciaio @ Diametre fil de soudage acier

Diametro hilo de soldadura acero @ Stahl Schweissdraht Durchmesser

[lnameTp NpoBOMOKW ANs CBapKu cTanu @ Diametro do fio de soldadura aco @ Diameter
stalen lasdraad € Diameter pa svetstrad stal @ —Lat Jotal S

Mains fuse 0 Fusibile di rete @ Fusible au reseau @ Fusible de red @ Netzsicherung
MpenoxpatuTens cetn @ Fusivel de rede @ Netzekering @) Natsakring @  4<uill ;58

@ Max electrode force 0 Forza massima agli elettrodi @ Force max. électrodes

g Fuerza max electrodos @ Max Elektrodenkfraft @) MakcvmanbHas cuna Ha anektpopax
Forca maxima aos eléctrodos @ Maximum kracht naar de elektroden @) Maximal

kraft pa elektroder @ Al el QU 5 8 il

Max. absorbed power 0 Potenza assorbita max. @ Puissance max. absorbée

Potencia absorbida max. Max. Leistungsaufnahme @ Makc. nornoLeHHas MOLLHOCTb
Poténcia absorvida max ((» Max. geabsorbeerd vermogen @ Maximal absorberad effekt
fuaias b8 il

@ Arms projection 0 Sporgenza bracci @ Dimensions Bras @ Largo de los brazos
Armausladung BbicTyn nneu @ Projeccao bracos @ Uitstekend gedeelte armen
Utsprang armar

@ Charge/Start absorbed power @ Potenza assorbita carica/awiamento @ Puissance absorbée
de charge et de demarrage @ Potencia absorbida de carga y de puesta en marcha

Leistungsaufnahme Auflade/Start @ MornoLeHHas MOLLHOCTL 3apsaa/3anycka @ Poténcia
absorvida de carga/accionamento @ Geabsorbeerd vermogen laden/start @ Absorberad effekt
Laddnings-/start @ Juill / (at sie dsied) 3,080

&Y 55
@ Max. spot-welding thickness on two sides 0 Spessore massimo puntatura 2 lati
@ Epaisseur de pointage max. de 2 cotés @ Espesor méx. de punteado sobre 2 lados @ Max.
Punktschweissdicke von 2 Seiten @ MakcumanbHas ToNLMHA KOHTAKTHOW CBapKK ¢ 2 CTOPOH
8 Espessura maxima soldadura por pontos 2 lados @ Maximum dikte puntlassen 2 kanten
Maximal tjocklek haftsvetsning 2 sidor @ ceasdl 53 Alalll Gl class adl

g power @ Potenza @ Puissance @ Potencia @ Leistung @) mowrocTs @ Poténcia

Vermogen @ Effekt 3 sl

@ Max. cutting thickness 0 Spessore taglio massimo @ Epaisseur de découpage max.

@ Espesor méx. de corte @ Max. Schnittstarke @ TonwnHa MakcumanbHoW peskn
Espessura méxima de corte @ Maximum snijdikte @ Maximal skartjocklek

@ ol b AUl e il

g DC available power 0 Potenza disponibile in DC @ Puissance disponible en DC

Potencia disponible en DC @ DC verfiigbare Leistung @9 NocTynHas mMoLiHoCTb B pexume
MOCTOSHHOTO TOKa @ Poténcia disponivel em DC @ Vermogen beschikbaar in DC @ Tillganglig
DC-effekt (@) miumalt il i Sadiad b 0

@ Compressed air capacity @ Portata aria compressa @ Débit air comprimé @ Caudal aire
comprimido @ Druckluftdurchsatz @ lMoTok cxatoro Bosayxa @ Caudal ar comprimido
@ vermogen perslucht €) Kapacitet tryckluft @ ) 330 daus

g Min. motorgenerator power 0 Potenza min. generatore @ Puissance min. motorgenerateur
Potencia min. motorgenerador@ Min. Generatoraggregate leistung @ MuHumanbHas
MOLL{HOCTb reHeparopa @ Poténcia min. gerador @ Min. vermogen generator @ Generatorns
minimieffekt @ o wei hatea b i . o fall

Compressed air pressure @ Pressione aria compressa @ Pression air comprimé
Presi6n aire comprimido @ Druckluft @ [aenenne cxaroro Bo3fyxa @ Pressao ar comprimido
Druk perslucht @ Tryck tryckluft @ Ll B ol

Maximum output power @ Potenza massima in uscita @ Puissance maximale en sortie
Potencia maxima en salida @ Hochstleistung am Ausgang @ MakcumanbHas BbixoaHas
wmowirocts @ Poténcia max saida @ Maximum vermogen in uitgang @) Maximal utgangseffekt

laoas 32 go 102 sz

® Max. compressed air pressure ) Pressione aria compressa massima @ Pression air comprimé
max. Presion méx. aire comprimido @ Max. Druckluft @) Makc. naBneHne cxartoro Bospyxa
@ Presséo méx. de ar comprimido @ Max. druk perslucht @ Maxtryck pa tryckluft

Lsbapkias

Capacity @ Capacita @ Capacité @ Capacidad @ Kapazitit @ O6vem @ Capacidade
Capaciteit @) Kapacitet @ 1

@ Spot Energy/Spot time G Energia di puntatura/ Tempo di puntatura @ Energie de pointage/
Temps de pointage Energia de punteado/ Tiempo de punteado @ Punktschweienergie/
Punktschweif3zeit @ OHeprus ToueuHoli cBapku/ Bpems ToueuHoi cBapku Energia de soldadura
por pontos/tempo de soldadura por pontos Energie van puntlassen/ tijd van puntlassen

&) Energi till punktsvetsning/punktsvetstid gt Al ol Ja T g

O
3)

ERERERE BERER

Displacement @ Cilindrata @ Cylindree @ Cilindrada @ Hubraum @ O6vem uunuHapos
Cilindrada @ Cilinderinhoud € Cylindervolym B e

@ Rated reference capacity 0 Capacita nominale di riferimento @ Capacité nominale de
reference @ Capacidad nominal de referencia @ Einheitsnennleistungg Obbem pesepsyapa
@ Capacidade nominal de referéncia @ Nominale referentiecapaciteit @) Nominell
referenskapacitet @ Lol ¢ 53 ) A ) Lpan¥) Aandl

@ Duty cycle/Inverter frequency @ Rapporto di intermittenza/ Frequenza inverter

@ Facteur de marche/ Fréquence inverter@ Ciclo de servicio/ Frequencia inverter

@ Einschaltdauer/ Inverter Frequenz @ CootHowenue npepbisuctoctin/YacTota nHBepTepa
@ Relacao de intermiténcia/Frequéncia inversor @ Verhouding van_intgrmittentie/Frequentie
inverter @ Intermittensfaktor/omriktarens utfrekvens @ oot i g i e B

.

Output frequency Frequenza di uscita @ Fréquence de sortie @ Frecuencia de salida
Ausgangfrequenz @) Yactota Bbixopa @ Frequéncia de saida @ Uitgangsfrequentie
Utfrekvens @ zsoall 225

g Spottable stud diameter @ Diametro perni puntatili @ Diametre goujons pour pointage
Diametro pernos a puntear @ Durchmesser Aufpunktbarer Bolzen @ HAvnamvetp
npuBapmBaembix WTbipen gDiémetro dos pinos para soldadura por pontos @ Diameter stiften die
gepuntlast kunnen worden Diameter pa bultar for punktsvets @ e

242

Invert er frequency Frequenza inverter @) Fréquence inverter @ Frequencia inverter
Inverter Frequenz YacToTa nHBepTepa Frequéncia inversor@ Frequentie inverter

Omriktarens utfrekvens 3 =

g Number spottable studs @ Numero perni puntatili @ Nombre goujons pour pointage

Numero de pernos a puntear@ Anzahl Aufpunktbarer Bolzen @ Konnuectso npneapneaembix
LLITpreI?Ig Numero dos pinos para soldadura por pontos @ Aantal stiften die gepuntlast kunnen
worden Antal bultar for punktsvets @ el el e i




LEGENDA

@ Adjustment positions @ Posizioni di regolazione @ Positions de reglage @ Posiciones de
regulation @ Schaltstufen @ MonoxeHne perynuposaHus @ Posicoes de regulagao
@ standen van regeling €) Justeringslagen @ s 5y

@ Number of revs G Numero giri @ Nombre de tours @ Numero revoluciones @ Drehzahl
@ Konuuecteo obopotos @ Nuimero de rotacdes @ Aantal toeren@ Antal varv @ .;Ig =

@ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 O Dato ideato da Telwin, non
presente nella EN 60974-1 Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1 @ Dato
ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur
Norm EN 60974-1 gehort @ JT0 3HaueHue 6bino npuaymaHo Telwin, OHO OTCYTCTBYeT B cTaHpapte
EN 60974-1 @ Dado estudado por Telwin, ndo presente na EN 60974-1 @ Gegeven bedacht door
Telwin, niet aanwezig in de EN 60974-1 @ Vardet har faststéllts av Telwin och férekommer €j i EN
609741 (@) EN 609741 Sliwalsall 83V 5585 a5 Telwin 48,8 Al 5 odse) o Ll

Acumivioy | @ Auminium @ Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @ Aluminium @ Aniomuhuia
@ Aluminio @ Aluminium €) Aluminium @ a5 s« 5131

HSS - HIGH @ High Strength Steels 0 Acciai Alta Resistenza @ Aciers Haute Résistance

STRENGTH | @ Aceros Alta resistencia @ hochfesten Stéhlen @ Bbicokas croiikocTs cranein

STEEL

Acos de alta resisténcia @ Hoge Weerstand Steels @ Hog motstandskraft Steels
Y il d_egLill gLyl

@ MMA electrode welding 0 Saldatura ad elettrodo MMA @ Soudage a I'électrode
MMA @ Soldadura con electrodo MMA @ MMA Elektrodenschweissen @) Csapka ¢
anekTpofom MMA @ soldadura por eléctrodo MMA @ Lassen met elektrode MMA
@ Svetsning med MMA-elektrod @) MMA i 50l Cdailly Alall

@ Duty cycle 0 Rapporto di intermittenza @ Facteur de marche @ Ciclo de servicio
@ Einschaltdauer @ CoOoTHOLLEHME NPepbLIBUCTOCTN @ Relac&o de intermiténcia @ Verhouding
van intermittentie @ Intermittensférhallande @ o sl A

2

8 MIG-MAG wire welding @) Saldatura a filo MIG-MAG @ Soudage au fil MIG-MAG
Soldadura con hilo MIG-MAG @ MIG-MAG Drahtschweissen @ Caapka ¢ nposonokoit
MIG-MAG @ soldadura de fio MIG-MAG @ Lassen met draad MIG-MAG

& Svetsning med MIGMAGtrad @ MIGMAG ¢l Al

DT @ Tiro @ e @ Tivo B T D Tun @ Tioo @ e D TP =48

@ Starting 0 Awiamento @ Demarrage @ Puesta en marcha @ Start@ 3anyck
@ Accionamento @ Start @) start @  Juell

@) TIG infusible electrode welding @ Saldatura ad elettrodo infusibile TIG

@) Soudage a I'électrode infusible TIG @ Soldadura con electrodo infusible TIG

() WIG unschmelzbarer Elektrodenschweissen CBsapka ¢ Hennaskum anektpogom TIG
@ Soldadura com eléctrodo infusivel TIG @ Lassen met elektrode in zekering TIG
&) Svetsning med osmaltbar TIG-elektrod

© TI6 eall B e il oS Gl ol

@ Noise level 0 Potenza acustica @ Puissance acoustique @ Potencia acustica
@ Schalleistungspegel @ AkycTuueckas MOLLHOCTb @ Poténcia sonora @ Geluidsvermogen
@ Ludeffekt @ 4dedi

Plasma cutting @ Taglio plasma @ Découpage au plasma @ Corte por plasma
Plasma Schneiden @ lMnasmeHHas peska @ Corte plasma @ Snijden plasma
Plasmaskarning @ Lo 3ol adadll

@ Fuel consumption G Consumo carburante @ Consommation carburant @ Consumo
carburante @ Treibstoffverbrauch @ MoTpebnexue Tonnnea @ Consumo de combustivel
@ Brandstofverbruik @ Bransleforbrukning @ il o il

@ Efficiency / Power factor @ Rendimento / Fattore di potenza @ Rendement / Facteur de
puissance @ Rendimento / Factor de potencia @ Leistung / Leistungfaktor @ Ortgava | QakTop
MOLLHOCTU @ Rendimento/Factor de poténcia @ Rendement/Factor van vermogen

&) Verkningsgrad/ effektfaktor @ & o i s

Resistance welding @ Saldatura a resistenza @ Soudage par résistance

Soldadura por resistencia @ Wiederstand Schweissen g Csapka ¢ conpoTueneHue
Soldadura com resisténcia @ Lassen met weerstand Svetsning med motstand
Aaslially o

® Charge @ Carica @ Charge @ Carga @ Ladung @ 3apsn @ Carga @ Laden
@ Laddning @ a0

@ Power factor 0 Fattore di potenza @ Facteur de puissance @ Factor de potencia
@ Leistungfaktor @ Daktop mowHocTy @ Factor de poténcia @ Factor van vermogen
@) Effektfaktor @ & b s

@ Protection degree @ Grado di protezione @ Degré de protection @ Grado de proteccion
@ Schutzgrad @ Crenens sawwTsl @ Grau de proteccdo @ Graad van bescherming
@ Skyddsgrad @ | 13l e

@ Light/dark delay @ Ritardo scuro/chiaro @) Retard obscur/clair @ Retraso oscuro/claro
@ Verzégerung dunkel/hell @ 3a i/npo3p: n @ Atraso escuro/claro
@ vVertraging donker/helder €) Fordrojning mork/ljus @ < 1o eise | soase s

[
=
=
=
[
£

~N

@ Start G Awiamento @ Démarrage @ Arranque @ Anlassen @ Myck
@ Accionamento @ Start @ Start @ Jaall

+

(%)
=]

POOI
UN

[}

@ Torch o Torcia @ Torche @ Soplete @ Brenner @ lopenka @ Tocha
@ Toorts @) Skarbrannare @ 11 ;a4

RE E
CONTROL

@ Remote control @ Comando a distanza @ Controle a distance @ Control a
distancia @ Fernanschluss @ LncranunorHoe ynpasnexue @ Controlo a distancia
@ Afstandbediening @) Fiarrkontroll @ 22 o Sal

@ Darkening speed 0 Velocita oscuramento @ Vitesse d’obscurcissement @ Velocidad
oscurecimiento @ Verdunkelungsgeschwindigkeit @) Cxopocts saremmerns @ Velocidade
escurecimento @ Snelheid verduistering @ Formorkningshastighet @ oo g e

n
Symorgy

/KS Ctive ¥ @ Synergy @ Sinergia @ Synergie @ Sinergia @ Synergie
é@g/y @ Cueprus @ Sinergia @ Synergie @ Synergi @ Synergy

@ Light state 0 Stato chiaro @ Etat clair @ Estado claro @ Heller Zustand @ Mpospautoe
coctosue @ Estado claro @ Heldere staat €) Ljus status @) ¢106 so=sz \Josss

@ Dark state @ Stato scuro @ Etat obscur @ Estado oscuro @ Dunkler Zustand
@ 3aremrentoe cocrosrme @ Estado escuro @ Donkere staat @) Mérk status @ ¢1ds 0zg e

@ Dimensions @ Dimensioni @ Dimensions @ Dimensiones @ Abmessungen
@ Pasvepsi @ Dimensdes @ Afmetingen €) Dimensioner @ A

@ Weight @ Peso @ Poids @ Peso @ Gewicht @ Bec @ Peso @ Gewicht @) Vikt
®

o8

L _EAM @ Pulse @ Pulsato @ Pulsé @ Pulsado @ Pulsierte
PULSE PULSE @ vmnynocrbin @ Pulsado @ Gepulseerd @ Med impulser @ - )
= = ® Double pulse @ Doppio pulsato @ Double pulsé @ Doble pulsado
4 @ Doppel-Puls @ [1BOiiHble MMMYNbCHI @ Pulsado duplo @ Dubbel gepulseerd
iSat o e &) Med dubbla impulser @@ z 525l sl
@ Cellulosic electrodes @ Elettrodi cellulosici @ Electrodes cellulosiques
Electrodos celulésicos Zellulosische Elektroden ennionosHble dneKTpoab!
Guuosnc (2 @ du poR
OMMMMMMIMN

Eléctrodos celulésicos (@ Cellulose elektroden @) Elektrod med cellulosahélie
LAl 8 8 Al s Y

@ Carry case: cardboard, plastic, aluminium 0 Valigetta: cartone, plastica, alluminio

@ Mallette: carton, plastique, aluminium @ Maleta: cartén, plastico, aluminio @ Koffer: Karton,
Kunststoff, Aluminium @) Yemonanunk: kaptow, nnacTuk, aniomukmit @ Estojo: cartao, plastico,
aluminio @ Doos: karton, plastic, aluminium @ Véska: kartong, plast, aluminium

@ izl sl i g i 6 35 hai

HSS
READY

@ welding of HSS high strength steels G saldatura di acciai ad alta resistenza HSS
@ soudage des aciers  haute résistance HLE @ soldadura de aceros de alta
resistencia HSS @ Schweifen von hochfesten HSS-Stéahlen @ CBapKM BbICOKOMPOUHbIX
cranei HSS @ soldagem de acos de alta resisténcia HSS @ lassen van hoge sterkte
staal HSS @) svetsning av hoghalifasta stal HSS @) Jrl ro 1ot g1l 1035 e 1

@ Welding accessories @ Accessori di saldatura @ Accessoire de soudage @ Accesorios de
soldadura @ Schweizubehor @) Mpnapnexwoctn ans ceapkn @ Acessérios para soldadura
@ Toebehoren voor het lassen @) Svetstillbenor @ sl b

STEEL

@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Hepxaseiowas crans

@ Aco @ Staal @) stal @ L=

® Technology “made by” Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin @ Technologie de
propriété Telwin @ Tecnologia de propiedad Telwin @ Telwin Eigentumstechnologie
TexHonorus sBnAeTca COBCTBEHHOCTbIO Telwin @ Tecnologia proprietaria Telwin
Technologie eigenaar Telwin @ Teknologi som ags av Telwin
Telwin BE i Fis i a8

STAINLESS

@ stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox @ Acero inoxidable @ Rostfreier Stahl

® 4 roll wirefeeder @ Trainafilo 4 rulli @ Dévidoir de fil 4 rouleaux @ Alimentador de
hilo 4 rollos @ 4 Rader Drahtvoschub @) Tara 4 ponuka @ Alimentador 4 rolos
@ Tractie 4 rollen @) Dragare 4 rullar @ i sk 4 e adl

STEEL @ Hepxaserowas ctans @ Aco inox @ Roestvrij staal @) Rostfritt stal @ Ixall JiE sl Ll
GALVANISED @ Galvanized steels @ Acciai galvanizzati @) Aciers galvanisés @ Aceros galvanizados
SHEET @ Galvanisierter Stahl @ lanbBaHM3poBaHHbIe CTanm @ Acos galvanizados @ Gegalvaniseerde

stalen @) Galvaniserat stal @) 2 eS! il e Cloal)

® sales quantity per multiple @ Quantita di vendita per multipli @ Quantité de vente

pour multiples @ Cantidad de venta por mdltiples @ Mehrfache Verkaufsmenge
Konnuectso npopax Ans MHOXeCTB @ Quantidade de venda por muiltiplos
Verkoopshoeveelheden per veelvouden @ Forséaljning i flerpack

Mg o

e The manufacturer does not accept any responsibility for any
typing or printing errors in this catalogue. It also reserves
the right to make any alterations or modifications deemed
necessary at any time, without altering or interfering with the
basic functions of the apparatus.

les caractéristiques d'utilisation.

o La Societa Produttrice declina ogni responsabilita per le possibili

inesattezze contenute nel presente catalogo, imputabili ad errori

di stampa o di trascrizione. Si riserva altresi il diritto di apportare,
senza preawviso, ai propri prodotti quelle modifiche che ritenesse
necessarie ed utili senza pregiudicare le caratteristiche di utilizzo.

o Le fabricant décline toute responsabilité pour les éventuelles
inexactitudes contenues dans ce catalogue, dies a des erreurs
d’impression ou de retranscription. Il se réserve en outre le droit
d’apporter sans préavis toutes les modifications qu'il jugera utiles et
nécessaires pour une amélioration de son produit, sans en modifier

© Die Herstellerfirma iibernimmt keinerlei Verantwortung fiir im
vorliegenden Katalog mdglicherweise enthaltene Ungenauigkeiten, die
auf Druck- oder Ubertragungsfehler zuriickzufiihren sind. Die Firma
behéit sich auBerdem das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung
Anderungen an ihren Produkten anzubringen, sofern sie dies fiir
notwendig erachtet und dadurch die Verwendungseigenschaften der
Produkte nicht beeintréchtigt werden.

o El fabricante declina toda responsabilidad en relacion a las
eventuales inexactitudes contenidas en este catélogo debidos
a errores de imprenta o de transcripcion. Se reserva también el
derecho de aportar, sin aviso previo, las variaciones que considere
(tiles y necesarias a fin de mejorar la calidad de sus productos, sin
modificar por ello las caracteristicas de utilizacion de los mismos.

© KomnaHuisi-Npon3BoanTenb CHAMAET C cebs BCsKyIo
OTBETCTBEHHOCTb 3@ BO3MOXHbIE HETOUHOCTY, COflepXalLLNecs
B JAHHOM KaTarore, ABMBLUVECS CNEACTBMEM OLLINBOK
npu nevaty 1 nepenucbiBaHn. KoMmnaxvs octaenset
3a cobon npaso, 6e3 NpeaBapuTeNbHOrO U3BELLLEHNS,
BHOCWTb B COBCTBEHHbIE M3penvs Moandukalum, KoTopble
couTeT HeoBXOAVMbIMM 1 MOME3HbIMU, He yXyaLlas
9KCMyaTaLnoHHbIe XapakTepUCTUKM MPOAYKLUN.
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